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(54)实用新型名称

一种建筑垃圾的处置装置

(57)摘要

一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，该

建筑垃圾处置装置包括重筛破碎模块(1)、成品

筛分模块(2)和分选除杂模块(3)。该装置对各个

模块的灵活配置及各个模块的灵活布置，降低了

处置线对场地的高要求。
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1.一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，该建筑垃圾处置装置包括重筛破碎模块

（1）、成品筛分模块（2）和分选除杂模块（3）；

所述重筛破碎模块（1）由重型筛分机（1‑1）、破碎机（1‑2）、除铁器（1‑3）和出料皮带（1‑

4）组成；

所述成品筛分模块（2）由多层振动筛（2‑1）和第一出料皮带（2‑2）组成；

所述分选除杂模块（3）由分选除杂设备（3‑1）、分选设备配套设施（3‑2）和第二出料皮

带（3‑3）组成；

所述多层振动筛（2‑1）具有四个端口，第一端口，第二端口，第三端口和第四端口，第一

端口通过第一出料皮带（2‑2）与重型筛分机（1‑1）相连，第二端口与细骨料仓连接；第三端

口与中骨料仓相连，第四端口与分选除杂模块（3）的分选除杂设备（3‑1）相连；

所述分选除杂设备（3‑1）上具有分选设备配套设施（3‑2）。

2.如权利要求1所述的一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，所述重型筛分机（1‑1）

的一端通过出料皮带（1‑4）与渣土仓相连；所述重型筛分机（1‑1）的另一端连接破碎机（1‑

2）；该破碎机（1‑2）通过除铁器（1‑3）与金属仓和成品筛分模块（2）的多层振动筛（2‑1）相

连。

3.如权利要求1所述的一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，所述分选除杂设备（3‑

1）的一端与杂物仓相连，第一端通过第二出料皮带（3‑3）与粗骨料仓相连。
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一种建筑垃圾的处置装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种建筑垃圾的处置装置。

背景技术

[0002] 随着科技的不断发展，建筑垃圾早已被看成是放错了地方的资源。近几年，建筑垃

圾的产生呈现出数量巨大、产生周期集中等新特点，要改变目前建筑垃圾主要还是采取回

填、填埋和露天堆放为主的方式，急需寻找新的处理渠道，以科学、经济、有效的方式进行建

筑垃圾资源化处理。

[0003] 目前，国内建筑垃圾处置技术主要分为两大类，一类为固定式建筑垃圾处置设施，

一类为移动式建筑垃圾处置设施，以履带式为主。这两类设施都有着很大的弊端，固定式设

施主要弊端为：各项手续复杂、建设周期长、投资规模大、投资回报期长和建筑垃圾运距远

等；移动式设施主要弊端为：履带式投资较大、功能比较单一、环保措施差和除杂能力弱等。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是针对建筑垃圾的成分特点，研发了一套有效地将纸类、塑料

类、金属类等可再回收利用的资源从建筑垃圾中分选出来，剩余的做成后端需要的各种粒

径的骨料，这些骨料既可以部分或者全部替代天然骨料，又可以生产再生无机混合料、再生

砖、再生混凝土等产品。

[0005] 本装置是一种建筑垃圾的模块化处置装置，可以解决现有的固定式建筑垃圾处置

设施存在的各项手续复杂、建设周期长、投资规模大、投资回报期长和建筑垃圾运距远的问

题，还要解决常见的移动破碎筛分站存在的功能比较单一、环保措施差和除杂能力弱的问

题。

[0006] 本实用新型采用如下技术方案

[0007] 一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，该建筑垃圾处置装置包括重筛破碎模块

（1）、成品筛分模块（2）和分选除杂模块（3）；

[0008] 所述重筛破碎模块（1）由重型筛分机（1‑1）、破碎机（1‑2）、除铁器（1‑3）和出料皮

带（1‑4）组成；

[0009] 所述成品筛分模块（2）由多层振动筛（2‑1）和第一出料皮带（2‑2）组成；

[0010] 所述分选除杂模块（3）由分选除杂设备（3‑1）、分选设备配套设施（3‑2）和第二出

料皮带（3‑3）组成。

[0011] 所述重型筛分机（1‑1）的一端通过出料皮带（1‑4）与渣土仓相连；所述重型筛分机

（1‑1）的另一端连接破碎机（1‑2）；该破碎机（1‑2）通过除铁器（1‑3）与金属仓和成品筛分模

块（2）的多层振动筛（2‑1）相连。

[0012] 所述多层振动筛（2‑1）具有四个端口，第一端口，第二端口，第三端口和第四端口，

第一端口通过第一出料皮带（2‑2）与重型筛分机（1‑1）相连，第二端口与细骨料仓连接；第

三端口与中骨料仓相连，第四端口与分选除杂模块（3）的分选除杂设备（3‑1）相连。
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[0013] 所述分选除杂设备（3‑1）的一端与杂物仓相连，第一端通过第二出料皮带（3‑3）与

粗骨料仓相连；

[0014] 所述分选除杂设备（3‑1）上具有分选设备配套设施（3‑2）。

[0015] 有益效果：

[0016] 1、处置装置三个模块可根据现场需求灵活布置，有L型、Z型、V型等各种布置形式；

[0017] 2、处置装置三个模块可灵活搭配，根据功能需求，可选用其中一个模块，也可选用

两个或者三个模块；

[0018] 3、该装置工作时主机全部采用简易钢板式基础，安装方便，移动时支撑腿用液压

缸升起，装有轮胎可以牵引行走，移动性强，可降低运营费用。

[0019] 4、该装置对各个模块的灵活配置及各个模块的灵活布置，降低了处置线对场地的

高要求；

[0020] 5、该装置因为重筛筛土环节和分选除杂环节的优化配置，降低了后端骨料的含杂

率，间接提高了建筑垃圾的资源化利用率；

[0021] 6、该装置创新型的引入了分选除杂模块，改变了移动式设施无除杂环节或者以简

易人工分拣为主的问题，提高了杂质分选能力；

[0022] 7、各主机部位由除尘器集中除尘，各输送皮带落料位置设置喷淋系统或雾炮机进

行降尘处理，最大限度的减少扬尘的产生，提高了环保措施；

[0023] 8、该装置相较固定式处置设施和履带式处置设施，投资更低，性价比更高。

附图说明

[0024] 图1为本实用新型的模块化路程图

[0025] 图2为本实用新型的结构视图；

[0026] 图3为本实用新型的成品筛分模块视图

[0027] 图4为本实用新型的分选除杂模块视图。

具体实施方式

[0028] 下面结合具体实施例，进一步阐述本实用新型。

[0029] 如图所示，一种建筑垃圾的处置装置，其特征在于，该建筑垃圾处置装置包括重筛

破碎模块、成品筛分模块和分选除杂模块；

[0030] 所述重筛破碎模块由重型筛分机、破碎机、除铁器和第一出料皮带组成；

[0031] 所述成品筛分模块由多层振动筛和第一出料皮带组成；

[0032] 所述分选除杂模块由分选除杂设备、分选设备配套设施和第二出料皮带组成。

[0033] 所述重型筛分机的一端通过第一出料皮带与渣土仓相连；所述重型筛分机的另一

端连接破碎机；该破碎机通过除铁器与金属仓和成品筛分模块的多层振动筛相连。

[0034] 所述多层振动筛具有四个端口，第一端口，第二端口，第三端口和第四端口，第一

端口通过第一出料皮带与重型筛分机相连，第二端口与细骨料仓连接；第三端口与中骨料

仓相连，第四端口与分选除杂模块的分选除杂设备相连。

[0035] 所述分选除杂设备的一端与杂物仓相连，第一端通过第二出料皮带与粗骨料仓相

连；
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[0036] 所述分选除杂设备上具有分选设备配套设施。

[0037] 具体工艺流程：

[0038] 建筑垃圾原料运输至预分拣场地，采用人机结合方式对进场的建筑垃圾进行预分

拣。预分拣的目的是将不适合直接进入处置线的物料挑出，如超粒径物料、长条或块状金

属、易爆易燃危险物及大块木头等物品。此外，也可将可以直接回收的大件高附加值垃圾挑

出，剩余物料在上料区待处理。

[0039] 使用机械将现场建筑垃圾运输至处置区域的待破碎存放区，机械生产时进行洒水

降尘，保证湿法作业。待破碎区进行人工预分拣，清除树木枝丫及生活垃圾，与此同时使用

破碎炮将超大粒径的建筑垃圾进行破碎，并做好洒水降尘工作。

[0040] 将经过前端预分拣符合处置粒径的的建筑垃圾采用如下步骤进行处置：

[0041] 步骤一、将建筑垃圾输送至重筛破碎模块进行破碎和收集铁质金属，剩余得到第

一物料；

[0042] 步骤二、将步骤二将步骤一得到的第一物料输送至成品筛分模块进行筛分，将筛

分出中骨料和细骨料进行收集，剩余得到粗骨料；

[0043] 步骤三、将步骤二得到的粗骨料进入分选除杂模块进行分选除杂，得到分选后的

粗骨料。

[0044] 步骤一中，将建筑垃圾输送至重筛破碎模块的重型筛分机中，该重型筛分机将物

料中的渣土筛出，筛下物物料【约为0‑10mm的物料】通过第一出料皮带运送至渣土仓；筛上

物物料【粒径大于10mm的物料】进入破碎机进行破碎【破碎至40mm】，破碎后经过除铁器进行

除铁，铁质物料输送至金属仓，剩余得到的第一物料。

[0045] 步骤二中，将第一物料输送至成品筛分模块的多层振动筛中进行振动筛分，得到

三种粒径的物料【一般为0‑5mm、5‑10mm、10‑25/31.5mm】和超粒径物料【粒径大于25/31.5mm

的物料为超粒径物料】；筛上物超粒径物料通过第二出料皮带（返回至重型筛分机，进一步

除杂和破碎；

[0046] 筛下物细骨料（粒径0‑5mm）通过细骨料输送带运送至细骨料仓，筛中物中骨料（粒

径5‑10mm）通过中骨料输送带运送至中骨料仓，粗骨料（粒径10‑25/31.5mm）通过粗骨料输

送带运送至分选除杂模块；

[0047] 步骤三中，将步骤二得到的粗骨料输送至分选除杂设备中，将其中的轻质物分选

出来，轻质物进入杂物仓，除杂后的粗骨料通过第二出料皮带运送至粗骨料仓。

[0048] 所述分选除杂设备上具有分选设备配套设施；

[0049] 所述重筛破碎模块、成品筛分模块和分选除杂模块上还具有喷淋系统或雾炮机进

行降尘处理。

[0050] 应理解，这些实施例仅用于说明本实用新型而不用于限制本实用新型的范围。此

外应理解，在阅读了本实用新型讲授的内容之后，本领域技术人员可以对本实用新型作各

种改动或修改，这些等价形式同样落于本申请所附权利要求书所限定的范围。
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图4
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