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(54) Niizky a/nebo lisovaci ndstroj na tvarovou ocel

1

Vynalez se tyka nliZek a/nebo lisovaciho

ndstroje na tvarovou ocel s télesem stroje
majicim dvé t&lesové desky, s pracovnimi
sanémi, vedenymi mezi télesovymi deskami
a zejména svisle pohyblivymi, a s hydraulic-
kou pohonnou jednotkou, jeZ mé pracovni
valec, pracovni pist vedeny v pracovnim
valci a pistnici spojujici pracovni pist s
‘pracovnimi sanémi.
8 takovymi ntGZkami a/nebo lisovacim na-
strofem na tvarovou ocel se dd provadét,
vedle postupd obrdbéni Fezdnim a lisova-
nim, samozrejmé také postup obrabéni se-
kdnim nebo vysekdvanim, jevici jak znaky
fezéni, tak 1 znaky lisovani. Ostatné oznate-
ni tvarova ccel zahrnuje zde také tyCovou
ocel kulatého, obdélnikového nebo Ctverco-
vého priifezu, jakoZ i plochou ocel, tudiZ
viechny druhy ocele, jeZ se cbvyklym zpd-
sobem obrab&ji takovymi ntZkami a/nebo
lisovacim néstrojem na tvarovou ocel.

U znamych n@Zek a/nebo lisovaciho naé-
stroje na ftvarovou ocel zndmého druhu je
pFi svislém pohybu pracovnich sani hydrau-
lickd pohonna jednotka vSeobecn& uspofa-
ddna na télese stroje. Pistuice pracovniho
pistu je pritom s pracovnimi sanémi pevné
spofena prostiednictvim  &roubdl, svornikil
nebo podobnd. K vymeénd pracoviich sani
nebo hydraulické pohonné jednotky se musi
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t&leso stroje otvirat, musi se tedy odebrat
jedna z télesovych desek. Potom se teprve
mohou od sebe oddaélit pracovni sané a
hydraulickd pohonné jednotka.

Na jedné stran& jsou znamé ntzky a/ne-
bo lisovaci- nastroj na tvarovou' ocel kon-
strukéné i vyrobnétechnicky nékladné a na
druhé strané vyZaduje u téchto zndmych
ntZek a/nebo lisovaciho néstroje na tvaro-
vou ocel vymé&iiovani pracovnich sani nebo
hydraulické pohonné jednotky mnoho Casu.

Je proto tkolem vynalezu vytvofit a dale
vyvinout ntZky a/nebo lisovaci ndstroj na
tvarovou ocel ivoedem popsaného druhu tak,
aby jednak po strdnce konstrukeni a vyrob-
nétechnické vyZadovaly co nejmenSi néakla-
dy, jednak aby bylo umoZnéno snadngjsi a
rychlej§i vymé&éiovani pracovnich sani, ane-
bo hydraulické pohonné jednotky, nez u do-
sud zndmych niZek a/nebo lisovaciho na-
stroje na tvarovou ocel.

Ukol se Fe$i nG¥kami a/nebo lisovacim
néastrojem na tvarovou ocel podle vynalezu,
jehoZ hlavni podstata spo€ivd v tom, Ze pist-
nice hydraulické pohonné jednotky md
pied svym koncem obrdcenym pracoviim
sanim alespoil jednu drézku, priCemZ tento
konec pistnice je proveden ve tvaru hlavy,
a pracovni sané jsou na svém konci obréa-
ceném k hydraulické pohonné jednotce o-
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pdawreny vybranim,. do néhoZ je zésuvny zmi-
nény konec pistnice.

Dalsi znaky vyndlezu jsou uvedeny v po-
druZnych bodech definice jeho pFedmétu.

Charakteristika nového nebo vy$§iho -
Cinku, dosahovaného vynélezem, vyplyvd z
t&chto skutetnosti:

Spojeni mezi pistnici hydraulické pohon-
né jednotky a pracovnimi sané&mi je usku-
te€néno na zplsob konstrukce draZka a pe-
ro, jeZ je po strdnce konstrukéni i vyrobné-
technické podstatnd ménd nakladnd neZ
spojeni prostfednictvim S$roubli, svorniki
nebo podobné.

Provedeni konce pistnice obrdceného k
pracovnim sanim ve tvaru hlavy ve spojeni
§ vybrdanim v pracovnich sanich zaruduje
provozné spolehlivy silovy styk mezi pistni-
ci hydraulické pohonné jednotky a pracov-
nimi sanémi jak pro pohyb pracovnich sa-
ni dold, tak i pro jejich pohyb vzhiiru.

K vyméilovdni pracovnich sani, anebo
hydraulické pohonné jednotky nepotfebuje
se téleso stroje otvirat, naopak staéi, jestliZe
se hydraulickd pohonné jednotka zvedne od
t8lesa stroje natolik, aby se dala botné od-
tahovat bez kolize s piislusnou télesovou
deskou. Pritom se pak konec pistnice hyd-
raulické pohonné jednotky, provedeny ve
tvaru hlavy, takika samo&inn& vysunuje z
vybrani v pracovnich sanich.

Tim, Ze prtimé&r pistnice hydraulické po-
honné jednotky odpovidd priméru jejiho
pracovniho vdlce, se zajistuje co nejvétsi
plocha pro p¥enos sily mezi koncem pistni-
ce, provedenym ve tvaru hlavy a zplosts-
lym, a pracovnimi sanémi.

Tim, Ze $ifka zplo§tdlého konce pistnice
je menSi neZ svétld vzddlenost mezi téleso-
vymi deskami, dd se tento zplostély konec
mezi t8lesové desky zasunovat. Tim se také
jednoduchym zplisobem d& zabraiiovat na-
tadfeni zploStélého konce oproti pracovnim
sanim a tudiZ i zmen3ovani Gfinné plochy
pro pfenos sily.

Konecné tim, Ze dolni hrana vybrani té-
lesové desky leZi pfi zasunutém pracovnim
pistu do pracovniho vdlce vySe neZ dolni
hrana konce pistnice obrdceného k pracov-
nim sanim, zabraiiuje se zpFiCeni zplost&lé-
ho konce oproti t8lesovym deskam.

Vyndlez bude nyni bliZe popsan na pfikla-
du provedeni podle vykresli, na nichZ pied-
stavuji: .

Obr. 1 schematické zndzorné&ni ptikladu
provedeni nliZek a lisovacitho néstroje na
tvarovou ocel podle vynélezu, obr. 2 fez
provedenim na obr. 1 podél €ary II—II, ve
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vyFezu a oproti obr. 1 ve zvétSeném mdFit-
ku, a obr. 3 vyFez z provedeni podle obr. 1
opét ve zvétSeném méFitku oproti obr. 2.

V podstaté jde o ntZky a lisovaci néstroj
1 na tvarovou ocel sestdvajici z nfiZkové
oblasti 2 a lisovaci oblasti 3. ProtoZe zde
provedeni v lisovaci oblasti 3 odpovida pro-
vedenI nfiZkové oblasti 2, zndzorndné nfiZ-
ky a lisovaci ‘nastroj 1 jsou popisovany dé&-
le jenom podle nfizkové oblasti 2.

NiZky a lisovaci ndstroj 1 maji téleso 5
stroje s dvBma t&lesovymi deskami 4. Mezi
télesovymi deskami 4 jsou vedeny ve svis-
léem pohybu pracovni san& 6. Na t&lese 5
stroje je uspofdddna hydraulickd pohonnd
jednotka 7. Hydraulickd pohonna jednotka
7 md pracovni vélec 8, v n&m vedeny pra-
covni pist 9 a pistnici 10, spojujici pracov-
ni pist 9 s pracovnimi san&mi 6.

Pistnice 10 hydraulické pohonné jednot-
ky 7 je pfed sv§ym koncem 11 obrdcenym k
pracovnim sanim 6 gpatiena drdZkami 12.
Konec 11 pistnice 10 je proveden ve tvaru
hlavy. Pracovni san& 6 jsou na svém konci
13 obrdceném k hydraulické pohonné jed-
notce 7 opatfeny vybrdnim 14, slicovanym
s koncem 11 pistnice 10. K odd&lovdni hyd-
raulické pohonné jednotky 7 od pracovnich
sani 6 je tedy konec 11 pistnice 10 z vybra-
nf 14 bo&né& vysuvny.

U hydraulické pohonné jednotky 7 odpo-
vida primér pistnice 10 zhruba prémeéru
pracovnfho pistu 9. K umoZnéni zdasunu kon-
ce 11 pistnice 10 mezi télesové desky 4 je
tento konec 11 oboustrann& zplostély a je-
ho $iFka je menS$i neZ svétla vzdélenost me-
zi t8lesovymi deskami 4 t&lesa 5 stroje.

Jedna z té&lesovych desek 4 md na konci
15 obrdceném k hydraulické pohonné jed-
notce 7 vybrédni 16, odpovidajici zplo$tslé-
mu konci 11 pistnice 10. Dolni hrana 17 u
vybréani 16 leZi p¥i pracovnim pistu 9, za-
sunutém do pracovniho vélce 8, pondkud
vy8e neZ dolni hrana 18 konce 11 pistnice
10 obrdceného k pracovnim sanim 6. Hyd-
raulickd pohonné jednotka 7 je tedy pfi pra-
covnim pistu 9, zasunutém do pracovniho

-valce 8, oddéliteind bodnim odtahem od

pracovnich sani 6, avSak konec 11 pistnice
10 obraceny k pracovnim sanim 6, provoznd
stdle mezi télesovymi deskami 4, takZe je
vylouceno jeho zpfiteni.

Pro lisovaci oblast 3 niiZek a lisovaciho
nédstroje 1 je pouze naznafeno, Ze hlavni
rovina 19 vybrdni 14 u pracovnich sani 6
probihd kolmo vi&i hlavni rovind 20 t&lesa
5 stroje.
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PREDMET VYNALEZU

1. Ntizky a/nebo lisovaci néstroj na tvaro-
vou ocel s t8lesem stroje majicim dvé téle-
sové desky, s pracovnimi sanémi vedenymi
mezi t8lesovymi deskami a zejména svisle
pohyblivymi, a s hydraulickou pohonnou
jednotkou, jeZ md pracovni vélec, pracovni
pist, vedeny v pracovnim valci, a pistnici
spojujici pracovni pist s pracovnimi sané-
mi, vyznatené tim, Ze pistnice (10) hydrau-
lické pohonné jednotky (7) mé pfed svym

koncem (11) obrdcenym k pracovnim sanim

(6) alespoil jednu drazku (12), pFiCemZ ten-
to konec (11) pistnice (10} je proveden ve
tvaru hlavy, a pracovni san& (6) jsou na
svém konci (13), obraceném k hydraulicke
pohonné jednotce (7) opatieny vybranim
(14), do n&hoZ je konec (11) pistnice (10)
zdsuvny.

2. Niizky a/nebo lisovaci nédstroj na tvaro-
vou ocel podle bodu 1, vyznatené tim, Ze
priimér pistnice (10) u hydraulické pohon-
né jednotky (7) odpovidd priméru pracov-
ntho pistu (9), ptitemZ konec (11) pistni-

ce (10) hydraulické pohonné jednotky (7]
obrédceny k pracovnim sanim (6) je obou-
strannd zplostsly a jeho $ifka je menSi neZ
svétla vzdalenost mezi t&lesovymi deskami
(4) télesa (5) stroje.

3. NtZky a/nebo lisovaci stroj na tvaro-
vou ocel podle bodu 2, vyznaCené tim, Ze
alespoii jedna z t&lesovych desek (4) téle-
sa (5) stroie ma na konci (15) obrdceném
k hydraulické pohonné jednotce (7} vybra-
ni (16), odpovidajici zplostélému konci (11)
pistnice (10), a hydraulickd pohonnd jed-
notka (7) je pfi zasunutém pracovnim pis-
tu (9) do pracovniho valce (8) oddélitelna
botnim odtaZenim od pracovnich sani (6).

4. Nizky a/nebo lisovaci néstroj na tvaro-
vou ocel podle bodu 3, vyznaCené tim, Ze
dolni hrana (17) vybrani (16) télesové des-
ky (4) leZi pFi zasunutém pracovnim pistu
(9) do pracovniho vélce (8) vy3e neZ dolni
hrana (18) konce (11} pistnice (10) obra-
ceného k pracovnim sanim (6].

2 listy vykresi

severogralia, n. p.. zdvod 7. Most
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