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Gewebebildungsvorrichtung an einer Wellenfachwebmaschine.

@ Gewebebildungsvorrichtung an einer Wellenfachweb-

maschine mit einer Webwalze und Mitteln zur wel-
lenférmigen Fachbildung, wobei die Webwalze Platinen
(10) mit mehreren Zihnen (11-14) aufweist, die schrau-
benlinienformig angeordnet sind und den Schussfadentri-
ger (4) antreiben und den Schussfaden an der Gewebean-
schlagkante (61) anschlagen,

Der Abstand des letzten Anschlagzahnes (13) vom
folgenden Antriebszahn (11) und die Linge des Schuss-
fadentrigers sind so gewihlt, dass sich der letzte An-
schlagzahn (13) im Bereich der Gewebeanschlagkante
(61) befindet, wenn die Spitze (42) des Schussfadentri-
gers (4) dessen Platine (10) erreicht und an dieser Platine
auch etwa der maximale Fachéffnungswinkel erreicht
wird, Zur Sicherung der formschliissigen Fithrung des
Schussfadentrigers am Antriebszahn (11) ist ein niedri-
ger Fihrungszahn (14) bzw. eine Fithrungsstufe an der
ilatine oder gegebenenfalls jeder n-ten Platine vorgese-

en.

Die Gewebebildungsvorrichtung bezweckt, die Ar-
beitsweise der Wellenfachwebmaschine durch Vermeidung
von Verklemmungen von Kettfiden zu verbessern, die
Zahl der Kettfidenbriiche zu senken und die Qualitdt des
Gewebes zu erhdhen.
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1. Gewebebildungsvorrichtung an einer Wellenfachweb-
maschine mit einer rotierenden Webwalze, die aus einer Viel-
zahl schraubenlinienférmig angeordneter, ringférmiger Pla-
tinen besteht, deren zwei oder mehrere Zéhne derart grup-
piert sind, dass, wenn sich die Krone des ersten Zahnes an
der Gewebeanschlagkante befindet, der folgende Zahn
bereits in das Webfach hineinragt, wobei der jeweils erste
Zahn einer Gruppe - der Antriebszahn - den Schussfaden-
triger antreibt und den Schussfaden an die Gewebeanschlag-
kante vorbringt und ein folgender héherer Anschlagzahn den
endgiiltigen Anschlag des Schussfadens an der Gewebean-
schlagkante vollzieht, und mit Mitteln zur wellenformigen
Fachbildung der Kettfiden, wobei der Fachvertritt zwischen
zwei aufeinander folgenden Schussfadentrégern erfolgt,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand des letzten
Anschlagzahnes (13) eines ersten Ganges vom Antriebszahn
(11) des folgenden Ganges und die Linge des Schussfaden-
trigers (4) so gewdhlt sind, dass sich der letzte Anschlagzahn
(13) einer Platine (10) mit dem Ende seiner Krone im Bereich
der Gewebeanschlagkante (61) befindet, wenn die Spitze (42)
des Schussfadentrigers (4) die Ebene dieser Platine (10)
erreicht, und die Mittel zur Fachbildung bei dieser Platine
(10) das Fach etwa maximal ge6ffnet haben.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der letzte Anschlagzahn (13) sich unterhalb der Gewebe-
anschlagkante (61) befindet, wenn die Spitze (42) des Schuss-
fadentrigers (4) die Ebene dieser Platine (10) erreicht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der riickwirtigen Flidche des letzten Anschlag-
zahnes (13) und dem folgenden Antriebszahn (11) eine Fiih-
rungsstufe fiir den Schussfadentréiger (4) an den Platinen (10)
vorgesehen ist, die sich bis zu einer Fiihrungsfliche an der
Unterseite des Schussfadentriigers (4) erstreckt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fithrungstufe ein separater Fiihrungszahn (14) ist.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gewebebildungsvor-
richtung an einer Wellenfachwebmaschine mit einer rotie-
renden Webwalze, die aus einer Vielzahl von schraubenli-
nienférmig angeordneten, ringformigen Platinen besteht,
deren zwei oder mehrere Zihne derart gruppiert sind, dass,
wenn sich die Krone des ersten Zahnes an der Gewebean-
schlagkante befindet, der folgende Zahn bereits das Webfach
durchgreift, wobei der erste Zahn einer Gruppe - der
Antriebszahn - den Schussfadentréger antreibt und den
Schussfaden zur Gewebeanschlagskante transportiert und
der zweite oder ein folgender hoherer Anschlagzahn den end-
giiltigen Anschlag des Schussfadens an der Gewebeanschlag-
kante vollzieht, und mit Mitteln zur wellenformigen Fachbil-
dung, dessen Fachvertritt jeweils zwischen zwei aufeinander
folgenden Schussfadentrigern erfolgt.

Durch die DD-PS 82436 ist eine Gewebebildungsvorrich-
tung bekannt, die Mittel zur wellenformigen Fachbildung in
Schussrichtung hat, und eine die Schussfadentrédger antrei-
bende und die Schussfiden anschlagende Webwalze, die aus
mit Zihnen besetzten ringférmigen Platinen besteht.

Die Platinen sind derart versetzt zueinander angeordnet,
dass ihre Zahngruppen schraubenformige Génge bilden. Die
Zihne durchgreifen die das Webfach bildenden Kettféden,
treiben den darin gefiihrten Schussfadentriger an, transpor-
tieren den Schussfaden zur Gewebeanschlagkante und

schlagen ihn dort an. Zwei bzw. drei Anschlagzihne sind dort

so nahe beieinander angeordnet, dass der erste Zahn das
Webfach noch nicht verlassen hat, wenn der folgende Zahn
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bereits wieder das Fach durchgreift. Die Bahn des Schussfa-

dentrigers wird von vorn durch die Reihe der letzten

Anschlagzihne eines ersten Ganges und von hinten durch die

Reihe der Antriebszihne des folgenden Ganges begrenzt.

s Diese Gestaltung der Fiihrung fiir den Schussfadentréger hat
den Vorteil, dass der Schussfadentriger eine nahezu form-
schliissige Fithrung hat und somit bezogen auf die iibrigen
Arbeitselemente immer die richtige Position einnimmt.

Es hat sich aber gezeigt, dass bei dieser Ausfithrung der
10 Webwalze die Haufigkeit der Kettfadenbriiche sehr hoch ist.

Obwoh! das Webfach durch mehrere nacheinander in die

Kettfadenliicken eingreifende Zahne geraumt wurde (DD-PS

114105 und DD-PS 126 009) und der Schussfadentriger nach

allen Seiten allmihlich ansteigende Abweisekanten aufweist,
15 kommt es immer wieder zu Zerstdrungen von Kettfaden, und
damit zu Maschinenstillstinden und Fehlern in der Ware.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Arbeitsweise der
Wellenfachwebmaschine zu verbessern und die Qualitit des
Gewebes zu erhohen.

Aufgabe der Erfindung ist es, Verklammerungen der Kett-
fiden untereinander bei der Fachbildung zumindest in der
Bewegungsbahn des Schussfadentragers zu vermeiden.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass der Abstand des letzten Anschlagzahnes eines ersten
25 Ganges und die Linge des Schussfadentrégers so gewihlt

sind, dass sich der letzte Anschlagzahn einer Platine mit dem

Ende seiner Krone im Bereich der Gewebeanschlagkante

befindet, wenn die Spitze des Schussfadentrégers die Ebene

dieser Platine erreicht und die Mittel zur Fachbildung an

30 dieser Platine etwa den maximalen Fachoffnungswinkel

erreicht haben.

Diese Gestaltung von Webwalze, Schussfadentriger und
Fachbildungsvorrichtung hat den Vorteil, dass die Kettfdden,
die sich zwischen zwei Platinen befinden und wihrend des

35 Fachvertrittes aneinander vorbei bewegen miissen, insbeson-
dere beim Auftreten von Dickstellen in einem der Kettfdden
nicht zwischen den Zéhnen zweier benachbarter Platinen ein-
geklemmt werden oder nicht mehr durch Umwickeln mit
abstehenden Fasern des Nachbarkettfadens mit diesem vor-

40 ibergehend verbunden, d.h. verklammert werden.

Bei der erfindungsgemissen Gestaltung konnen sich die
Kettfiden ohne jede seitliche Einengung frei in das Ober-
oder Unterfach bewegen.

Es hat sich gezeigt, dass es besonders vorteilhaft ist, wenn

s5 der letzte Anschlagzahn die Gewebeanschlagkante bereits
passiert hat, bevor die Spitze des Schussfadentrégers die Pla-
tine dieses letzten Anschlagzahnes erreicht hat.

Die riickwiirtige Fliche des letzten Anschlagzahnes ist
zweckmissig gestuft, wobei sich die untere Stufe unterhalb

s0 der Spitze des Schussfadentrigers bis zu einer Fiihrungs-
fliche am Schussfadentrager erstreckt.

Die Platinen sind vorzugsweise mit drei Z&hnen ausge-
stattet, von denen der erste der niedrigste ist, den Schussfa-
dentriger antreibt und den Schussfaden an den Geweberand

ss transportiert, der zweite ein mit einer Spitze versehener

Riumzahn ist und der dritte Anschlagzahn hoher ist als die

iibrigen Zihne und den Anschlag an der Gewebeanschlag-
kante vollendet und diese drei Zihne um einen Zentriwinkel
der Webwalze von 100° bis 150° angeordnet sind.

Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausfiihrungs-
beispiel néher erliutert. In den dazugehérigen Zeichnungen
zeigen:
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Fig. 1 einen Querschnitt durch die Gewebebildungsvor-
65 richtung in der Ebene, in der die Spitze des Schussfadentra-
gers das offene Webfach erreicht;
Fig. 2 einen Lingsschnitt durch das durch Teilgeschifte
gebildete Webfach und



Fig. 3 eine Draufsicht auf die Webwalze mit Schussfaden-
trigern.

Die in den Fig. 1-3 gezeigte Gewebebildungsvorrichtung
enthdlt eine Webwalze 1, eine Fachbildungsvorrichtung 2,
ein Fiihrungsriet 3 fiir Schussfadentriger 4, wobei das Fiih-
rungsriet ein Webfach 5 durchgreift, einen Fiihrungskamm
fiir die Schussfadentréger 4 sowie eine Gewebeanschlagleiste
6.

Die Webwalze 1 besteht aus einer Welle 15, auf der dreh-
starr und durch Distanzscheiben 16 voneinander getrennt
Platinen 10 angeordnet sind. Die Platinen 10 besitzen je drei
Zihne, einen Antriebszahn 11, einen Rdumzahn 12 und einen
Anschlagzahn 13, deren Héhe entgegen der Drehrichtung all-
méhlich ansteigt. In Drehrichtung hinter dem Anschlagzahn 15
13 ist noch ein Fithrungszahn 14 bzw. eine Fiihrungsstufe zur
formschliissigen Fiihrung der Schussfadentréger 4 vorge-
sehen, dessen Hohe wesentlich geringer ist als die der iibrigen
Zihne.

Die drei Zihne der Platine 10 sind vorzugsweise im Bereich 20
eines Zentriwinkels 17 von ca. 100° bis 160° angeordnet.
Diese Platinen 10 sind auf der Welle 15 so gestaffelt, dass
deren Zahngruppen (11, 12, 13, 14) schraubenlinienférmig
gewundene Génge bilden. Als ein Gang wird hier der
Abschnitt der Webwalze zwischen zwei Platinen 10
bezeichnet, deren Zahngruppe deckungsgleich auf den
gleichen Mantellinien der Webwalze 1 angeordnet sind. (Ver-
satzwinkel 360°). :

Die Fachbildung erfolgt durch Teilschafte, deren Litzen 21
die Kettfdden in das Oberfach S1 oder in das Unterfach 52
fithren und auf diese Weise das Webfach 5 bilden. Die Teil-
schiifte sind so gestaffelt und bemessen, dass sechs Teilschaft-
paare jeweils einen Fachbildungszyklus ausfiihren. Der
Fachvertritt 33 erfolgt dabei unmittelbar beim Durchgang
des Endes des Schussfadentrigers 4. Dabei kdnnen einzelne
Kettfiden noch durch den Schussfadentrager 4 nach oben
bzw. unten ausgelenkt werden. Die Spitze 42 des Schussfa-
dentrigers 4 befindet sich zweckmissigerweise stets im
Bereich des grossten Fachoffnungswinkels. Die Fiihrung des
Schussfadentrigers 4 erfolgt durch Fiihrungsansitze 311 der 4o
Fiihrungsplatinen 31. Die Trennplatinen 32, die sich zwi-
schen je zwei Fiithrungsplatinen 31 befinden und zu diesen in
Kettrichtung versetzt sind, haben lediglich die Aufgabe, ein-
ander benachbarte Kettfdden voneinander getrennt zu
fithren. Zwischen einer Filthrungsplatine 31 und einer Trenn-
platine 32 befinden sich beispielsweise zwei Kettfiden, von
denen einer in das Oberfach 51 und einer in das Unterfach 52
bewegt wird. Nach vorn wird die Bahn des Schussfadentré-
gers 4 einerseits durch die Kettfdden und andererseits durch
die Platinen des Fiihrungskammes 7 begrenzt.

Die Gewebeanschlagleiste 6 ist etwa tangential zur Web-
walze 1 in Hohe der Fachmitte angeordnet.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: Unmit-
telbar nachdem ein erster Schussfadentriger 4 das bereits im
Schliessen begriffene Webfach 5 verlassen hat, wird der
Schussfaden 41 durch die Antriebszdhne 11 an die Gewebe-
anschlagkante 61 transportiert. Das Webfach 5 ist in dieser
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Zeit noch leicht gedffnet bzw. beginnt nach dem Fachvertritt
53 eben mit der Offnung des neuen Webfaches 5. Die fol-
genden Riumzidhne 12, die paarweise nebeneinander auf
einer Mantellinie angeordnet sind, und eine Spitze auf-

5 weisen, schieben einerseits den normal vorgebrachten

Schussfaden 41 weiter an die Gewebeanschlagkante 61 heran
und erfassen gegebenenfalls gerissene und querliegende Kett-
faden oder von den Antriebszdhnen 11 nicht vorgebrachte
Schussfidden und transportieren diese an die Gewebean-
schlagkante 61. Der folgende Gang der Anschlagzihne 13,
der hoher ist als die vorhergehenden Zihne vollendet jetzt
den Schussfadenanschlag. Die Anschlagzéhne 13 schieben
mit ihrem hinteren Ende den Schussfaden 41 endgiiltig an die
Gewebeanschlagkante 61.

Bis zu diesem Augenblick hat sich das neue Webfach 5 so
weit gedffnet, dass es seinen maximalen Offnungswinkel fast
erreicht hat. Da hinter dem Anschlagzahn 13 nicht unmit-
telbar ein weiterer Zahn folgt, konnen sich die Kettfaden
ungehindert aneinander vorbeibewegen. Sollten im vorherge-
henden Bereich, in dem sich wéhrend der Fachéffnung noch
Zihne 11, 12, 13 zwischen den Kettfiden befinden, Dick-
stellen an den Kettfiden das Offnen des Webfaches 5 verhin-
dern, ist dann, wenn der letzte Anschiagzahn 13 die Gewebe-
anschlagkante 61 erreicht hat noch so viel Zeit, dass sich diese
Kettfiden voneinander 16sen kénnen. Erst dann, wenn das
Webfach 5 vollstindig gedffnet ist, erreicht die Spitze 42 des
folgenden Schussfadentrigers 4 das Webfach 5.

Als Grundsatz gilt dabei, dass die Sicherheit der Fachoff-
nung um so grosser ist, je grosser der Abstand «a» der Spitze
42 des Schussfadentrigers 4 von dem letzten Anschlagzahn
13 in der Bewegungsbahn der Spitze 42 ist. Aus diesem
Grunde ist es sinnvoll, dass der letzte Anschlagzahn 13 der
Platine, die von der Spitze 42 eben erreicht wird, die Gewebe-
anschlagkante bereits verlassen hat. In diesem Fall haben die
Kettfiden Zeit, sich bis hin zur Fachspitze volistindig von-
einander zu 16sen und die Spitze 42 tritt in ein véllig offenes
Webfach.

Um eine formschliissige Fithrung des Schussfadentrigers 4
trotz fehlendem Anschlagzahn 13 unmittelbar vor der Spitze
42 zu sichern, {ibernimmt ein wesentlich niedrigerer Fiih-
rungszahn 14 diese Aufgabe. Dieser Fiihrungszahn 14 durch-
greift lediglich die Kettfiden im Unterfach 52, wenn die
Facho6ffnung bereits vollzogen ist. Seine Oberkante liegt stets
unterhalb der Bewegungsbahn der Spitze 42 des Schussfaden-
trigers 4.

Sobald die Spitze 42 das Webfach 5 erreicht hat, kann das
Schliessen des Webfaches 5 in der Regel nach den giinstigsten
Bewegungsgesetzen fiir die Teilschifte wieder beginnen. Die
Teilschiifte erreichen die Position des Fachvertrittes 53
bereits, wenn sich zwischen den von ihren Litzen 21
gefiihrten Kettfiden noch der Schussfadentréger 4 befindet.

Das Vorbringen des Schussfadens 41 an die Gewebean-
schiagkante 61 wird beendet, wenn sich das folgende
Webfach 5 bereits wieder zu 6ffnen beginnt.

Der Vorgang beginnt mit dem folgenden Schussfaden-
trager 4 von vorn.
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