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(54) Podiozka pro podkladani lan pf¥i zvedani biemen

Vyndlez ¥edl podlofku pro podklddédni
len pii zveddni bFemen. PodloZke je vhodnd
zv148td pro manipulaci s té&Zkymi biemeny
pomoci JeFdbld.

PodloZka sestdvd z Jednoho nebo vice
blokl, které jsou opat¥eny na plode, p¥ichd-
zejici do styku_ s b¥emenem, permanentnim
magnetem, zajidtujlcim operativn& fixaci
podlo%ky na zvedavé kovové bremeno. Proti-
lehld vndj3i plocha podlofky je opatrena
vedenim pro lano. Sortiment pou¥itglnych
materidld pro vyrobu podlofky umoZnuje rdiz-
né varianty jejiho konstrukniho uspo¥dddni
a to bud z jednoho bloku, pizpisobeného
tvarem &i ohybem z jedné strany profilu
bfemena a z druhé optimdlnimu polom&ru ohy-
bu lana, nebo z vice blokd, spojenych vzé-
jemnd klouby, které umo¥nuji jednak optimdl-
ni ustaven{ ploch podloZky vzhledem k povr-
chu bYemena a jednak p¥iznivy ohyb lana. Vy-
b&rem vhodnych polymernich materidld byl
nep¥. v pi{padd podloZky vyrobené z jednoho
bloku jej{ ohebnost docilit lokdlnim zten-
denim a orientaci materidld v mist® ohy-
bu tj. podél hrany bifemena, kolem které
se podklddd lano. PodloZku lze té%Z opat¥it
na vp&Jsim povrchu kovovym pouzdrem, které
zpevnuje jedi konstrukci, tvarové umoinu-

Je Jejf pFiloZeni k b¥emenu a v provedené
drédZce vede lano.
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Vyndlez Ped3{ podlofku pro podkldddni lan p¥i zveddni b¥emen. Podlofka je vhodnd
2v143t8 pro manipulaci s t&%kymi biemeny pomoci jefdbd.

Manipulace s t&fkymi b¥emeny pomoct Jeddbd a jejich zvedacich prost¥édkd pFichézi dnes
v dvahu v 3irokém mE¥itku v rdznych primyslovych oborech jako je hutnictvi, strojirenstvi,
stavebnictvi, vystavba energetickych sit{ a oblest podnikovych skladovych hospodd¥stvi.
Tato &innost je spojena se znadnymi ndroky na spolehlivost upevnini bfemena, pondvedi
v mnohe pFipasdech Jjde o pfedm&ty znadné materidlni hodnoty, které by p¥ipadnym pddem
mohly byt znileny, mohly by poXkodit jiné predm&ty &i konstrukce a hlavnd ohrozit lidské
Zivoty. 2 tohoto hlediska Je zejména nebezpedné zdvihdni{ &1 p¥endfeni kovovych pFedm&td
v&t31 hmotnosti s ostrymi hranami, u nichZ dochdzi &asto k podkozeni zdv&snéhc lana.

Zveddni a p¥endSeni kovovych b¥emen s ostrymi hrenemi se doposud prevéZn¥ provéddil po-
moci lan. P¥i této menipulaci dochdzf k bezprostfednimu styku lens s hrenemi nebo i povrchem
b¥emene, co? je pFi¥inou &astého podkozeni jek lana, tak i hran povrchu bfemene a to vli-
vem ostrosti hren bfemene nebo jeho ne%ddouciho posuvu po leng. 2 nérodohospodéiského hle-
diska tek dochézi k znednym ztrédtdm. ¥dZnym nedostatkem tohoto zpisobu menipulace s bieme-
ny Jje ohroZenf bezpelnosti préce obsluhy.

Dosavadni pokusy o odstran¥ni uvedenych nedostatkd spodiveji ve vkldddn{ p¥edm&tld
rdzného tweru a z rdznych materidld mezi biemenoc & lano, prilemZ Jejich vybér Je velmi
nehodily, tek¥e vlivem jejich nizké pevnosti &i nesprédvného uloZeni dochdz{ k heverijnim
situscim, spojenym s ohro¥enim zdravi obsluhy a znehodnocenim zvedaného &i pPendseného
b¥emena pFipadn® i lena. V3echny uvedené nedostatky odstrenuje podlo¥ke pro podkléddéni
lan p¥i zvedéni bi‘emen podle vyndlezu, zhotovend z plastu, elastomeru nebo kompozitniho
meteridlu s polymerni matricf, pop¥ipadd v kombinaci t&chto materidld s kovem. Podstata
vyndlezu spolivéd v tom, %e podloZke sestdvd z jednoho nebo vice blokd, které Jsou opatieny
na plode pPichdzejictf do styku s b¥emenem, permenentnim magnetem, zajistujicim operativnd
fixaci podlo?ky na zvedané kovové biemeno.

Protilehld vndj31 plocha podlotky je opatfena vedenim pro lano. Sortiment pouZitelnych
materigld pro vyrobu podlofky umoZnuje rdzné varianty jejlho konstruk&niho usporddéni a to
bud z jednoho bloku, p¥izpisobeného tverem &1 ohybem z jedné strany profilu biemena a
z druhé streny optimdlnimu polom&ru ohybu lene, nebo z vice blokl, spojenych navzdjem klouby
které umoinuji jednak optimdlni ustaveni ploch podlofky vzhledem k povrchu bfemena a jednak
priznivy ohyb lana. V§birem vhodnych polymernich materidld byl nap¥ikled v p¥ipad& podloZky
vyrobené z jednoho bloku jeji ohebnost docilit lokdlnim zten¥enim & orientaci materidly
v mist¥ ohybu tj. podél hrany bremena, kolem které se podkléddd lano.

Podlo¥ku lze té% opatPit na vndjd8im povrchu kovovgm pouzdrem, které zpeviuje jeji kon-
strukeci, tvarové umo#nuje jeji p¥iloZeni k bfemenu a v provedené drdice vede lano. Manipu-
laée s podlo¥kou je velmi jednoduchd a spodivéd v jejim p¥iloZeni na spodni hranu bFemene.
Permenentni magnety ve st3n& bloku podloiky zajist{i Jjej{ fixaci & obsluha pak vlo%1 pfed
nepnutim lsno do vedeni na povrchu podloZky. Po zvednut{ bremena'je podloXka seviensa mezi
lenem e biemenem. Po premistdni b¥emena se lano uvolni z dré¥ky, podlofke sejme z b¥emensa
e mo¥no ji opakovend vyuiit pFi zveddni Jjinych bFemen.

V¥hody pou¥it{ vySe uvedené podlofky pro pédkldddni lan jsou ndsledujicii

pou¥itf vhodného plastu, elastomeru, kompozitniho materidlu s polymerni matrici, piipadnd
kombinace t&chto materidld s kovem. ’

- Odstranuje provoznd nepfiznivy kontekt lane se zvedenym b¥emenem
- odstrenuje styk lana s ostrou hranou b¥emens ne malé plode
-.odstranuje lokélni podkozeni lana o ostré hrany bremensa

- odstrahuje povrchové poskozeni (nét&ru, povlaku apod) bFemens

- zajistuje dodrZieni optimdlniho polomdru ohybu lana
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- nevyZaduje dodatedné upevn¥ni

- umo¥nuje zhotovit podlofku ve stendardnfch rozm¥rech, velikosti, nizké hmotnosti, coZ

~ umoZnuje obsluze snadnou menipulaci

- umoZfiuje pevné zakotveni permanentnich magneti, slouficich k fixaci podlofky ke kovovému
b¥emenu

- umofnuje zhotoveni podloZky, u nif tvar ploch pop¥{ped¥ udhel, ktery spolu svirajf, Je
pfizpisoben tvaru zvedaného biemena.

P¥ikladné provedeni podloZky pro podklddéni lan podle vyndlezu jsou zndzorndna na
obr. i a¥ 5, kde na obr. 1 je zndzorniné podloZke, jeji% blok Je pevné spojen s pladtém
trubky, na obr. 2 je zndzorn¥na podlo¥ke s vedenim lana pfimo na bloku, na obr. 3 je zné-
zornéna podlofka tvorend dvéma bloky a kloubovym zdvdsem, na obr. 4 a 5 Jsou zndzorné&ny
podlo¥ky, u nich¥ je vytvoren ztenfenim materidlu ohebny mistek.

P¥rf{klad 1

Dutinou ecelové trubky 6 prim¥ru 80 mm, délky 130 mm s tloudtkou stény 5 mm, uzaviené
na obou stranéch piivafenymi Zely 8 z ocelového plechu tloudfky 5 mm s otvorem 9 v Jednom
%ele o prim&ru 20 mm vpravi sm&s epoxidové pryskyfice, prd3kového plniva nap¥iklad vépence,
kaolinu, hydrétu hlinitého, k¥emenného pisku, ocelovych pilin nebo hlinikového prédsku o
velikosti ¥dstic a% do | mm a sklendnych vldken o délce 0,1 aZ 10 mm. Obsah v3ech plniv
v prysky¥ici bude 10 aZ 90 % jeJi hmotnosti.

Po vytvrzeni pryskyfice vznikne blok 1 podloZky pevng spojeny s pldstdm trubky 6.
Z takto vzniklého tdlesa se odfrézuje jeden kvedrent trubky 6 s Zely bloku 1. Do obsaie-
ngch ploch 5, sty¥nych s bPemenem, se vyfrézuje vybrénf, do kterého se vlepi epoxidovou prys-
kyFfici permenentni magnet 2 ve tvaru hranolu tak, sby jeho horni plochae byla v roving se
sty&nou plochou 5. V obvodu plédt¥ trubky se vyfrézuje vytez T o 3f¥fce v¥t31 neZ je primér
lena a dostate¥né délce, aby nedo3lo v hornf a spodn{ hren¥ vyFezu k nefddouc{mu dotyku
lana 4, které je vedeno vedenim 3, tj. v tomto pF¥ipadd drdikou, vyfrézovenou v ¥dsti blo-
ku 1.

P¥rifikled 2

Ocelovd trubka 6 priméru 80 mm, délky 130 mm, s tloudikou stdny 3 a% 10 mm se ve smiru
osy rozii¥en tek, aby byl odstraendn jeden kvedrant z jejfho profilu. Takto oteviend trubka
se uzavie profilem ve tvaru L, aby byla vytvorena dutina, ohrsnifend vnit¥ni st&nou trub-
ky a vn&jsimi st¥nemi profilu L. Na vn&j3f st¥ny profilu L se upevni nejméné po jednom
permanentnim magnetu ve tvaru komolého kuZele, se zdékladnou smdfujic{ do dutiny. Dutins
se uzavie na jednom konci kovovou p¥f{loZkou, na druhém konci p¥iloZkou s nalévacim otvorem.
T{mto otvorem se do dutiny naleje polymera¥ni sm¥s alkalicky polymeroveného polyamidu
pop¥ipadé reaktivni pryskybice s tvrdidlem. Po vytvrzenf se odejme profil L a p¥iloZky.

Do obvodu vn&jd{ stény ocelové trubky se vyfrézuje dré%ke pro vedeni 3 lena podle p¥fkla-
du 1.

Pfi{klad 3

Ne obr. 2 je zndzorn¥na podlo¥ka podle vyndlezu s vedenim lana p¥imo na bloku. Do
dslené kovové formy se z slkelicky polymeroveného polyemidu odleje blok 1 s profilem ve
tveru L o rozméru hren 150x150 mm, vydkou 130 mm, tlonstkou stény 50 mm a polomdrem zsoble-
‘ni sty¥né hreny r = 50 mm. Pfed odlévénim se na dvé stdny dutiny formy, kterd vytvdr{ u odlit-
ku sty&nou plochu 5 s bfemenem, mechenicky st¥nou formy z jejdi vn333{ strany pripevni dva
permenentni magnety 2 tvaru kotou¥e o primdru 60 mm a tlousice 10 mm. Po odlit{ a ztuhnu-
t{ polyamidu se nejprve uvolni spojeni permenentnich megnetd 2 se sténemi formy a blok 1
spolu se zelitymi permsnentnimi matnety 2 se vyjme z formy. Do obvodu vndj3{ stdny bloku ]
protilehlé sty&nym plochdm 5 se vyfrézuje drdZke pro vedeni 3, lana 4.
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Pr{i{iklad 4

Na obr. 3 je zndzorndna podloZkas podle vyndlezu tvorend dvéma bloky a kloubovym zdv-
sem. Dva bloky z fenolické vrstvené hmoty o prifezu 50x130 mm, délce 150 mm a polom¥ru
zaobleni Jedné hrany r = 50 mm se po obou bodénich strendch spoji kloubovym zdvisem 8 ze
dvou ocelovych péskl tak, aby bylo dossfeno potfebného stupn® volnosti k nastaven{ Jejich
vzdjemné polohy. Do sty¥nych ploch 5 s bYemenem, které jsou na vnit¥nim povrchu obou
blokd se vyfrézuje drdZka, do kieréd se epoxidovou prysky¥ici vlep{ hranol permenentniho
magnetu 2, tak aby jeho hornf plocha byla v rovind se sty&nou plochou 5. Do vn¥jsfho povr-'

chu obou blokd 1 se vyfrézuje drdike pro-vedeni 3 lana 4§.

.

P¥¥{iklad 5

Na obr. 4 a 5 jsou zndzornény podloZky podle vynédlezu u nich%f Jje vytvoden ztenZenfim
materidlu ohebny mistek. D&lend kovovd forma s prifezem dutiny se vstiikovédnim vyplni
polyamidem s obsahem 30 % sklen&nych vldken, ktery utvo¥{ blok ) podloiky o délce 130 mm.
Tloustke stdny bloku je 40 mm a v mfst zeslaben{ v chybové hrand podloiky je tloustke
4 mm. P¥ed vstPikovénim se na dvé vnit¥ni stédny dutiny formy, které vytvéri na budoucim
vylisku podloZky sty¥nou plochu 5 s bfemenem, mechenicky fixujf dva permanentni megnety
2 tvaru kotoude o primiru 60 mm a tlousfce 10 mm. Protilehld dvojice stdn dutiny formy
Je opat¥ena podélnou vloZkou, kterd na vn&jSim povrchu budouci podloZky vytvo¥f vedeni 3,
pro leno 4. Po ukondeni vstfikovaciho cyklu se z formy vyjme tvarovy vylisek bloku ]
podloZky se zast¥iknutymi permenentnimi magnety 2 a pro veden{ 3 pro lano 4.

PREDMET VYNALEZU

1. PodloZks pro podklédéni lana pPi zveddni bPemen, zhotovend z plastu, elastomeru,
kompozitniho materidlu s polymerni matric{ pop¥ipad® v kombinaci t&chto materidld s ko-
vem vyznadend tim, %e sestdvd z nejménd jednoho bloku (1) opat¥eného nejménd jednim perme-
nentnim magnetem (2) na plode (5) sty%né s b¥emenem, pFifemf na wvndj3im povrchu bloku
(1) Jje vyznadeno drdikou vedeni (3) pro lano (4).

2. Podlo¥ka pro podkléddni lan podle bodu ! vyznadend tim, Ze blok (1) Je opat¥en
na svém vn¥jiim povrchu kovovym pouzdrem (6) s vy¥ezem (7) pro vedeni (3) lana (4).

3. Podlo%ka pro podkléddni len podle bodu ! vyznafend tim, Ze bloky (1) Jsou vzdjem-
n& spojeny klouby (8).

4. Podloika pro podkléddni lan podle bodu 1 vyzna¥end tim, Z%e bloky (1) tvo¥{ pomoc{

ohebného mistku, vytvoreného zten¥enim materidlu bloku (1) na 1/100 a% 1/10 tloudiky
a jeho orientaci, neodd&litelnou dvojici.

4 listy vykresd



217932

Rk u b

N

ll







217932

OBR. 3
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