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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 18日 (2007.10.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 膨 張 用 ガ ス の 流 入 時 に 、 窓 の 上 縁 側 の 収 納 部 位 か ら 、 前 記 窓 を 覆 う よ う に 展 開 膨 張 す る
と と も に 、 前 記 膨 張 用 ガ ス を 供 給 す る イ ン フ レ ー タ ー と 接 続 さ せ る た め の 挿 入 用 開 口 を 有
し た 筒 状 の 接 続 口 部 を 備 え 、
　 前 記 接 続 口 部 の 内 周 側 に 、 耐 熱 性 向 上 の た め の イ ン ナ チ ュ ー ブ を 配 設 さ せ て 構 成 さ れ る
頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ で あ っ て 、
　 前 記 イ ン ナ チ ュ ー ブ が 、 前 記 接 続 口 部 か ら 延 び る よ う に 形 成 さ れ て い る 延 長 筒 部 を 、 前
記 挿 入 用 開 口 の 周 縁 で 折 り 返 し て 、 前 記 接 続 口 部 内 に 挿 入 さ せ て 、 配 設 さ れ

　

　

て い る こ と を 特 徴 と す る 頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 延 長 筒 部 を 含 め て 、 袋 織 り に よ り 、 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記
載 の 頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 延 長 筒 部 を 含 め て 、 膨 張 完 了 時 の 車 内 側 と 車 外 側 と に 配 置 さ れ る 少 な く と も 二 枚 の
基 布 を 、 結 合 さ せ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 頭 部 保 護 エ ア バ ッ
グ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 延 長 筒 部 を 折 り 返 し た 前 記 イ ン ナ チ ュ ー ブ に お け る 前 記 膨 張 用 ガ ス の 案 内 面 側 に 、
耐 熱 性 を 有 し た コ ー テ ィ ン グ 層 が 、 配 設 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項
３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

る 構 成 と す る
と と も に 、

前 記 延 長 筒 部 に お け る 前 記 挿 入 用 開 口 か ら 離 れ た 周 縁 の 少 な く と も 二 箇 所 の 縁 の 端 面 に
、 内 外 を 連 通 す る ス リ ッ ト 状 の 開 口 が 形 成 さ れ 、

該 ス リ ッ ト 状 の 開 口 が 、 前 記 延 長 筒 部 を 折 り 返 し て 形 成 し た イ ン ナ チ ュ ー ブ に 、 前 記 イ
ン フ レ ー タ ー か ら の 膨 張 用 ガ ス を 異 な っ た 方 向 に 分 配 し て エ ア バ ッ グ 内 に 流 出 可 能 な 流 出
口 を 、 形 成 し



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 に 係 る 頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ は 、 膨 張 用 ガ ス の 流 入 時 に 、 窓 の 上 縁 側 の 収 納 部 位 か
ら 、 窓 を 覆 う よ う に 展 開 膨 張 す る と と も に 、 膨 張 用 ガ ス を 供 給 す る イ ン フ レ ー タ ー と 接 続
さ せ る た め の 挿 入 用 開 口 を 有 し た 筒 状 の 接 続 口 部 を 備 え 、
　 接 続 口 部 の 内 周 側 に 、 耐 熱 性 向 上 の た め の イ ン ナ チ ュ ー ブ を 配 設 さ せ て 構 成 さ れ る 頭 部
保 護 エ ア バ ッ グ で あ っ て 、
　 イ ン ナ チ ュ ー ブ が 、 接 続 口 部 か ら 延 び る よ う に 形 成 さ れ て い る 延 長 筒 部 を 、 挿 入 用 開 口
の 周 縁 で 折 り 返 し て 、 接 続 口 部 内 に 挿 入 さ せ て 、 配 設 さ れ
　

　

て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 に 係 る 頭 部 保 護 エ ア バ ッ グ で は 、 イ ン フ レ ー タ ー と 接 続 さ せ る 接 続
口 部 の 内 周 側 に イ ン ナ チ ュ ー ブ を 配 設 さ せ て い て も 、 容 易 に 工 数 ・ コ ス ト を 低 減 さ せ て 製
造 す る こ と が で き る 。
　

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
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る 構 成 と す る と と も に 、
延 長 筒 部 に お け る 挿 入 用 開 口 か ら 離 れ た 周 縁 の 少 な く と も 二 箇 所 の 縁 の 端 面 に 、 内 外 を

連 通 す る ス リ ッ ト 状 の 開 口 が 形 成 さ れ 、
ス リ ッ ト 状 の 開 口 が 、 延 長 筒 部 を 折 り 返 し て 形 成 し た イ ン ナ チ ュ ー ブ に 、 イ ン フ レ ー タ

ー か ら の 膨 張 用 ガ ス を 異 な っ た 方 向 に 分 配 し て エ ア バ ッ グ 内 に 流 出 可 能 な 流 出 口 を 、 形 成
し

さ ら に 、 延 長 筒 部 に お け る 挿 入 用 開 口 か ら 離 れ た 周 縁 の 少 な く と も 二 箇 所 の 縁 の 端 面 に
、 内 外 を 連 通 す る ス リ ッ ト 状 の 開 口 を 形 成 し 、 こ れ ら の ス リ ッ ト 状 の 開 口 が 、 延 長 筒 部 を
折 り 返 し て 形 成 し た イ ン ナ チ ュ ー ブ に 、 イ ン フ レ ー タ ー か ら の 膨 張 用 ガ ス を 異 な っ た 方 向
に 分 配 し て エ ア バ ッ グ 内 に 流 出 可 能 な 流 出 口 を 、 形 成 す る よ う に 、 構 成 さ れ て い る 。 そ の
た め 、 イ ン フ レ ー タ ー か ら の 膨 張 用 ガ ス を 、 異 な っ た 方 向 に 分 配 し て 流 出 口 か ら エ ア バ ッ
グ 内 に 流 出 さ せ る こ と が で き 、 エ ア バ ッ グ の 所 定 の 複 数 の エ リ ア の 膨 張 を 促 進 さ せ る こ と
が で き る 。 ま た 、 流 出 口 を 形 成 す る ス リ ッ ト 状 の 開 口 は 、 延 設 筒 部 の 周 縁 の 縁 の 端 面 に 形
成 さ れ て い る も の で あ り 、 別 途 、 穴 開 け 加 工 す る こ と な く 、 延 長 筒 部 の 裁 断 時 や 縫 製 時 等
に 、 容 易 に 、 形 成 で き る こ と か ら 、 加 工 工 数 を 増 大 せ ず に 、 膨 張 用 ガ ス を 分 配 す る 流 出 口
を 、 イ ン ナ チ ュ ー ブ に 容 易 に 形 成 す る こ と が で き る 。
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