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(54) zariadenie pre krétkozdvihové ovlddanie upinacich kliedtin

Zariadenie pre krétkozdvihové

ovlddanie upinacich kliedtin, namon-

tovanych v pevnyceh upinaloch viacvre-

tenového rotora Specidlneho obrébacie~

ho automatu. Riefenym problémom je zni~

%enie upfnacich a uvolfiovacieh Easov

obrobkov, &o sa dosahuje osobitym uspo-

riadanim styénych &lenov medzi upinad-

mi a ich ovlédacimi hydraulickymi val-

cani,
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre krédtkozdvihové ovl&denie upinacich klie3tin, na-

montovanych v pevnych upinafoch viacvretenového rotora 3pecidlneho obrébacieho automs-
tae

Tieto viacvretenové rotory majd na svojom kotu¥i namontovanych spravidla Sestnédst
vretenikov s centrdlnym nédhonom jednotlivych vretien ozubenymi remeﬁbmi, 8estndst pev~
ngch upinaéoy s upinacimi klie3tinami a Btyri blokovacie pdzdra pre polohovaci t10.

Cast vretenfkov s ndhonovymi remenicami vy&nieva nad kotdd, avdak krajné pevné upine-

e nesmi presahovat vy3ku blokovacich pudzdier, a preto ovlédanie mechanizmu upfnacich
kliedtin mohlo byt doteraz zndmym spdsobom uskutolnené len hydraulickymi valcami, kto=-
rych piestnice maju zdvih v&&31 ako vy&nievajica &ast vretenikov. PratoZe &pecidlne
obrébacie automaty s viascvretenovymi rotormi pracujui v krétkom pracovnom takte, abnor-
mélne dlhé zdvihy piestnic hydraulickych valcov vpred a sp#t nepriaznivo ovplyvouju
hlavne Sasovd bilanciu jednotlivych pracovnych cyklov, prilom tieto dlhé zdvihy piestnic
pringdajd okrem toho aj cely rad dalsich technickych problémov.

Uvedené nevyhody odstranuje zariadenie pre krétkozdvihové ovlédanie upinacich
klie3tin podla vyndlezu, pozostévajice z ovlédacieho mosta, krétkozdvihového hydraulic-
kého valcs, predliovacieho hriadela, vodiaceho drZiaka, vretenfkov, pevnych upinadov
a kottla rotora, a ktorého podstata spoffva v tom, Ze dva stredné pevné upinale v kaZ-
dej polohe viacvretenového rotora s opatrené vodiacimi drZiskmi s predl¥ovacimi hriadel-
mi a piestnice dvoch krajnyeh hydraulickych valcov, upevnenych na ovlédacom moste su
opatrené predl%ovacimi trami.

Pokrok a vyhody zariadenia pre krétkozdvihové ovlddenie upinacich klie¥tin podYa
vyndlezu spcdivajd hlavne v tom, %e sa odstrénis sbnormédlne dlhé zdvihy pilestnic hydra-
ulickych valcov, &o podstatne zniZuje &as potrebny pre upnutie a uvolnenie obrobkov
a umoffinje dosishnit kratd1 pracovny takt Specidineho obrébaciehe automatu.

Priklad vyhotovenia zariadenia podla vyndlezu je znézorneny na vykresoch, na ktorygch
obr. 1 predstavuje ndrys jednej pracovnej polohy viacvretenového rotora s ovlddacim
mostom a obr. 2 pédqué podYa Ziary A-A.

Hlavné Sasti zariadenia podla vyndlezu st : ovlddac{ most 1, hydraulické valce 2,
3, predliovact 100 5, predliovacl hriadel §, vodiaci drZiak 8, pevné upinale 9, 10, a
kotii¢ rotora 7. Dva gstredné pevné upinale 10 v kafdej pracovnej polohe kotua rotora J
sy opatrené vodiacimi drZiekmi 8 s predl¥ovacimi hriadelmi § a piestnice 4 dvoch krgj-
nych hydraulickych valeov 3, upevnenych na ovléddacom moste 1 sd opetrané predlZovacimi
trhaml 5.

Funkcia zariadenia podla vyndlezu je nasledovné: OvléAdanie upinacich klieStin v pev~
nych upinafoch 9, 10 vykonajud vietky 3tyri hydraulické valce 2, 3 krétkym zdvihom, pri-
dom podas oté¥ania kotuila rotora 7 o jeden rozstup, remenice 1) vretenikov sko aj vodia-
ce drZiaky 8 tesne obchédzajd vodiace teleso polohovacieho tria 12 = predlZovacie trne
5 oboch krajnjch piestnic 4 hydraulickych valcov 3. Akonéhle je kotud& rotora I pootocle-




' 208 285

ny a zablokovany polohovacim tftiom 12, potom sy predl¥ovecie trne 5 v osil krajnych
pevagch upinalov 9 a predlZovacie hriadele § v osi hydraulickych valcov 2 pripravené
na dals{ pracovny cyklus. Vodiace drZieky 8 s predliovacimi hriadelmi § sd volené

s ohladom na typizéciu pevnych upinadov 9, 10. V pripade potreby mbdZu byt nahradené
pevnym predl¥ovacim trom.

Predmet wynédlezau

Zariadenie pre krétkozdvihové ovlédanie upfnacich klie3tin namontovanych v ne~
otodnyeh upinaioch viacvretenového fotora Bpecidlneho obrébacieho automatu, zlo%ené
z ovlddacieho mosta, krdtkozdvihového hydraulického valca, predl¥ovacieho tfﬁa, pre-
dlZovacieho hriadela, vodiaceho drZiaska, vretenikov, pevnjch upinalov a kotd&a rotora,
vyznadené tym, %e dva stredné pevné upinaZe /10/ v kazdéj pracovne] polohe rotors /7/
sd opatrené vodiecimi drZiskmi /8/ s predlZovacimi hrisdelwi /6/ a piestnice /4/ dvoch

krajnych hydraulickych valcov /3/, upevnengych na ovlddacom moste /1/ s¥ opatrené pre-
dliovecimi triami /5/.
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