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Deckenschwenkarm fiir medizinische Riume.

@ Der Deckenschwenkarm ist vorgesehen fiir medizini-
sche Rdume mit Energieversorgungsanschliissen und
im Innern gefilhrten Versorgungsleitungen. Jeder Ausle-
ger (1, 2) weist zwei parallele Triger (7) auf, die mittels
Rippen, Profilschienen und Jochen (13) miteinander
verbunden sind. Im Bereich der Drehlager sind die Hohl-
rdume (27, 28) entsprechender Triiger (7) durch flexible
Wellschlduche (29) miteinander verbunden. Diese Well-
schlduche (29) sind durch eine zentrale Offnung (25) der
Drehlager gefithrt und an ihren Enden mit Dichtungsflan-
schen (30) innerhalb der Hohlriume (27, 28) befestigt.
Durch den Aufbau des Deckenschwenkarmes aus 18sbar
verbundenen Einzelteilen ist es méglich, die lange dauern-
den Arbeitsginge, wie Herstellung der Drehlager, unabhin-
gig von der Fertigung der Triger (7) und Profilschienen
(11), die die Auslegerlingen bestimmen, vorzunehmen.
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PATENTANSPRUCHE Sie sind untereinander durch ein Armdrehlager verbunden.
1. Deckenschwenkarm fiir medizinische Rdume zum Das andere Ende des oberen Schwenkarmes ist iiber ein wei-
beweglichen Haltern von medizinischen Geréiten und von teres Drehlager an der Decke des Raumes befestigt. Beide
Entnahmestellen von im Innern aufgenommenen Versor- Drehlager haben einen Schwenkbereich von je 270°C. Das

gungsleitungen, mit iiber Drehlager (3, 4, 5) gefiihrten Ausle- s andere Ende des unteren Schwenkarmes trégt ein vertikales
gern (1, 2) welche jeweils aus mindestens einem Tréiger (7) aus  Stativrohr und einen Anschlusskasten. Das Stativrohr ist in
einem rechteckigen Hohlprofil mit einer dusseren schwalben-  seiner Linge starr oder hohenverstellbar und nimmt in Halte-

schwanzformigen Rippe (10) bestehen, dadurch gekenn- rungen an seinem unteren Ende die gewiinschten medizini-

zeichnet, dass im Bereich der Drehlager (3, 4, 5) die Hohl- schen Behandlungsgerite auf. Die durch die Decke herange-
rdume (27, 28) entsprechender Tréger (7) durch flexible Well- 10 fiihrten Energieversorgungsleitungen fiir medizinische Gase
schlduche (29) verbunden sind, die durch eine zentrale Off- und elektrischen Strom sind im Innern des Deckenschwenk-

nung (25) der Drehlager (3, 4, 5) und Ausnehmungen (26) der  armes bis in den Anschlusskasten gefiihrt. Dort enden sie in
Triger gefiihrt und an ihren Enden mit Dichtungsflanschen Steckkupplungen bzw. in Steckdosen, an die die Leitungen

(30) innerhalb der Hohlrdume (27, 28) befestigt sind, und der Behandlungsgerite angeschlossen werden. Die Schwenk-
dass die Drehlager (3, 4, 5) von Abdeckungen (9) umfasst 15 arme sind in Schalenbauweise aus einem vierkantigen Hohl-
sind und die Tréiger (7) innerhalb der Abdeckungen (9) mit profil hergestellt, dessen Enden in angeschweisste zylind-
den Drehlagern (3, 4, 5) durch quer zu den Trégern (7) rische Hohlkorper auslaufen, in denen die Drehlager aufge-
angeordnete Joche (13) verschraubt sind. nommen sind. Dabei ist nachteilig, dass die fiir den Ein-

2. Deckenschwenkarm nach Patentanspruch 1, dadurch satzort notwendige Ausladung bereits bei Beginn der Herstel-
gekennzeichnet, dass jeder Ausleger (1, 2) zwei parallele 20 lung festgelegt werden muss, weil der Hauptteil der Bearbei-
Tréger (7) aus rechteckigem Hohlprofil mit einer dusseren tungsschritte erst danach vor sich gehen kann. Nachtrégliche
schwalbenschwanzférmigen Rippe (10) enthilt, dieeinander ~ Anpassungen sind nicht méglich. Die Montage ist durch die
zugekehrt sind, dass ferner die parallelen Tréger (7) durch schwierige Zuginglichkeit der Schwenkarminnenrdume
zwel in deren Zwischenraum beiderseits dieser Rippen (10) umstindlich und eine sicherheitsmissig erwiinschte Tren-
angeordnete und an deren Schréigen (31) anliegende, gegen- 25 nung von elektrischen und Gas-Leitungen nur schwer durch-
einander verschraubte Profilschienen (11) vereinigt sind. fithrbar. (Prospekt 6383.1, Juni 74, Dragerwerk AG)

3. Deckenschwenkarm nach Patentanspruch 1, dadurch Ein bekanntes Deckenstativ zur Montage von elektromedi-
gekennzeichnet, dass jeder Ausleger (1) aus einem Triger (7)  zinischen Geriten mit elektrischen und Gas-Versorgungslei-
aus einem rechteckigen Hohlprofil (7) mit einer dusseren tungen besitzt eine an der Decke verankerte, teleskopartig

schwalbenschwanzférmigen Rippe (10) und einem ebenfalls 3o einstellbare Sdule, die sich senkrecht nach unten erstreckt
rechteckigen, aber einseitig geschlitzten hohlen Kastenprofil ~ und die Leitungen in getrennten Fiihrungsschéchten enthdlt.

(17) gebildet ist, welches Kastenprofil (17) mit seiner Unten endet die Sdule in einem Abschlusskasten. Dieser ent-
geschlitzten Seite dem Hohlprofil (7) zugewandt ist und mit hilt in einer horizontalen Ebene mehrere Anschlussstellen
den beiden den Schlitz begrenzenden Réndern an den zur wahlweisen, unabhingigen, 1dsbaren Befestigung der
Schrégen der Rippe (10) anliegt. 3s Tragarme, die sowohl schwenkbare Ausleger als auch starre
4, Deckenschwenkarm nach Patentanspruch 2, dadurch Rohre sein konnen. Die Tragarme als Ausleger sind mit dem
gekennzeichnet, dass beide Profilschienen (11) seitlichanden  Abschlusskasten durch Gelenkstiicke mit Drehlagern ver-
Tréagern (7) anliegen und Schrauben (12) einerseits in bunden und um parallele, im montierten Zustand vertikal
Gewinden (32) und andererseits in versenkten Durchgangs- verlaufende Achsen schwenkbar. Alle Drehlager weisen
offnungen (33), die nach aussen durch Stopfen (8) ver- 40 Hohlrdume zum Durchfiibren der Versorgungsleitungen auf.
schlossen sind, enthalten. Nachteilig ist, dass die unabhéngig losbare Befestigung der
5. Deckenschwenkarm nach einem der Patentanspriiche2  Tragarme nur fiir die wahlweise Bestiickung des Deckensta-
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckungen (9) tivs mit einer unterschiedlichen Anzahl von Tragarmen ge-
jeweils aus einem an den die Drehlager (3, 4, 5) aufneh- eignet ist. Eine Hilfe fiir eine beliebige Anpassung der Ausla-
menden Enden der Ausleger (1, 2) angeordneten und mit 45 dung der Tragarme ist damit nicht gegeben, denn die Trag-
diesen verbundenen inneren Teil (23) und aus einer elasti- arme miissen in den speziellen Lingen angefertigt oder in
schen, mit dem inneren Teil (23) durch Rasten verklam- gewissen Standardlingen vorritig gehalten werden. Fiir Aus-
merten Haube (24) bestehen. fithrungen mit nur einem Tragarm und geringe Belastungen

sind dann ausserdem die Sdule und der Abschlusskasten
50 unndtig gross und kriftig ausgefiihrt (DE-GM 7 627 083).
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Decken-
schwenkarm fiir medizinische Rdume zu schaffen, der mit
Die Erfindung betrifft einen Deckenschwenkarm fiir medi-  seinem Aufbau eine mdglichst spate Entscheidung iiber die

zinische Rdume, entsprechend dem Oberbegriff des Auslegerlidngen besitzt.

Anspruches 1. ss  Die Losung der Aufgabe erfolgt geméss dem Kennzeichen
Deckenschwenkarme dienen in Operationssélen und des Anspruches 1. Vorteilhafte Weiterbildungen des Gegen-

Intensivstationen der Krankenhauser zur beweglichen Halte-  standes der Erfindung sind in den Anspriichen 2 bis 5

rung von medizinischen Geriten und Entnahmestellen fiir beschrieben.

medizinische Gase und elektrische Verbindungen. Sie sind in Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbe-

ihren Massen auf die Rdume zugeschnitten, in denen sie 60 sondere darin, dass es durch den Aufbau des Deckenschwenk-

benutzt werden. Wegen der langen Anfertigungsdauer der armes aus 16sbar verbundenen Einzelteilen moglich ist, die

Deckenschwenkarme muss die Fertigung bereits in einem besonders lange dauernden Arbeitsginge, wie Herstellung

friithen Stadium der Bauplanung eingeleitet werden, in der Drehlager, unabhingig von der Fertigung der Trager und

welchem Anderungen, die sich mit dem Baufortschritt Profilschienen, die die Auslagerlidngen bestimmen, vorzu-

ergeben, noch nicht iibersehbar sind. 6s nehmen. Das Halbzeug fiir Tréger und Profilschienen kann
Ein bekannter Deckenschwenkarm fiir die Verwendungin  gleichfalls vorbereitet werden. Das Ablédngen ist erst kurz vor

medizinischen Rdumen baut sich auf aus zwei horizontal dem Zusammenbau erforderlich, so dass eine Entscheidung

iibereinander angeordneten Auslegern, den Schwenkarmen. erst gegen Ende der gesamten Fertigung erforderlich ist.



Dadurch, dass eine Vorratsfertigung wichtiger Einzelteile
moglich wird, ergibt sich dariiberhinaus eine Verkiirzung der
Lieferzeiten. Gegeniiber bisherigen Schweisskonstruktionen
entfillt die aufwendige Schweissarbeit mit nachtriglicher
Wirmebehandlung sowie Richten und Verputzen. Der Fort-
fall jeder Erhitzung macht eine problemlose Verwendung
hochfester Leichtmetall-Legierungen moglich. Dies fiihrt zu
geringeren Belastungen fiir die aufnehmenden Gebiudeteile
und das installierende Personal. Die gegenseitige Verspan-
nung der Tréger durch die Profilschienen erbringt hohe Sta-
bilitét, auch gegen Torsion, bei geringen Aussenmassen.
Dabei ist durch die Verbindung zweier als Hohlprofil ausge-
bildeter Triger gleichzeitig die erforderliche Trennung der
Leitungen ohne zusitzlichen Aufwand verwirklicht. Die
Befestigung der Drehlager und ihre 1§sbaren Abdeckungen
erlauben bei der Montage eine bequeme Zuganglichkeit der
Hohlrdume zum Einbringen der Leitungen. Die durch enge
Anlage zwischen Trigern und Profilschienen sowie durch
Stopfen und Abdeckungen erzielte geschlossene Oberfliche
sichert die hygienischen Forderungen. Die mdgliche
Abwandlung mit nur einem Tréger erlaubt fiir geringere
Anforderungen an die Belastbarkeit eine nach Gewicht,
Raumbedarf und optischen Eindruck leichtere Ausfiihrung.

Ausfithrungsbeipiele der Erfindung sind anhand der
Zeichnung im folgenden erldutert. Es zeigen

Fig. 1 einen Deckenschwenkarm in perspektivischer Dar-
stellung,

Fig. 2 den unteren Ausleger in teilweise aufgebrochener
Darstellung, mit Einzelheit A in grosserem Massstab,

Fig. 3 eine andere Ausfithrung des unteren Auslegers mit
nur einem Tréger,

Fig. 4 einen Schnitt durch das Armdrehlager.

Der Deckenschwenkarm nach Fig, 1 besteht aus einem
oberen Ausleger 1 und einem unteren Ausleger 2, die durch
ein Armdrehlager 3 verbunden sind. Am Ende des oberen
Auslegers 1 befindet sich ein deckenseitiges Drehlager 4 mit
Flansch zur Deckenbefestigung. Mit dem Ende des unteren
Auslegers 2 ist iiber ein Drehlager 5 ein Vertikalrohr 6 ver-
bunden. Das Vertikalrohr 6 tragt an seinem nicht darge-
stellten Ende einen Anschlusskasten mit Gerdteaufnahmen
und Entnahmestellen fiir die Versorgungsenergien, in denen
die durch den Deckenschwenkarm gefiihrten Leitungen
enden. Der obere 1 und untere Ausleger 2 enthalten je zwei
parallele Tréiger 7. Die Drehlager 3, 4, 5 sind mit Abdek-
kungen 9 umgeben.

Nach Fig. 2 bestehen die Tréger 7 des unteren Auslegers 2
(dies gilt sinngemass auch fiir den oberen Ausleger 1) aus
geschlossenen rechteckigen Hohlprofilen, die im Innern
durch nicht dargestellte Verstirkungsrippen den zu erwar-
tenden Belastungen angepasst sein konnen. Eine Aussenseite
des Hohlprofiles tréigt eine schwalbenschwanzférmige Rippe
10. Die Rippen10 der Triger 7 sind einander zugekehrt. Sie
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sind. Dabei besitzt jeweils die eine Profilschiene 11 ein
Sackloch mit Gewinde 32 und die andere Profilschiene 11
eine versenkte Durchgangs6ffnung 33. Unter der Spannung
der Schrauben 12 und der Neigung der Schriigen 31 entsteht
s ausser der Anlage an den Schrégen 31 eine enge seitliche
Anlage zwischen Tréigern 7 und Profilschienen 11, die eine
feste Verbindung ergibt und Fugen vermeidet. Die Durch-
gangsoffnungen 33 sind nach aussen durch elastische Stopfen
8 verschlossen.

An den Enden des unteren Auslegers 2 sind die Triger 7
mit den Drehlagern 5,3 verspannt. Dies geschieht durch
Joche 13, die die Tréger 7 iibergreifen und mit Schrauben 14
gegen die Drehlager 5,3 gezogen werden. In den Hohlrdumen
der Tréger 7 sowie durch die Drehlager 3, 4, 5 sind die Lei-

15 tungen fiir Elektrizitdt 15 und fiir Gase 16 getrennt gefiihrt.
Fig. 3 zeigt den unteren Ausleger 2 in einer Ausfithrung fiir
geringe Belastung. Dafiir reicht bereits die Anwendung nur
eines Trégers 7 aus. Zur Abdeckung seiner Rippe 10 und zur

Bildung getrennter Hohlrdume fiir die Leitungsfiihrung ist
20 auf die Schréigen 31 der Rippe 10 ein rechteckiges, einseitig
geschlitztes hohles Kastenprofil 17 unter seiner eigenen Ela-
stizitdt mit seiner geschlitzten Seite aufgeklemmt und liegt
seitlich dem Tréger 7 an. Die Verbindung mit den Drehlagern
3,4, 5 erfolgt wie zu Fig. 2 beschrieben.

Den Aufbau des Armdrehlagers 3 (und sinngemiss auch
der anderen Drehlager) sowie die Leitunsgfithrung innerhalb
desselben zeigt Fig. 4. Eine untere Lagerplatte 18 ist durch
Schrauben 19 mit dem inneren Kranz 20 und ebenso eine
obere Lagerplatte 21 mit dem dusseren Kranz 22 eines Kugel-
30 lagers verbunden. Sie werden umgeben von den durch nicht

dargestellte Verschraubung mit dem jeweiligen Ausleger ver-

bundenen inneren Teilen 23 der geteilten Abdeckungen 9, die
durch Hauben 24 verschlossen werden. Durch die Lager-
platten 18, 21 und den inneren Kranz 20 des Kugellagers

35 erstreckt sich eine zentrale Offnung 25. Mit den Jochen 13
und Schrauben 14 sind die Tréger 7 mit der unteren 18 bzw.
oberen Lagerplatte 21 verbunden. Wo die Triger 7 die zen-
trale Offnung 25 beriihren, befindet sich in ihrer Wand eine

Ausnehmung 26. Vom Hohlraum 27 des einen Trigers 7 im
40 oberen Ausleger 1 durch die Ausnehmungen 26 und die zen-

trale Offnung 25 bis in den Hohlraum 28 des entsprechenden

Trégers 7 im unteren Ausleger 2 erstreckt sich ein Well-

schlauch 29, dessen Enden durch elastische Dichtungs-

flansche 30 in den Hohlrdumen 27 und 28 festgelegt und

45 abgedichtet sind. Durch diesen Wellschlauch 29 sind die Lei-
tungen 15 fiir Elektrizitét gefiihrt und durch einen parallel
dazu verlaufenden, nicht dargestellten Wellschlauch in
gleicher Weise die Leitungen 16 fiir Gase. Dadurch wird auch
innerhalb der Drehlager 3, 4, 5 die getrennte Fiihrung der

so Leitungen aufrecht erhalten. Wellschlduche 29 und Lei-

tungen 15, 16 folgen den Bewegungen der Drehlager 3, 4, 5,

deren Drehwinkel in bekannter Weise begrenzt ist. Nach

Abschluss der Montagearbeiten werden die Abdeckungen 9

durch Aufschieben ihrer elastischen Hauben 24 vervollstin-

10

25

werden an der Ober- und Unterseite in ihren Schriigen 31 von ss digt. Diese verankern sich in bekannter, nicht dargestellter

je einer Profilschiene 11 umfasst, die diesen Schrigen 31
angepasst und mit Schrauben 12 gegeneinander gespannt

Weise mit Vorspriingen auf ihrer Innenseite in entspre-
chenden Ausnehmungen der inneren Teile 23.
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