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(54) Zatizeni pro dévkovéniprachovych nebo sypkych latek

U zatizeni pro ddvkovédni prachovych
nebo sypkych lédtek se zm&ne velikosti
dévkovéni b&in¥% provAdl zm&nou velikosti
ddvkovaciho otvoru nastavovénim kup#. ku-
Zele nebo kulového ventilu se Ztérbinou
dédvkovaciho dstroji, jehoZ regulace mé
v3ak maly rozsah. . .

, Zatizeni podle vyndlezu odstranuje
tutc nevyhodu malého reguledniho rozsahu
vytvorenim ddvkovaciho ustroji Soupdtkem,
uloZenym v pouzd¥e a nesoucim otvory roz-
dilnych prifezl, které odpovidaji veli~
kostem m&nicich se ddvek. Nastavovénim
Soupdtka do polohy, p¥i které se kryje
vypustny otvor komory nalefovéni s ddvko-
vacim otvorem Zoupdtka pat¥i¥né velikosti,
které odpovidd prévé poZasdované velikosti
dé;kgvéni, lze jeho regulaéni rozseh
zvétsit.
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Vynélez se ty¥kd konstrukéniho fedeni zaf{zeni pro dévkovéni prachovych nebo sypkych
1l4tek, kupi*ikladu prachového vépna k rafinaci oceli v kyslikovych konvertorech.

U dosud znémych zafizenl se dédvkovéni prachovych nebo sypkych ldtek, kup¥ikledu pre-
chového vépna k vyrobd oceli, jeho mnoZstvi se bdhem zkujfovéni prib&in¥ méni podle
technologickych potiedb zkuJjnovactho procesu, provddi zm¥nou prifezu ddvkovaciho otvoru
nastavovédnim dévkovaciho udstrojf, tvoreného kup¥ikladu kuZelem nebo kulovym ventilem
s dévkovaci Sté&rbinou.

Nevyhodou tohoto zefizeni pro ddvkovéni je Jeho mely regula&ni rozseh s disledky,
kup¥fkladu technologickych potiif p#i vy¥robd oceli v kyslikovém konvertoru a podobné&.

Uvedené nevyhody se odstraeni zaffzenim pro dédvkovéni prachovych nebo sypkyfch lédtek
podle vynélezu, sestdvajicim ze zdsobniku a komory nedetovéni tdchto ldtek, ne jejimi
vypustném otvoru je uspo¥ddéno dévkovaci udstroji, jeho% podstata spo¥ivé v tom, %e dévko-
vaci dstrojl Jje tvo¥eno Soupétkem s néjméné dvdma presuvnymi redidlnimi otvory rozdilnych
prirezi pro p¥ivod naleidenych prachovych nebo sypkych létek, spojenymi se st¥edovou dutinou
3oupdtka a vstupnim radiglnim otvorem pro p¥ivod nosného plynu do této dutiny, jedno-
strennd otevrend a navazujici na dopravni potrubi sm&si nosného plynu a prachové respek-
tive sypké 1létky, jeho% piilehly konec je v této dutind suvn& uloZen a opatfen vypustnym
radidlninm otvorem, situovenym v ose vypustného otvoru komory nadefovédni.

Vyhodou zefizeni pro dédvkovéni prachovych nebo sypkych ldétek podle vyndlezu je Jeho
schopnost presné regulace, jejiZ zdsluhou kup¥ikladu p¥i vyrobd oceli, u které je nutno
bshem zkujnovéni procesu mdnit ddvky vépna ve zna¥ném rozsehu, p¥ipadn& i s pFferudenim
jeho dodévky, podle technologické poteby odstrahovéni produktd zkujnovéni surového Ze-
leza do strusky, presnd naddvkovat m¥nicf se mnoZstvi vépna pro jednotlivé fdze zkujnovéni.

Zatizeni pro dévkovéni prachovych nebo sypkych ldtek podle vynélezu Jje jako p¥fklad
zobrazeno ve svislém Fezu ne pPiloZeném vykresu.

Podle p¥fkladného proveden{ se zaffzeni podle vyndlezu sklédé z komory I nelefovéni
prachovych nebo sypkych létek, spojené se zésobnikem, s piivody 2 a 3 Seffctho plynu
a s vypustnym otvorem 4 naefenych létek a z ddvkovaciho ustroji, tvoreného ¥oupdtkem I,
uloZeném v pouzd¥e 3 s piivodem § nosného plynu. Zoupdtko T mé presuvné radidlni otvory §
rozdilnych prarezd pro pfivod nalerené prachového 1létky, které jsou spojeny s jeho centrdl-
ni dutinou 3 a vstupni redidlni otvor 10 pro p¥ivod nosného plynu do této dutiny 2, kte- '
réd je jednostrennd oteviend a je do ni suvnd ulo¥en prilehly konec potrubf 11 pro dopravu
smési nosného plynu a prachové respektive sypké 1étky k spotFebi¥i. Konec tohoto potrubi
11 mé vypustny redidlni otvor 12, situovany v ose vypustného otvoru 4 komory 1 nsdefovéni.
Jednotlivé polohy Soupétka 7 Jjsou zajistény pojistkou 13. Pohyb Zoupétka 7 vykonévé po-
hon 14.

Z komory ) nafefovéni, spojenéd se zdsobnikem, prochézi vlivem diference tleku pracho-
vé l4tka v naleteném stevu jejim vypustnym otvorem 4, ddle presuvnym rediélnim otvorem &
foupdtke 7 & vypustnym radidlnim otvorem }2 v koneci potrubi 11 do tohoto potrubi 1,
ve kterém je dopravovén k spot¥ebidi, kup¥ikladu konvertoru, nosnym plynem, p¥ivddinym
do ddvkovaciho Ustroji pPivodem § a do st¥edové dutiny 9 Soupdtka 7 vstupnim raedidlnim
otvorem 10.

Nachédzi-1i se Zoupdtko ] v neutrdlni poloze, kupfikladu v dob¥, kdy zkujnovaci proces
v konvertoru nevyfaduje prisun védpna, proudi nosny plyn, ktery je v tomto pfipedd i zkuj-
novacim plynem, potrubim )1 do konvertoru bez prachového materidlu.
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V dob¥: ddvkovdni se ¥oupdtko 7 zasune do polchy, p¥i které se jeden z piesuvnych re-
didlnich otvord 8 s priPezem, ktery odpovidd technologické potfeb& mnoZstvi prachového
vépna prévé probfhajici féze zkujnovéni, kryje s vypustnym otvorem 4 komory ) nadefovéni
a s vypustnym radidlnim otvorem 12 potrubi 11, Prestavovéni poloh ¥oupétke I a tim i jeho
presuvnych radidlnich otvord 8 pohonem 14 miZe byt Fizeno poditafem podle ur&eného véZni-
ho systému dévkovéni.

PREDMET VYINLALEZU

Zei{zeni pro ddvkovéni prachovich nebo sypkych létek, sestévajici ze zdsobniku a ko=
mory nederovéni tdchto létek, na jejIim? vypustném otvoru je uspordddno dévkovaci dstrojs,
spojené s dopravnim potrubim smdsi plynné a prachové respektive sypké létky, vyznalené.
tim, %e ddvkovaci dstroji je vytvo¥eno Zoupdtkem (7) s nejménd dvéma pfesuvnymi radidlni-
mi otvory (8) rozdilnych priifezd pro p¥ivod prachovych respektive sypkych létek, spoje-
nymi se stdedovou dutinou (9) Houpdtka (7) a vstupnim radidlnim otvorem (10) pro p#ived
nosného plynu do této dutiny (9), jednostrenn¥ oteviené a nevazujici na dopravni potrubi
(11), jeho# piilehly konec je v ni suvn uloZen a opat¥en vypustnym radidlnim otvorem
(12), situovanym v ose vypustného otvoru (4) komory (1) nederovéni.

1 vykres
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