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64 Verfahrenzum Leimen von Papier und Karton mit Harzseifen.

@ Um beim Leimen mit Harzleim-Dispersion Papier oder

Karton zu erhalten, ohne dass diese, wie bisher lblich,
saure Eigenschaften besitzen oder eine Zersetzung von
gegebenenfalls vorhandenem Calciumcarbonat stattfindet,
geht man wie folgt vor:

Ein wiissriges Gemisch von feindisperser, saurer Harz-
dispersion und geldstem, sauer reagierendem Aluminium-
salz, welches durch Mischen einer wassrigen Harzseifen-
Lésung mit einer wassrigen Losung einer sauer reagieren-
den Aluminiumverbindung hergestellt werden kann, wird
unter turbulenten Strémungsbedingungen mit einer wéssri-
gen Losung mindestens einer alkalisch reagierenden Sub-
stanz in einer Menge vermischt, dass sich ein pH-Wert von 6
-8 einstelit. Das erhaltene Gemisch von Harzdispersion und
kolloidalen, homogenem Aluminiumhydroxid wird sofort
nach der Entstehung unter turbulenten Strémungsbedin-
gungen mit dem Papierstoff vermischt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein neues Verfahren zum Leimen von Papier und Karton mit Harzleim-Dispersi-
on, welche aus Harzseife erhalten werden kann.

Harzseifen, hergestellt durch Umsetzung von Kolophonium oder Tallharzen mit wéassriger Natronlauge
oder Kalilauge, werden zusammen mit Aluminiumsulfat seit langem zur Masseleimung von Papier ein-
gesetzt. Harzseife kann aber im allgemeinen nur im sauren pH-Bereich von 4-6 eingesetzt werden und
ist daher zum Leimen von calciumcarbonathaltigen Papieren wenig geeignet. Andererseits kénnen kao-
lin- oder talkumhaltige Papiere mit Harzseife und Alaun sauer geleimt werden; die so erzeugten Papiere
reagieren jedoch sauer und besitzen nur eine sehr geringe Alterungsbesténdigkeit.

Die Leimung von Papier und Karton mit Harzleim-Dispersion ist daher in der Praxis oft unbefriedi-
gend und fiihrt insbesondere im Fall von calciumcarbonathaltigem Papier und Karton zu erheblichen
Schwierigkeiten, da die gewshnlich zur Ausféllung und Fixierung des Harzleims verwendeten Lsungen
von sauer reagierenden Aluminiumsalzen, wie Aluminiumsulfat, mit dem Calciumcarbonat in uner-
wiinschter Weise unter Zersetzung reagieren. Bisher wurden in der Praxis verschiedene Massnahmen
zur Verhinderung dieser unerwiinschten Reaktion ergriffen, wie
~ der Ersatz des Aluminiumsulfats durch schwécher sauer reagierende basische Aluminiumpolyhy-
droxychloride, wie sie in der EP-PS Nr. 0 063 812 und der AT-PS Nr. 356 511 beschrieben sind, oder
durch basische Aluminiumpolyhydroxysulfate oder deren Hydrate, wie sie in der EP-A-0 125 221 be-
schrieben sind;

— der Zusatz eines wasserldslichen Aluminats, vorzugsweise Natriumaluminat, zu der zu leimenden
wéssrigen Fasersuspension, bis ein pH-Wert von mindestens 9 erreicht wird, gefolgt von einer Herab-
setzung des pH-Werts mit beispielsweise Schwefelsdure oder Aluminiumsulfat auf pH-Werte nicht unter
4,5, wie in der US-PS Nr. 3 540 980 beschrieben;

-~ die Verwendung eines Mittels zur Masseleimung im Neutralbereich, das ein Alkalialuminat und den
Harzleim enthélt und mit der calciumcarbonathaltigen Fasersuspension vermischt und anschliessend mit
organischen oder anorganischen Sduren und/oder sauer reagierenden Salzen, wie Aluminiumsulfat, ak-
tiviert wird, wie in der EP-PS Nr. 0 112 525 beschrieben;

- die Verwendung eines Leimungsmittels auf der Basis von

Kolophonium-Dispersionen, das basische Aluminiumpolyhydroxychloride enthélt, wie in der EP-PS Nr.
0 200 002 beschrieben,

—~ das Vermischen einer verdiinnten Harzleim-Dispersion mit einer verdinnten Aluminiumsulfat- oder
Aluminiumpolyhydroxychlorid-Lésung vor der Zugabe zum Papierstoff.

Allen diesen Verfahren ist gemeinsam, dass eine calciumcarbonathaltige Fasersuspension mit einer
sauer reagierenden Verbindung — sei es eine Sdure oder ein sauer reagierendes Salz — in Beriihrung
kommt, was bekanntlich zur Zersetzung des Caliumcarbonates fiihrt.

Aus der Praxis ist ausserdem ein Leimungsverfahren bekannt, bei dem man dem Papierstoff, der
Calciumcarbonat und eine Harzleim-Dispersion enthalt, zur Neutralisation der sauer reagierenden Alumi-
niumverbindungen vor oder gleichzeitig mit oder unmiitelbar nach der Zugabe dieser Verbindungen und
vor oder an oder unmittelbar nach der Zugabestelle dieser Verbindungen eine NatriumaluminatiGsung
zusetzt. Dieses Verfahren ermdglicht eine Leimung im neutralen Bereich, und eine Zersetzung des Cal-
ciumcarbonats tritt nur in geringem Umfang ein, wird jedoch nicht vollsténdig unterdriickt.

Versuche im Laboratoriumsmassstab, die zur Ausféllung und Fixierung des Harzleims dienende Alu-
miniumkomponente in Form von Aluminiumhydroxid zuzusetzen, das durch Fallung aus einer Alumini-
umsulfatiésung mit Natronlauge oder Natriumaluminatidsung erhalten worden war, ergaben negative Re-
sultate, da das auf diese Weise hergestelite Aluminiumhydroxid zwar hochvolumings, aber gallertartig
ist und sich daher nur ausserordentlich schwer im Papierstoff verteilen Idsst. Zudem ist das so gefilite
Aluminiumhydroxid inhomogen, das heisst, es enthalt alkalisch reagierende Einschlisse, die die Lei-
mung stdren. Ein weiterer Nachteil ist die rasche Alterung des geféliten Aluminiumhydroxids, wodurch
seine Wirkung auf die Leimung zuséizlich beeintréchtigt wird.

Im é&lteren Schweizer Patent Nr. 676 258 der Anmelderin wird ferner ein Verfahren zum Leimen mit
Harzleim-Dispersionen im neutralen Bereich beschrieben, geméss welchem eine wassrige kolloidale Lo-
sung von homogenem Aluminiumhydroxid mit einem pH-Wert von 6-8 wahrend oder unmittelbar nach
der Entstehung mit dem Papierstoff oder der Harzleim-Dispersion vermischt wird.

Die voriiegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Leimen von Papier und Karton mit Harzleim-
Dispersion, welches dadurch gekennzeichnet ist, dass man ein wéssriges Gemisch von feindisperser,
saurer Harzdispersion und geldstem, sauer reagierendem Aluminiumsalz unter turbulenten Strémungs-
bedingungen mit einer wassrigen L8sung mindestens einer alkalisch reagierenden Substanz in einer
Menge mischt, dass sich ein pH-Wert von 6-8 einstellt, und dass man das erhaltene Gemisch von
Harzdispersion und kolloidalem, homogenem Aluminiumhydroxid sofort nach der Entstehung unter tur-
bulenten Strémungsbedingungen mit dem Papierstoff vermischt.

Das wéssrige Gemisch von feindisperser, saurer Harzdispersion und geléstem, sauer reagierendem
Aluminiumsalz kann vorzugsweise erhalten werden, indem man eine wassrige Losung von Harzseife mit
einer wassrigen Losung einer sauer reagierenden Aluminiumverbindung vermischt. Die Herstellung des
Gemisches kann mit Vorteil unmittelbar vor der Neutralisation erfolgen.
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Uberraschenderweise wurde namlich gefunden, dass Mischungen aus verdiinnten, mit sauer reagie-
rendem Aluminiumsalz (zum Beispiel Aluminiumsulfat) abges#uerten und anschliessend neutralisierten
Harzseifenldsungen und aktivem, homogenem Aluminiumhydroxid zur Leimung von Papier und Karton
gut geeignet sind. Mit dem vorliegenden Verfahren kann vermieden werden, dass das erzeugte Papier
bzw. der erzeugte Karton sauer reagiert. Insbesondere ermdglicht das erfindungsgemésse Verfahren
aber das Leimen von calciumcarbonathaltigem Papier und Karton ohne jegliche Zersetzung des Calci-
umcarbonats.

Als Harzseifen kann man vorzugsweise mit Natronlauge verseifte Balsam- oder Tallharze verwenden.
Die Harze kdnnen gewlinschtenfalls in tblicher Weise chemisch modifiziert — beispielsweise veréthert,
verestert, mit bis zu etwa 8% mit Fumarsaure oder Maleinséureanhydrid verstérkt oder disproportioniert
— sein. Vorzugsweise werden die Harze bzw. Harzseifen in einer Menge von 0,2-3 Gew.-%, insbeson-
dere 0,2-1 Gew.-%, berechnet als absolut trockenes Harz, bezogen auf den Papierstoff eingesetzt.

Zur Herstellung der abgesduerten Harzseifenlosung wird eine wéssrige Losung von Harzseife mit ei-
ner Konzentration von zweckméssigerweise 1-100 g/Liter, vorzugsweise etwa 20-50 g/Liter verwendet.

Als sauer reagierende Aluminiumsalze kommen Aluminiumsulfat, Aluminiumchlorid, Aluminiumdihydro-
genphosphat, ein basisches Aluminiumpolyhydroxychlorid der Formel Alp(OH)mClan.m oder ein basi-

sches Polyhydroxysulfat der Formel ALy (OH) p (S04) 3.y worin jeweils n > 1 und m > 1 ist,

2

oder deren Hydrate in Frage.

Das sauer reagierende Aluminiumsalz wird vorzugsweise als wéssrige Losung mit einer Konzentrati-
on von 1-100 g/Liter eingesetzt. Besonders bevorzugt ist ein Konzentrationsbereich von 15-20 g/Liter.

Die Menge an Aluminiumsalz bzw. Aluminiumsalzlosung richtet sich nach der verwendeten Harzsei-
fenmenge und der zur Leimungsausbildung bendtigten Aluminiummenge. In der Reget ist ein Uber-
schuss an Aluminiumsalzidsung bevorzugt, um die Umsetzung der Harzseife und eine ausreichende
Aluminiummenge zu gewdshrleisten. Bezogen auf die Papier- oder Kartonmasse betrégt die Gesamt-
menge an Aluminiumsalz vorzugsweise 0,05-1,5 Gew.-% insbesondere 0,07-0,9 Gew.-% berechnet als
Aluminiumoxid. Das sauer reagierende Aluminiumsalz wird daher vorzugsweise in diesen Mengen oder,
wenn als Base eine Aluminiumverbindung eingesetzt wird, in entsprechend niedrigeren Mengen verwen-
det. Vorzugsweise wird ferner die Menge an Aluminiumsalzlésung so gewahlt, dass sich in der entste-
henden Harzdispersion ein pH-Wert von etwa 3-4 einstelit.

Das Mischen der Harzseifenldsung und der Aluminiumsalzlosung kann in einem (blichen Mischer,
beispielsweise in einem T-Mischer, erfolgen.

Die Neutralisation des wassrigen Gemisches von feindisperser, saurer Harzdispersion und gelGstem,
sauer reagierendem Aluminiumsalz wird unter turbulenten Strémungsbedingungen vorzugsweise in ei-
nem statischen Mischer durchgefiihrt. Wie bereits oben erwihnt, betrégt die verwendete Harzmenge
vorzugsweise 0,2-3 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,2-1 Gew.-%, berechnet als absolut trockenes
Harz, bezogen auf den Papierstoff. Die Menge an Aluminiumsalz (Gesamtmenge von sauer reagieren-
dem Aluminiumsalz und gegebenenfalls verwendetem basischen Aluminiumsalz) betragt vorzugsweise
0,05-1,5 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,07-0,9 Gew.-%, berechnet als Aluminiumoxid, bezogen auf
die Papier- oder Kartonmasse. Der pH-Wert der Harzdispersion betréigt vorzugsweise etwa 3-4. Wird
die Harzdispersion — wie oben beschrieben — vorgéngig aus Harzseife hergestellt, so kann deren Neu-
tralisation mit Vorteil in einem direkt nachgeschalteten Mischer erfolgen.

Die alkalisch reagierende Substanz kann eine anorganische Substanz, wie Alkalimetallhydroxid, Alka-
limetaflaluminat oder Wasserglas, beispielsweise Natriumhydroxid, Natriumaluminat oder eine Mischung
aus Natriumaluminat und Natron- oder Kaliwasserglas, oder eine organische Base sein. Beispiele ge-
eigneter organischer Basen sind primére, sekunddre oder tertiére Alkylamine, wie Methylamin, Ethyl-
amin, Dimethylamin, Diethylamin, Trimethylamin und Triethylamin, oder quaternére Alkylammoniumhy-
droxide, wie Tetraethylammoniumhydroxid, oder Mono-, Di- oder Trialkanolamine, wie Monoethanola-
min, Diethanolamin oder Triethanolamin.

Als wassrige Losung der alkalisch reagierenden Substanz wird vorzugsweise eine Losung mit einer
Konzentration von 1-100 g/Liter, besonders bevorzugt 1-50 g/Liter, beispielsweise 10-20 g/Liter, ver-
wendet. Die Menge an wissriger Losung alkalisch reagierender Substanz wird wie erwéhnt so gewdhit,
dass die gebildete kolloidale Aluminiumhydroxid-Ldsung einen pH-Wert von 6-8 aufweist. Bevorzugt ist
ein pH-Wert von 6,5-7,5, insbesondere von 6,8-7,2.

Die erhaltene homogene Losung aus geféllter Harzseife und kolloiden Aluminiumhydroxid wird vor-
zugsweise mit einer Fliessgeschwindigkeit von 2-10 m/sec. intensiv mit dem Papierstoff gemischt. Sie
kann dem Papierstoff kontinuierlich vor oder nach der Mischpumpe zugegeben werden.

Die wassrige Losung des sauer reagierenden Aluminiumsalzes bzw. der alkalisch reagierenden Sub-
stanz kann durch Verdiinnen einer hoher konzentrierten L&sung unter turbulenten Strémungsbedingun-
gen, z.B. mittels eines statischen Mischers, vorzugsweise mit Papiermaschinen-Klarwasser, hergestelit
werden. Man kann der wéssrigen Lésung einer sauer reagierenden Aluminiumverbindung ein kationi-
sches Fixiermittel und/oder ein Retentionsmittel zusetzen, z.B. kationische Verbindungen, wie RESO-
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PLAN® CAT, das durch Kondensation von Dicyandiamid mit Formaldehyd in Gegenwart von Ammoni-
umchlorid hergestellt wird und einen Feststoffgehalt von 50 Gew.-% und einen pH-Wert von 3 bis 4 hat,
Polyethylenimin, Polyacrylamide, Epichlorhydrinharze oder kationische Stérke oder Retentionsmittel, wie
Kieselsduresol. Wird eine kationische Verbindung zugesetzt, so erhdlt man ein homogenes Aluminium-
hydroxid, das infolge seines kationischen Charakters sowohl die Harzleim-Teilchen als auch Stérstoffe
adsorbiert, so dass die Stdrstoffe eliminiert werden. Auch wenn dem homogenen Aluminiumhydroxid ak-
tive Kieselsdure beigemischt ist, werden die Stoérstoffe bei der Leimung entfernt. Dies kann z.B. erreicht
werden, indem man eine Aluminiumsulfatidsung mit einer Lésung einer Mischung aus Natriumaluminat
und Natron- oder Kaliwasserglas oder auch mit einer Lésung einer Mischung aus Natronlauge und Na-
tron- oder Kaliwasserglas oder nur mit einer Natronwasserglasldsung unter turbulenten Strémungsbedin-
gungen umsetzt.

Das folgende Beispiel soll die Erfindung weiter veranschaulichen. Das im Beispie! verwendete Rea-
gens RESOPLAN® ACTIF ist ein Natriumalginat mit einem Gehalt von 25,5 Gew.-%, berechnet als Alu-
miniumoxid, und einem Molverhéltnis von 1,26:1,0, berechnet als Verhéitnis von Natriumoxid zu Alumi-
niumoxid. RESOPLAN® ACTIF (als wéssrige Losung) und RESOPLAN® CAT werden von der Anmel-
derin unter diesem Namen veririeben.

ispiel

a) Es wird ein Papierstoff mit 4% Stoffdichte hergestellt, bestehend aus 70 Teilen Zelistoff Birke ge-
bleicht Sulfat und 30 Teilen Zellstoff Kiefer gebleicht Sulfat, mit einem Mahigrad von 26° SR, sowie 30
Teilen Calciumcarbonat-Fiillstoff und 1% kationischer Stérke PERFECTAMYL® PLV der Firma AVEBE
in Holland.

b) 250 g dieses Papierstoffes wird in einem Vorratsgefass | mit Frischwasser auf 1% Stoffdichte ver-
diinnt. Mit einer Laborpumpe wird die Fasersuspension aus dem Vorratsgefdss | mit einer Forderlei-
stung von 1,0 Liter/Minute in ein Vorratsgefédss Il gepumpt. Wahrend des Pumpens wird der Faserstoff-
suspension ein geméass Absatz ¢) erhalienes, homogenes Gemisch aus Tallharz, kationischem Fixier-
mittel und aktivem Aluminiumhydroxid zugemischt.

c) Das homogene Gemisch aus Tallharz, kationischem Fixiermittel und aktivem Aluminiumhydroxid
wird wie folgt aus Stammldsungen A~E in 3 hintereinander geschalteten T-Mischern hergestellt.

Lésung A: 15 g handelsiibliche, 50-prozentige Tallharzseife werden in 1 Liter Wasser geldst.

Lésung B: 7,06 g Aluminiumsulfat, mit einem Gehalt von 17% berechnet als Aluminiumoxid, werden
in 1 Liter Wasser gelost.

Lésung C: 2,5 g RESOPLAN® CAT (kationisches Fixiermittel) werden in 1 Liter Wasser geldst.

Losung D: 2,4 g RESOPLAN® ACTIF (Nafriumaluminat), mit einem Gehalt von 25% berechnet als
Aluminiumoxid, werden in 1 Liter Wasser gel6st.

Losung E: 1,2 g RESOPLAN® ACTIF (Natriumaluminat), mit einem Gehalt von 25% berechnet als
Aluminiumoxid, werden in 1 Liter Wasser gelost.

Lésungen A und B werden mit Strémungsgeschwindigkeiten von x ml/Minute fiir Lésung A bzw. z ml/
Minute fiir Ldsung B in Mischer 1 gepumpt. Dem Reaktionsgemisch aus Mischer 1 wird in Mischer 2
Lésung C mit einer Strémungsgeschwindigkeit von y mi/Minute zudosiert. Dem Reaktionsgemisch aus
Mischer 2 wird in Mischer 3 Lésung D oder E mit einer Stromungsgeschwindigkeit von 50 ml/Minute zu-
gemischt. Die Stromungsgeschwindigkeiten der Losungen A-C und die jeweils verwendete Natriumalu-
minat-Losung (D oder E) sind aus der nachstehenden Tabelle ersichtlich. Das in Mischer 3 erhaltene
homogene Gemisch wird wie in Absatz b) angegeben sofort dem Faserstoff zugemischt.

d) Aus der Fasersuspension im Vorratsgefass Il (welche das homogene Gemisch aus Mischer 3 ent-
hélt) werden auf einem Rapid Kéthen-Blattbildner Blatter hergestellt. Die erzeugten Blatter haben ein
Flachengewicht von 89 g/m2. Die Ergebnisse der Leimungspriifung nach Cobb der fertigen Blatter sind
in der Tabelle angegeben. Der pH-Wert der Faserstoffsuspension im Vorratsgeféss Il betrug jeweils 7,3.
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Tabelle
Versuch Nr. 1 2 3 4
Losung A: x ml/Minute 20 40 40 20
Losung B: z ml/Minute 19,9 26,7 20,1 13,3
Losung C: y mi/Minute 1,8 3,6 3,6 1,8
Lésung D: mi/Minute 50 50 - -
Losung E: ml/Minute - - 50 50
Cobb 60 SS-Wert (g/m2):
Blatt 1 29 22 24,5 31,6
Blatt 2 30 23 25 32
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Leimen von Papier und Karton mit Harzleim-Dispersion, dadurch gekennzeichnet,
dass man ein wassriges Gemisch von feindisperser, saurer Harzdispersion und geléstem, sauer reagie-
rendem Aluminiumsalz unter turbulenten Stromungsbedingungen mit einer wéssrigen Losung minde-
stens einer alkalisch reagierenden Substanz in einer Menge mischt, dass sich ein pH-Wert von 6-8 ein-
stellt, und dass man das erhaltene Gemisch von Harzdispersion und kolloidalem, homogenem Alumini-
umhydroxid sofort nach der Entstehung unter turbulenten Strémungsbedingungen mit dem Papierstoff
vermischt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man eine Harzmenge von 0,2-3
Gew.-%, vorzugsweise 0,2-1 Gew.-%, berechnet als absolut trockenes Harz, bezogen auf den Papier-
stoff verwendet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass man das Aluminiumsalz in ei-
ner Menge von 0,05-1,5 Gew.-%, vorzugsweise 0,07-0,9 Gew.-%, berechnet als Aluminiumoxid, bezo-
gen auf den Papierstoff verwendet.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass man ein Gemisch
von feindisperser, saurer Harzdispersion und gelostem, sauer reagierendem Aluminiumsalz mit einem
pH-Wert von 3—4 verwendet.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass man als alkalisch
reagierende Substanz eine anorganische Substanz, wie Alkalimetallhydroxid, Alkalimetallaluminat oder
Wasserglas, oder eine organische Base, wie ein priméres, sekundéres oder tertidres Alkylamin, bei-
spielsweise Methylamin, Ethylamin, Dimethylamin, Diethylamin, Trimethylamin oder Triethylamin, oder
ein quaterndres Alkylammoniumhydroxid, beispielsweise Tetramethylammoniumhydroxid oder Te-
traethylammoniumhydroxid, oder ein Mono-, Di- oder Trialkanolamin, wie Monoethanolamin, Diethanola-
min oder Triethanolamin, verwendet.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man als alkalisch reagierende Sub-
stanz Natriumaluminat verwendet.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass man eine wéssrige
Losung alkalisch reagierender Substanz mit einer Konzentration von 1-100 g/Liter, vorzugsweise 1-
50 g/Liter, verwendet.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass man die Ldsung al-
kalisch reagierender Substanz in einer Menge mischt, dass sich ein pH-Wert von 6,5-7,5, vorzugsweise
6,8-7,2, einstellt.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass man das wéssrige
Gemisch von feindisperser, saurer Harzdispersion und gelstem, sauer reagierendem Aluminiumsalz
herstellt, indem man eine wéssrige Losung von Harzseife mit einer wéssrigen Lésung einer sauer rea-
gierenden Aluminiumverbindung vermischt.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass man eine wéssrige Lsung von Harz-
seife mit einer Konzentration von 1—100 g/Liter, vorzugsweise 20-50 g/Liter, einsetzt.

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass man als Harzseife mit Na-
tronlauge verseiftes Balsam- oder Tallharz, welches chemisch modifiziert sein kann, verwendet.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass man als sauer
reagierendes Aluminiumsalz Aluminiumsulfat, Aluminiumchlorid, Aluminiumdihydrogenphosphat, ein basi-
sches Aluminiumpolyhydroxychlorid der Formel Aln(OH)mClan-m oder ein basisches Polyhydroxysulfat
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der Formel Al (OH) 1 (804) 3 worin jeweils n > 1 und m > 1 ist, oder deren Hydrate ver-
2

wendet.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass man eine wéssrige
Losung einer sauer reagierenden Aluminiumverbindung mit einer Konzentration von 1-100 g/Liter, vor-
zugsweise 15-20 g/Liter, verwendet.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass man der wassri-
gen Losung einer sauer reagierenden Aluminiumverbindung ein kationisches Fixiermittel und/oder ein
Retentionsmittel zusetzt.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass man die wassrige
Losung des sauer reagierenden Aluminiumsalzes bzw. der alkalisch reagierenden Substanz durch Ver-
diinnen einer hoher konzentrierten Lésung unter turbulenten Strémungsbedingungen, z.B. mittels eines
statischen Mischers, vorzugsweise mit Papiermaschinen-Klarwasser herstellt.
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