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Wynalazek miniejszy dotyczy urzadze-
nia do wyrobu tafli szklanych z roztopione-
go szkla znajdujacego sie w zbiorniku.

Obecnie tafle szklane wyrabia sie w ten
sposob, ze roztopione szklo spltywa przez
otwor lub kanat w zbiorniku do przyrzadu
walcujacego, w postaci strumienia naptywea-
jacego pod walce, Przekcmano sie jednak,
ze szklto na krawedziach strumienia chtodzi
si¢ predzej anizeli w gléwnej jego masie,
co wplywa ujemnie na réwnoéé i jakosé ta-
fli szklanej po rozwalcowaniu,

Stosownie do wynalazku miniejszego,
krawedzie strumienia zabezpieczaja sie od
zbytniego ochladzania sie $cianek bocznych,
biegnacych na catej dtugosci strumienia do
miejsca,. gdzie szklo dostaje sie pod walce.

Na zataczonym rysunku fig, 1 przedsta-
wia widok zgéry urzadzenia po odjeciu
sklepienia kanatu, fig, 2 — przekrsj fig. 1
wedtug osi podtuinej, fig. 3 — przekréj po-
towiczny wzdtuz linji A — A na fig. 1, fig.
4 — przekrdj jak na fig. 2 odmiennego spo-
sobu wykonania przyrzadu do wytwarzania
tafli szklanych i wreszcie fig. 5 — przekr6j
podobny jak na fig. 3 innego jeszcze spo-
sobu wykonania urzadzenia.

Jak to przedstawiono ma rysunku, walec
1, wspblpracujac z ruchomym (laficucho-

.wym) stotem 2, tworzy wraz z nim mecha-

nizm walcujacy, Ruchomy stét 2 moze po-
siada¢ budowe znana, wskutek czego rysu-
nek uwlhdocznia schethatycznie jedymie jego
czesé pozioma, i czyhng, Kanat doprowadza-



jacy szklo ze zbiornika lub podobnego urza-
dzenia; sktada si¢ ze sklepienia 3, dna 4,
$cian bocznych 5 i wylotu 7, Roztopione

szklo 8, ptynac kanatem, dostaje sie¢ w po-

staci strumienia 9 do mechanizmu walcuja-
cego 2, ktéry strumieni ten rozwalcowuje na
ciagla, tafle 10, o

Strumieni 9 ograniczaja z bokéw $cianki
11, ktoére w przyrzadzie pokazanym na fig.
1, 2 i 3 biegna od wylotu 7 kanatu do prze-

$witu pomiedzy walcem a stotem ruchomym

w celu utrzymania wysokiej temperatury
$cian bocznych lub czesci ich, stykajacych

si¢ bezposrednio ze strumieniem 9, ogrze--

. wa sig je palnikami gazowemi 72, kierujace-
mi gorace gazy spalinowe do kamaltéw 13
w §cianach 71,

W urzadzeniu do wyrobu tafli uwidocz-
nionem na fig. 1, 2, 3 i 5 dno ¢ kanatu sty-
ka sie szczelnfie z ruchomym stotem 2, jak
to wida¢ na fig, 2; wedtug fig, 4 dno to znaj-
duje sie nieco powyzej ruchomego stotu 2
i strumieni szkta spada z wiylotu 7 kanatu
na ruchomy stél 2, W ostatnim tym wypad-
ku $ciany boczne 11 lacza sie, tworzac poza

- strumieniem $cianke 74, $cianke taka moz-
na réwniez utworzyé zapomoca odpowied-
niej zagrody zwieszajacej si¢ od wylotu 7
kanatu,

‘Podczas walcowania szkto powinno ply-
na¢ strumieniem ku prze$witowi pod wal-
cem w sposéb ciagly we wszystlich jego
punktach, to jest tak, aby nie powstawat

prad wsteczny, wywolujacy w szkle wiry,

miejsca prawie nieruchome Tub wogéle ja-
kiekolwiek przeszkody, ktére moeglyby spo-
wodowaé wznoszenie sie i fafidowanie po-
wierzchni szkda, Obrysie $cian bocznych
rozhiegajacych sie na boki, poczynajac od
wylotu 7 kanatu lub od punktu wylewania
si¢ szkta ma st6 tasicuchowy 2, posiada z
tego powodu donioste znaczenie. Dokladne
obrysie zalezy od kilku danych, jak np.
wzgledna szerokosé wylotu kanatu 7 ; tafli

m‘aiz[:szybkpéé obrotu walca, Praktyks, wiy-"
kazuje, ze obrysie, odpowiadajaoce (natural-

nemu) obrysiu strumienia nie ujetego w
§cianki boczne, daje wyniki zadawalniajace.

‘Dla skuteczniejszego zabezpieczenia
szkla od strat cieplnych $cianki boczne 11
moga, byé wygiete wgére i ku srodkowi

‘(jak pokazano na fig. 5), a wéwczas cze§é

zwiisajgca 15 §cianek bocznych zabezpiecza
powierzchnie strumienia znajdujaca sie pod
niig od strat w drcdze promfeniowania i kon-
wekcii.

W celu utrzymywania wysokiej tempe-
ratury $cianek bocznych mozna zamiast
palnikéw gazowych 12 stosowaé inne znane
urzadzenia, np. przewody elektryczne wmu-
rowane w §cianki, Urzadzenie ogrzewajace
moze w innym wypadku ograniczaé sig je-
dynie do ogrzania $cianek bocznych do po-
trzebnej temperatury, a mastepnie podczas
walcowania temperature $cianek bocznych
11 utrzymuje si¢ jedynie zapomocs izolacjt
ochronnej w postaci np. ostony 16 ze zlego
przewodnika ciepta, umieszczonej wewnalrz
pomienionych $cianek (fig. 5).

Wrynalazek daje sie réwniez stosowaé
do mechanizméw do walcowania szkta wy-
posazonych — zamiast podanego w przy-
kladzie opisanym michomego stolu 2 w <ze-
roki walec. Spéd scianek bocznych biegnie
woéwezas wzdluz obrysia rzeczonego walca,
a obrysie tych $cianek odpowiada obrysiu

strumienia z bokéw nieograniczonego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do wyrobu tafli szkla~
nych zapomocs rozwialcowywania szkha za-
wartego w strumieniu, wytwarzajacym si¢
na jednym z przyrzadéw mechanizmu wal-
cujgcego i naplywajacym z zawierajacego
stopione szklo tygla lub zbiornika, znamien-
ne tem, ze posiada ono ujmujace strumieri
$cianki boczne (11), dochodzace do praze-
$witu’ pod walcem ‘mechanizmu, i urzadze-
nia utrzymujace wysoka temperature $cia-~
nek bocznych (11), S ,

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-



mienne tem, ze $cianki boczne rozchodza

si¢, poczynajac od miejsca wylewania sig
szkla na element dolny urzadzenia walcu-
jacego wedlug krzywych biegnacych w
przyblizeniu tak, jak krawedzie strumienia
nieujetego w $cianki boczne,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tem, ze $cianki boczne (11) od-
chylone sa ku gérze i do wnetrza w celu

zapobiezenia strat ciepta z gérnej po- -

wierzchni strumienia wpoblizu krawedzs.,

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 2 lub
3, znamienne tem, e posiada ono urzadze-
nia do ogrzewania $cianek bocznych (11)
przyczem ogrzewanie $cianek odbywa sie
jedynie na poczatku pracy, warstwa za$ i-
zolacyjna (16) zabezpiecza szklo od strat
cieplnych w czasie roboty.

Pilkington Brothers Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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