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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zdej-
mowania nasadek, zwlaszcza zniszezonych nasadek
z szyjek butli do gazoéw technicznych.

Butle stalowe do gazéw technicznych posiadaja
u goéry zwezong szyjke z nagwintowanym otworem,
przeznaczonym do wkrecania zaworu redukcyjnego
Na szyjce osadzona jest przez nawalcowanie nasad-
ka z gwintem zewnetrznym, na ktérg nakrecany
jest kolpak ochronny, zabezpieczajacy zawdr przed
uszkodzeniem w czasie trausportu. Na skutek czg-
stego cdkrecania i1 zakrecania nastepuje zniszczenie
gwintu nasadki, co moze by¢ powodem spadania
kolpaka, a tym samym braku zabezpieczenia za-
woru redukcyjnego przed uszkodzeniem. Taka butla
nie moze byé dopuszczona do eksploatacji. W takim
przypadku zdejmuje sie zuzytag nasadke i naklada
nowg. Usuwanie zuzytej nasadki odbywalo sie przez
przecinanie jej palnikiem gazowym lub przez zdej+*
mowanie warstw przez obrobke skrawaniem, az do
calkowitego zeskrawania jej.

Metody te posiadaly szereg niedogodnosci. Usuwa-
nie nasadki przez przecinanie jej palnikiem gazo-
wym powcdcwalo silne nagrzewanie sie butli i z te-
go powodu nie bylo dopuszczone do dalszego stoso-
wania. Usuwanie nasadki przez zeskrawanie jej
bylo bardzo pracochlonne, wymagalo stosowania
kcosztownych w eksploatacji i potrzebnych do in-
nych celé6w obrabiarek, obstugiwanych przez wy-
kwalifikowanych pracownikéw.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedogod-
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nosci, przez opracowanie urzgdzenia hydraulicznego
do przecinania i usuwania z szyjek butii zuzytych
nasadek.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie urza-
dzenia do przecinania masadek, dzialajgcego na za-
sadzie prasy hydraulicznej, w ktérym wykorzystano
roznice S$rednic tlok6w w celu uzyskania duzej
sity. ' o
Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie z kor-
pusu polaczonego z tulejg 1gcznikowg, w ktorej
umieszczony jest dwustopniowy cyii;nder, posiada-
jacy dwa ttoki, jeden o wiekszej i drugi o mniej-
szej Srednicy. Tiok o wiekszej $rednicy, na ktéry
wywierane jest ciSnienie cieczy za pomocg tloka
¢ mniejszej $rednicy, posiada zamocowany w nim
przecinak dwustocpniowy, przecinajgcy statycznie
nasadke.

Sprezyna spiralna zapewnia powrdt tloka z prze-
cinakiem w polozenie wyj$ciowe kiedy spadnie ci-
$nienie plynu. Tlok o mniejszej $rednicy posiada
umieszezong w nim kulke stalowg, poprzez ktora
za pcmceg Sruby dociskowe] wywiera sie na niego
nacisk, oraz szereg mniejszych kulek stuzacych za
prcwadzenie w tloku Sruby dociskowej, przy czym
kulki te przed wypadniec‘irewm zabezpieczone sg wkre-
tem. Oba tloki posiadajg uszczelnienia w postaci
rcwkoéw craz uszczelki sprezyste mocowane do tlo-
kow za pcmocy wkretow z podkladkami. Z drugiej
sirony tuleja lgcznikowa pasiada gwint zewnetrzny,
na ktory nakreca sie nakretke kolpakowg zamyka-
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jaca cylinder ze znajdujaca sie 'w nlej tulejka
z gwintem, w ktérej przesuwa sie Sruba dociskowa.

Takie rozwigzanie ulatwia proces zdejmowania
nasadek i jednocze$nie  nie posiada niedogodno$ci
jakie wystepowatly przy usuwaniu nasadek znanymi
sposobami. Urzgdzenie jest proste w obstudze i ta-
nie w eksploatacji, a obstugiwaé je moze niewy-
‘kwalifikowany pragcownik. Usuwanie nasadki za
._p‘dmocq.urzé;dzfenia,.trwa bardzo kroétko, dzieki cze-
. mu wydajmo$é urzatizenia jest duza.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
“sunku ‘przedstawiajacym urzadzenie do zdejmowa-
nia nasadek w przekroju wzdluznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku stanoewi korpus 1,
w ktéory wkrecona jest lgcznikowa tuleja 4 w ktorej
umieszczony jest dwustopniowy cylinder 2. W cy-
lindrze 2 znajduje sie tlok 13 o wiekszej Srednicy,
oraz tlok 6 o mniejszej Srednicy. Z drugiej strony
na lacznikowg tuleje 4 nakrecona jest nakretka 9
mocujgca do lgcznikowej tulei 4, tulejke 10, posia-
dajacg gwint wewnetrzny, w ktory wkrecona jest
dociskowa Sruba 19.

W tloku 13 o wiekszej Srednicy umieszczony jest
dwustopniowy przecinak 11, oraz sprezyna 12 za-
pewniajgca odsunigcie sie tloka 13 po ustaniu ci-
énienia. Do tloka 13 przymocowana jest za pomocy
~wkretu 14 oraz podkiadki 15 gumowa uszczelka 3.
Tlok 6 o mniejszej Srednicy posiada gniazdo w kto-
rym znajduje sie kulka 7, na ktérg dziala dociskowa
S§ruba 19 ustalona promieniowo przez kulki 8 za-
bezpieczone przed wypadaniem wkretem 18. Kulki 8
pozwalajag na cofniecie sie tloka przy wykrecaniu
Sruby 19. Do tloka 6 przymocowana jest za pomoca
wkretu 16 oraz podkladki 17 sprezysta uszczelka 5.
Tiok 13 oraz tlok 6 posiadajg kanatki uszczelnia-
jace.

Butle od gazu technicznego przeznaczong do wy-
‘rriiany uszkodzonej nasady gwintowej nalezy oproz-
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ni¢ z gazu, zdemontowaé pokretto zaworu butlo-

‘wego i ustawi¢ stanowisko wymiany nasadek. Urza-

dzenie wedlug wynalazku zaklada sie na szyjke
butli w ten sposéb, aby wystajgca krawedz czeei
uchwytowej korpusu urzgdzenia objela nasade w ka-
nale ponizej gwintu nasadki. Ostrza przecinaka 11
dwustopniowego ustawia sie w pionie zaklada sie
korbe na dociskowg $rube 19. Przez obracanie kor-

ba, wkreca sig Srube dociskows, ktéra przesuwa

mniejszy tlok 6, ktéry spreza znajdujacy sie w cy-
lindrze 2 olej, powodujgc ruch wiekszego ttoka 13,
a tym samym ruch noza 11 w gilgb materialu na-
sady, az do jej pmzeciecia. Po przecieciu nasadki
z jednej strony, nalezy odkreci¢é dociskowg S$rube
do lekkiego oporu, zdjaé urzgdzenie z szyjki butli,
obréci¢ butle o 180°, ponownie mnalozyé urzadzenie
i przecigé nasadke z przeciwnej strony. Nasadka
rozcigta na dwie polowy z latwoscig daje sie zdjgé.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zdejmowania nasadek zwlaszcza
nasadek z butli gaz6w technicznych, dzialajgce na
zasadzie mechano-hydraulicznej, posiadajgce dwu-
stopniowy cylinder z dwoma ttokami o réznej sred-
nicy, znamienne tym, ze korpus (1) polgczony jest
gwintem z lacznikowg tulejg (4), w ktérej umiesz-
czony jest dwustopniowy cylinder (2) z tlokiem (13)
o wiekszej Srednicy i ttokiem (6) o mniejszej Sred-
nicy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w ttoku (13) o wiekszej Srednicy jest umieszczo-
ny dwustopniowy przecinak (11), a tlok (6) o mniej-
szej Srednicy ma kulke (7) o ktorg opiera sie do-
ciskowa $ruba (19) oraz szereg mniejszych kulek (8)
ustalajgcych promieniowo dociskowsg Srube (19).
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