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Sposéb wytwarzania kulek wewnatrz pustych ze szkta i materialu podobnego
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania kulek wewnatrz pustych ze szkta i materiatu podobnego
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znany jest sposéb wytwarzania kulek wewnatrz pustych, polegajacy na wydmuchlwamu bariki z rurki

szklanej, a nastepnie zatopieniu jej w ptomieniu palnika szklarskiego.
' ~ Inny sposéb wytwarzania sprowadza si¢ do wstepnego wydmuchania bariki szklanej z wydtuzong szyjka, .
zakoriczong wywinietym kotnierzem. Nastgpnie wstawia si¢ barike szklang z szyjka do uchwytéw urzadzenia
i wprowadza w ruch obrotowy ogrzewajac jednoczesnie szyjke palnikiem w miejscu zgczenia z barikg, po czym
odciaga si¢ szyjke od barki. Nastepuje wtedy zwezenie szyjki, zasklepienie bariki, wskutek czego powstaje kulkal
szklana wewnatrz pusta.

Urzadzenie do wykonania opisanego sposobu jest skomplikowane gdyz wymaga doprowadzenia prézni do
przyssania banki szklanej i uchwyt mocujacy szyjke¢ z kolnierzem do odciagania szyjki od bariki whasciwe;.

Znane sposoby wytwarzania kulek wewnatrz pustych maja wiele wad. Niedogodnoscia istotng jest mata
wydajno$é, duza pracochtonno$é¢ wykonywania baniek, konieczno$é stosowania kilku oddzielnych operacii przez
pracownikéw o duzych kwalifikacjach. Wytwarzanie kulek wewnatrz pustych znanymi sposobami jest drogie
i potrzebny jest péiprodukt wykonywany recznie lub maszynowo na innym stanowisku pracy. Urzgdzenie do
produkcji kulek pracuje okresowo i wymaga kazdorazowo uruchamiania i manipulowania palnikiem do otrzy-
mania gotowej kulki, co zuzywa niepotrzebnie duzo czasu. Ponadto urzadzenie wymaga doprowadzenie instalacji
prézniowej i inne dodatkowe skomplikowane podzespoty.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i urzagdzenia eliminujacych wyzej oméwione wady i niedogod-
nosci, a pozwalajace na wykonywanie kulek wewnatrz pustych w jednej operacji.

Istota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, Zze doprowadzana pionowo rurke szklang po ogrzaniu
wstgepnym ogrzewa si¢ miejscowo palnikami obrotowymi do stanu plastycznosci, nastgpnie zaweza si¢ wew-
netrzny otwdr rurki do zetknigcia sig ze soba, po czym ucigty kawalek rurki zasklepiony z obu stron poddaje si¢
tocznym ruchom podtuznym i poprzecznym oraz dziataniu temperatury nizszej o 30°C od temperatury migknie-
cia, az do przybrania ksztaltu kulistego. Uksztaltowang kulk¢ wewnatrz pusts poddaje si¢ znanemu odprezaniu
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w piecu do odprezania.

Urzadzenie do wytwarzania kulek wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, Ze zawiera piec do wstepnego
podgrzewama rurki, nad ktérym umieszczone sa rolki prowadzace i podtrzymujace jednoczeénie rurke, nagrze-
wajace palniki obrotowe, element ucinajacy potaczony bezposrednio z tuleja o ksztakcie zakrzywionym i umo-
cowany pionowo na osi przesuwania si¢ rurki oraz usytuowane w plaszczyZnie poziomej koryto ksztattujace,
zamocowane z jednej strony luZno na osi. Drugi koniec koryta potaczony jest z napgdem mechanicznym wpra-
wiajacym je wruch kotowo—posuwisto—zwrotny. Koryto wykonane jest z tworzywa, ktérego nie zwilza ani
szkto, ani inne tworzywo szklanopodobne.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest przedstawione schematyczme na zataczonym rysunku Urzadzenie za-
wiera piec elektryczny 1 o otwartym dnie i przykrywie, przez ktéry przeprowadza si¢ rurke szklang 2, podtrzy- -
mywang przez prowadniki 3. Ponizej pieca 1 usytuowane sa nagrzewajace palniki 4, obrotowe sprezone z ele-
mentem ucinajacym 5. Dalej usytuowana jest tuleja 6 wykonana z materialu niezwilzanego przez szkto na
przyktad z grafitu, majaca ksztalt wycinka kota. Jest ona nagrzewana regulowanym palnikiem 7.

Wylot tulei skierowany jest poziomo do koryta 8 formujacego ktére zamocowane jest z jednej strony
luZno na osi. Drugi jego koniec jest napgdzany przez podzespét napgdowy w taki sposéb, ze koryto formujgce
wykonuje ruch posuwisto—zwrotny. Koryto mozna dowolnie ustawiaé w ptaszczyZnie poziome;.

Urzadzenie wedlug wynalazku pracuje w sposéb nastepujacy: przez piec elektryczny otwarty od géry i od
dotu przechodzi rurka szklana wprost z maszyny formujacej, pionowo napedzana i podtrzymywana przez rolki.
W piecu zostaje ona wst¢pnie podgrzana i po opuszczeniu pieca przechodzi przez strefe grzewcza z palnikami
obrotowymi doprowadzona do stanu migknigecia. Nastepnie przechodzac przez element ucinajacy nastgpuje
zgniecenie $cianki rurki do ich polaczenia oraz odcigcie od reszty rurki. Ruch uktadu nozyc jest zsynchro-
nizowany z szybkoscia posuwu rurki. Odciety kawatek rurki zasklepiony jest z obu stron, wpada do tulei zakrzy-
wionej, w ktérej dzigki ruchowi tocznemu i dziataniu temperatury przybiera ksztatt zblizony do kulki. Kawatek
rurki obtoczonej wstepnie dostaje si¢ do koryta formujacego. Dzieki ruchowi kotowo—posuwisto—zwrotnemu
jakie wykonuje koryto, ‘nastgpuje ostateczne uksztaltowanie kulki szklanej wewnatrz pusteJ Po zakoriczeniu
formowania kulka przekazana zostaje do pieca do odprgZzania celem odprezZenia.

Sposéb i urzadzenie wedtug wynalazku nadaja si¢ do produkcji kulek wewnatrz pustych ze szkta o dowol-
nym sktadzie chemicznym, o wielkosci od 10 — 40 mm. Urzadzenie wedtug wynalazku jest proste w konstrukeji
i dziataniu, nie wymaga doprowadzenia prézni i umozliwia produkcje¢ w sposéb ciagly.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kulek wewnatrz pustych ze szkta i materiatu podobnego, zwtaszcza z rurek szkla-
nych, znamienny tym, Ze przesuwajaca si¢ rurke pionowo w ddt ogrzewa si¢ miejscowo dookota jej frednicy
zewngtrznej do stanu plastycznego, zgniata si¢ do potaczenia ze sobg Scianek wewnetrznych, przecina sig
powstate zwezZenie, po czym ucigty kawatek rurki wprawia si¢ w ruch toczny, a nastgpnie poddaje ruchowi
kotowo—poprzeczno—podtuznemu w temperaturze nizszej o kilka stopni od temperatury migknigcia materiatu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym,ze stanowi piec elektryczny (1)
potaczony z palnikiem (4) nagrzewajacym ielementem ucinajacym (5) zsynchronizowanym z podawaniem
rurki (2) przez rolki (3) i potaczonym bezposrednio z tuleja (6) o ksztalcie zakrzywionym, ktdrej wylot taczy sie
z korytem ksztattujgcym (8), usytuowanym pod katem do ptaszczyzny poziome;.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze koryto ksztaltujace (8) od strony tulei (6) umocowane
jest na osi piondwej, a drugi koniec jego osadzony jest na mimosrodzie.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 albo 3, znamienne tym, ze koryto ksztaltujace (8) ma regulowany kat
nachylenia do plaszczyzny poziomej, natomiast tuleja (6) jest zaopatrzona w palnik (7) do regulowania
temperatury.
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