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Descrigao referente & patente de invengfo
de WARNER-LAWBERT COMPANY, norte-ameri<
cana, industrial e comercial, estabele-
cida em 201 Tabor Road, Morris Plains,
New Jersey 07950, Estados Unidos da Amé4
rica, (inventores: iichael J. Killeen e
Anfhony J. Bell, residentes nos E,U.A.) |
para "PROCESSQO APERFEICOADO PARA A PRE-
PARAGAO DE SISTEHAS DE LIBERTACAO DE
ABENTE EDULCORANTE CONTENDO ACETATO DE
POLIVINILO"

DESCRIGCAED

ANTECEDENTES DA INVENGAO

1. fmbito da invencio

A presente invencfo refere-se a um méto-
do aperfeigoado para a preparagfo de um sisbtema de libertagfo
de edulcorante estivel, em que 0 agenbte edulcorante & protegi-~
do por um revestimento de matriz susceptivel de efectuar uma
libertagao controlada do agente edulcorante. O sistema de 1li-
bertagdo de agente edulcorante pode incorporar-se em gomas de
mascar ¢ composigdes de confeitaria para proporcionar edulco-
rancia prolongada. Iais parbticularmente, esta invencdo refe-
re-se a um método aperfeicoado para a preparacdo de tais siste
mas de liberbagdo de agente edulcorante, numa escala comercialj
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2. Descricio da técnica anterior

Os revestimentos para agentes edulcoran
tes (edulcorantes) para atrasar ou prolongar a edulcorincia,
assim como, para estabilizar os agentes edulcorantes sensiveis,
s8o bem conhecidos. No entanto, determinados agentes edulco-
rantes, tals como, Aspartamo, sio particularmente dificeis de
revestir devido a que os cristais de Aspartamo s8So semelhan-
tes a hastes, semelhantes a agulhas ou dendriticos na forma
e s8o particularmente dificeis de humedecer. Como resultado,
& muito diffcil revestir cristais de Aspartamo utilizando t&cH
nicas vulgares de migtura e de revestimento por aspersio. Pa-
ra proteger eficazmente o Aspartamo, o revestimento tem de
(a) humedecer e aderir & superficie cristalina, incluindo as
extremidades semelhantes & agulha ou semelhantes a hastes e
outras variagSes da forma dos cristais, (b) formar uma peli-
cula com uma espessura uniforme suficiente para proporcionar
uma barreira contra os factores de degradagdo, tais como,
humidade, variagOes de pH, variagles de temperabura e produ-
tos quimicos reactivos, e (¢) ser suficienbemente flexivel pa-
ra se conformar ds irregularidades da superficie dos cristais

sem ruptura devida as tensles mecinicas aplicadas durante a
incorporagdo do agente edulcorante nos produtos finais. AsS
tentativas para revestir cristais de Aspartamo utilizando téc-
nicas de mistura e aspersfo para aplicar misturas simples de
gordura e lecitina tem originado revestimentos dogs cristais

deficientes em humidade e manchados e, assim, com protecio

inadequada do material do nficleo contra a humidade e outros
Tactores de degradagfo. Além disso, muitos destes materiais
de revestimento necessitam de solventes e 4gua para aplicacgo,
e, tais solventes e 4gua afectam de forma adversa a estabilidg
de dos materiais hidrofflicos instiveis, tais como, Aspartamo.

As técenicas anteriores para revestir mad
teriais dificeis de revestir, tals como, Aspartamo, envolven,
en geral, revestimento por aspersifo do maberial do ndcleo num
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leito fluidizado ou mistura do material do ndcleo com maberial
de revestimento fundido e pulverizadfo da mistura arrefecida.
0 revestimento por aspersgo de leito fluidizado envolve a rea
lizag8o de uma suspenséo de uma nassa de material do ndcleo
numa corrente de ar que passa através de uma zona de goticulas
atomizadas do material de revestimento. O revestimento por
aspersdo de Aspartamo num sistema de leito fluidizado & dificil,
uma vez que, 0 Aspartamo é um material de baixa densidade, pog
sul uma grande proporgio entre a superficie e o peso e possui
caracteristicas de humedecimento deficientes. A formagdo de
uma mistura fundida de material de revesbtimento com o agente
edulcorante e pulverizagfo da mistura solidificada origina
particulas que s&o incompletamente revestidas e que nfo sfo
adequadamente protegidas. Numa escala comercial o revestimen
to destes materiais dificeis de revestir & ainda mais diffcil.

4 Patente Norte Americana nimero 4384004
publicada por Cea et al., descreve particulas sdlidas de As-
partamo encapsuladas por um material de revestimento seleccio
nado do grupo constituido por celulose, derivados de celulose,
arabino-galactina, goma ardbica, poli-olefinas, ceras, poli-
meros de vinilo, gelatina, zeina, e suas misturas. Faz-se a
suspensg&o das particulas de Aspartamo numa corrente de ar que
passa através de uma zona de goticulas de 1lfquido atomizadas
do material de revestimento. Pode utilizar-sze mais do que um
revestimento, se o revestimento interior for soldvel em &gua
e o revestimento exterior for sollvel em 4gua.

As Patentes Norte Americanas, nimeros
4,122,195 e 4.139,939, publicadas por Bshoshy et al., reves-
tem o Aspartamo por secagem por aspersio de uma mistura de
Aspartamo e um agente formador de pelicula com um material
tal como, goma ardbica ou o produto de reac¢do de um composto
contendo um izo metdlico polivalente, com um 4cido-&ster ndo
gelatinizado de um Acido di-carboxilico substituido.




A Patente Norte Americana ndmero
4,374.858, publicada por Glass et al., descreve uma goma de
mascar edulcorada que inclui Aspartamo possuindo estabilidade
de edulcorante aperfeigoada, em que a unidade de goma de mas-

car possul Aspartamo revestido na superficie da goma, em opo-
sigdo & incorporagio do Aspartamo na mistura de goma de mag-—
car
A Patente Norte Americana ntmero

4.105.801, publicada por Degliobttl, descreve uma composigdo
de confeitaria que inclui uma porcfo de nlcleo, em que a ca-
mada consiste numa mistura intima de micro-cristais de xili-
tol com uma substéncia gorda sdlida numa proporgfo de 0,5 a
15 partes de substincia gorda por 100 partes de xilitol, em

peso. A substéncia gorda é, de preferéncia, um mono-, di-, oy

tri-glicérido possuindo um ponto de fusio compreendido entre
20°c e 60°¢C.

A Patente Norte Americana nlmero
3.389.000, publicada por Toyonaka et al., descreve um pro-

cesso de secagem POT aspPersd0 para a preparacido de um nucleosi

do-5~fosfatos granular revestido. O revestimento pode ser de
gorduras de animais e de plantas comestiveis com um ponto de

fusfo compreendido entre 40°C - 100°C., bais como, Sleos hidrg

genados incluindo 8leo de soja, 8leo de semente de algodsgo,
8leo de améndoa, Sleo de ricino, leo de linhaca, 8leo de mog
tarda, azeite, Sleo de semente de toranja, Sleo de palma, §leo
de semente de palma, Sleo de colza, 8leo de farelo de arroz,
e anflogos, e misturas destes dleos.

A Patente Norte Americana nlmero
4.382,924, publicada por Berling, descreve formas de dosagem
orais liquidas para vitaminas ou materiais farmaceubicos inclui
do um éleo comestivel, um agente edulcorante soltvel de eleva—
da poténeis lipidica tal como, sacarina e um aromablzanbte solg
vel lipido. O Jleo comestfvel pode ser um &ster de Acido gor-
do de poliol possuindo, pelo menos, quatro grupos dster de écg

-4 -

n




S S VMU A

do gordo e possulndo cada um dos &cidos gordos de aproximada-—
mente 8 a aproximademente 22 &tomos de carbono. Aquece-se 0
8leo, o agente edulcorante e o 4leo aromatizante e misturam-
-s¢, ¢ depois arrefecem~-se para proporcionar uma forma de dosa

gem 1liquida comestivel.

Para uma discussfo geral dos maberiais
gordos de revestimento por aspersdo dos agentes edulcorantes
e andlogos, ver as Patentes Norte Americanas nlmeros
3.949.094 e 3.976.794, pnblicadas por Jonhson, e 3.867.556,
publicada por Darragh. A Patente Norbte Americana nlimero
4,293,572, publicada por Silva et al., descreve a aplicagfo
de uma digpersfo de uma gordura emulsionada com uma solucso

de dextrina. Sacarina ou um poli-sacarideo a um produto gli-
mentar como uma barreira contra s humidade.

0 Pedido de Patente Europeu nlmero
81110320,0 publicado em 16 de Junho de 1982, de Ajinomoto-Co..,
Inc., descreve uma composigfo edulcorante de base dipeptides

estabilizada constituida por, em percentagens em peso (a) de

20% a ©0% de gordura sélida, (b) de 10% a 30% de emulsionante,
(c) de 10% a 30% de poli-sacarfdeo, e (d) nSo mais do que 30%
de um agente edulcorante dipeptideo. Preparam-se as compogi-
¢Ges por revestimento por aspersio do agente edulcoranbte ou

por aquecimento e mistura de ume mistura de agente edulcorante
e material de revestimento, arrefecimento da mistura, e, depoi:
pulverizaggo da mistura para se obter um pd ou grinulos.

A Patente Norte Americana ndmero
4.597.970, publicada por Sharma et al., descreve um sistema
de libertagfo em que o agentbe edulcorante & revestido com ume

mistura de 4cido gordo ou clra, lecitina e monoglicédrido. O
sistema de libertagdo protege e controla a libertacfo 40 agen-
te edulcorante.
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dulcorante estivel, em escala comercial.

A Patente Norte Americana némero
4.816.265, publicada por Cherukuri et al., descreve uma compo-
sig8o de goma de mascar contendo um sistema de libertagfo de

agente edulcorante que é constitufdo esséncialmente por (a)
pelo menos, um agente edulcorante sdlido natural ou artiffcial
de intensidade elevada presente numa quantidade compreendida
entre aproximadamente 0,01% e aproximadamente 50%, (b) wum
agente emulsionante presente numa quantidade compreendida en-
tre aproximadamente 0,5% e aproximadamente 20%, e (c) acebato
de polivinilo presente numa quantidade compreendida entre apro|
ximadamente 40% e aproximadamente 9%% e possuindo um peso mo-
lecular que varia entre aproximadaemente 2.000 e sproximadamen-—
te 14.000. O método descrito para a preparacio do sistema de
libertag8o do agente edulcorante & concebido para preparagdes
em pequena escala de material revestido e ndo & conveniente
para uma escala comercial.

Assim, s80 conhecidos varios métodos para
a preparagdo de agentes edulcorantes revestidos que possuem
graus variaveis de eficédcia na protecgdo, e proporcionam li-
bertagéo controlada do material do nfcleo. Contudo, nenhum

destes métodos proporciona um meio eficaz, em escala comercialy

de revestir materiais do nicleo que s8o sensiveis e possuenm
estruturas cristalinas gue séo diffceis de humedecer e de re-
vestir. A presente invengado proporciona um tal método para a
preparag@o de um sistema de libertacdo de agente edulcorante
estdvel em que o material do nficleo, agente edulcorante & pro-
tegido por um revestimento de matriz que é também susceptivel
de proporcionar libertagdo controlada do agente edulcorante.
Mais particularmente, a presente invengdo proporciona um méto-
do para a preparagao de um sistems de libertag8o de agente e-

RESUMO DA INVENGAO

A presente invengdo refere-se a um proces-

80 para a preparagso de um sistema de libertag8o de agente edul
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| partfculas no granulador de fus8o a quente, (d) arrefecimento
| e transferéncia das particulas do granulador de fudio a quente

| através de um Ciclone, e e) granulacdo as partfculas no Granu-
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corante estavel que inclui os passos de (A) proporcionar os
ingredientes seguintes, em percentagens em peso do sisbtema de
libertagdo de agente edulcorante (a) pelo menos, um agente e-
dulcorante sélido natural ou artiffcial de elevada inbtensi-
dade presente numa quantidade compreendida entre aproximadamen
te 0,01% e aproximadamente 50%, (b) um agente emulsionante
presente numa quantidade compreendida entre aproximadamente
0,5% e sproximadamente 20%, e (c) acetato de polivinilo pre-
sente numa quantidade compreendida entre aproximadamente 40%
e gproximadamente 93% possuindo um peso molecular que varia
entre aproximadamente 2.000 e aproximadsmente 14.000, e (B)
revestir o agente edulcorante com um revestimento de matriz
de acetato de polivinilo e gramular o agente edulcorante re-
vestido por um método que inclui os passos de (a) fusdo e mis+
tura do acetato de polivinilo com o agente emulsionante e mis-
tura do agente edulcorante, para formar uma mistura homogénea,
num recipiente de mistura aquecido contendo uma valvula de
descarga num Double Planetary Mixer, (b) transferéncia do re-
cipiente de mistura contendo a mistura homogénea para um sis-
tema de descarga directa contendo um prato de descarga hidrég
lica, adaptado para se ajustar ao interior do recipiente de
mistura, e descarga hidrfmlica da mistura do recipiente de
mistura através da vilvula de descarga num grénulador de fusio
a quente arrefecido a ar e 4gua, (c) granulacfo da mistura em

para um Granulador Oscilatdrio, por passagem das particulas
lador Oscilatdério até um tamanho de particula final desejado.,
DESCRIGAO DOS DESEVHOS

A Figura 1 & uma fotomicrografia de cristais de Sacarina re-
vestidos com acetabo de polivinilo (x40) possuindo
um tamanho de particula compreendido entre 10 micra
e 610 micra, preparados de acordo com 0 processo da
presente invengfo,
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- corante estével em que o material do nicleo, agente edulcoran-

A Figura 2 & uma fotomicrografia de cristais de Sacarina re-
vestidos com acetato de polivinilo (x40) possuin-
do um tamanho de particula compreendido entre 15
micra ® 645 micra preparados de acordo com o
processo da presente invencso.

4 Figura 3 & uma fotomicrografia de crisbais de Sacarina re-
vestidos com acetato de polivinilo (x40) possuin-
do um tamanho de particula compreendido entre 15
micra e 1100 micra, preparados de acordo com o
processo da presente invengdo.

A Figura 4 & uma fotomicrografia de cristais de Sacarins Te-
‘vestidos com acetato de polivinilo (x40) possuin-
do um temanho de particula compreendido enmtre 15
micra e 830 micra, preparados de acordo com o PIro=-
cesso da presente invengfo.

DESCRIGAO PORMENORIZADA DA INVENGAO

A presente invengfo refere-se a um proces
S0 para a preparag¢io de um sistema de libertagdo de agente edu.

te & protegido por um revestimento de matriz que é também sus-
ceptivem de proporcionar libertag8o controlada do agente edul-
corante. Mais particularmente, a Ppresente invengio proporcio-
na um processo para a preparagdo de um sistema de libertagdo
de agente edulcorante estdvel numa escala comercial. O méto—
do & constitufdo pelos passos de (A) proporcionar os ingredien
Ges seguintes, em percentagens em peso do sistema de liberta~
¢80 do agente edulcorante (a) pelo menos, um agente edulcoran—
te s6lido natural ou artiffeial de densidade elevada presente
numa quantidade compreendida entre aproximadamente 0,01% e
aproximadamente 50%, (b) um agente emulsionante presente numa
quantidade compreendida entre aproximadsmente 0,5% e aproxima-
damente 20%, e (c¢) acebato de polivinilo presente numa quanti-
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dade compreendida entre aproximadamente 40% e aproximadamente
93% e possuindo um peso molecular que varia entre aproximada-
mente 2.000 e aproximademente 14.000, e (B) revestir o agente
edulcorante com um revestimento de matriz de acetato de poli-
vinilo e granular o agente edulcorante revestido POTr um Pro-
cesso que inclui os passos de (a) fusdo e mistura do acetato
de polivinilo com 0 agente emulsionante e mistura do agente
edulcorante, para formar uma mistura homogénea, no recipiente
de mistura aquecido contendo uma vAlvula de descarga num Pla—
netary Mixer, (b) transferéncia do recipiente de mistura con-
tendo a mistura homogénea Para um Sistema de Descarga Directa
contendo um prato de descarga hidriulica, adaptado para se
ajustar dentro do recipiente de mistura, e descarga hidridulica
da mistura do recipiente de mistura atravds da vilvula de des—
carga num granulador de fus8o a quente arrefecido a ar e dgua,
(¢) granulac8o da migstura em particulas num granulador de fu-
sdo a quente, (d) arrefecimento e transferéncia das particulas
do granulador de fusdo a quente para um granulador oscilatdrio
por passagem das particulas através de um ciclone, e (e) gra-
nulag¢8o das particulas no granulador oscilatdrio até um tama-
nho de particulas final desejado.

Verificou-se que, efectuando a granula-
¢80 do sistema de libertacdo do agente edulcorante da presente
inveng¢8o, em dois passos discrebos e controlando cuidadosamen-
te a temperatura do sistema de libertagdo do agente edulcoran-
te durante cada passo de granulagdo, o agente edulcorante pode
breparar-se numa escala comercial. Nos processos da técnica
anterior para a preparag¢do do agente edulcorante arrefecia-se
0 agente edulcorante fundido & temperatura smbiente antes de
se triturar o sélido resultante até ao tamanho de particula
desejado. Uma vez que a btriturac8o de um bloco sdlido de agen
te edulcorante, numa escala comercial é perigoso, nio econdmico
e ndo praticdvel, na presente invengédo utiliza-se um primeiro
passo de granulag8o em bruto do agente edulcorante encapsulado
fundido num granulador de fus8o a quente, a uma temperaturs
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elevada controlada, antes de um segundo passo de granulagSo
fina do agente edulcorante encapsulado sdlido de granulos gros
sos num granulador oscilatdrio a uma temperatura inferior con+
trolada. Uma tal granulagdo de duas fases do agente edulcoran
te fundido permite a preparagdo de agente edulcorante encapsu
lado em larga escala. Além disso, utilizando um primeiro pas-+
so de granulagdo em bruto, pode efectuar-se o segundo passo
de granulagdo fina num granulador oscilatério e obter, assim,
rendimentos mais elevados de agente edulcorante granulado evi
tando os finos produzidos num moinho de impacto tais como os
utilizados nos processos da técnica anterior.

Prepara-se o sistema de libertacgdo do a-
gente edulcorante da presente invengf&o por fusdo de unidades
de acetato de polivinilo (110°C. - 120°C) num recipiente de
mistura com invélucro (contendo uma valvula de descarga) de
um Double Planetary Mixer. HMistura-se depois o materisl ace-
tato de polivinilo durante mais 10 minutos para assegurar uma
mistura homogénea. Mantendo constante a temperatura do reci-
piente de mistura com invélucro, incorpora-se o agente emulsig
nante no material acetato de polivinilo fundido. Agita-se,
depois, a mistura fundida durante um periodo adicional de tem
po, geralmente cinco (5) a vinte (20) minutos, para se obter
uma mistura homogénea a uma temperatura de aproximadamente
7100. Adiciona-se, depois, agente edulcorante, tal como Aces-
sulfamo-K mofdo, ao misturador e misbtura-se durante aproxima-
damente cinco (5) a dez (10) minutos. O material apresenta-
-se homogéneo e possul uma btemperatura nfo superior a agproxi-
madamente 7500.

Coloca~se depois o recipiente de mistura
contendo o material agente edulcorante fundido sob o Sistema
de Descarga Directa que descarrega o material a uma velocida-
de e temperatura especificas no granulador de fusSo a quente.
O Sistema de Descarga Directa contém um prato de descarga hi-
drdulica, de preferéncia aquecido, adaptado para se ajustar
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dentro do recipiente de mistura. O sistema de descarga directa
descarrega hidriulicamente a mistura do recipiente de mistura
através da védlvula de descarga e de uma peca de transicdo num
granulador de fusfo a quente arrefecido a ar e agua. 4 peca
de transicdo converte a descarga fundida tubular redonda numa
descarga semelhante a uma fita plana. Esta descarga semelhan-
te a uma fita ajuda a optimizar o arrefecimento por aumento
da érea superficial por volume de produto. & temperatura e
velocidade de descarga de um material a ser descarregado e a
temperatura e a velocidade do caudal de ar s&o criticos. Por
exemplo, o material a uma temperatura demasiado baixa possuil
uma viscosidade elevada e pode levar a sobrecarga do sistema
de descarga. O material a uma temperatura demasiado elevada
pode separar-se e pode também exigir uma velocidade inferior
de descarga no granulador de fusdo a quente para proporcionar
ao sistema de arrefecimento do granulador mals tempo para arrg
fecer o material quente. Numa forma de realizagéo preferida,
a temperatura da mistura homogénea a ser descarregada do reci-
piente de misbura estd compreendida entre aproximadamente 65%C
e aproximadamente 7300 e a mistura é hidraulicamente descarre-
gada a partir do recipiente de mistura num granulador de fusio
a quente, a um caudal de aproximadamente 1,6 kg/minuto.

0 material &, depois, granulado em par-
ticulas no gramulador de fusdo a quente. Muma forma de reali-
zagao preferida, as particulas granuladas passam através de
um erivo, possuindo uma dimensZo compreendida entre aproxima-
damente 0,318 cm e aproximadamente 0,953 cm, ligado ao granu-
lador de fusdo a quente, Numa forma de realizacfo mais prefe-
rida, as particulas granuladas passam através de um criwo de
0,635 cmn ligado ao granulador de fusdo a quente.
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Durante a granulagdo no granulador de

fuséo a quente, as particulas sfo arrefecidas. As particulas
s8o, depois, ainda arrefecidas a transferidas do granulador
de fusdo a quente para a tremonha de um granulador oscilatério
por passagem das particulas através de um ciclone. Numa forma
de realizacfio preferida, a btemperatura das particulas granu-
ladas transferidas para o granulador opcilatério estd compre-
endide entre aproximadamente 22°% e aproximadamente 3000.

0 granulador oscilatdédrio faz a granula-
8o das particulas até um tamanho de malha desejado final.
Numa forma de realizagdlo preferida, as particulas granuladas
passam através de um crivo, possuindo um tamanho de malha com-
preendido entre aproximadamente a malha 24 e¢ aproximadamente
a malha 30, e de preferéncia, enbre aproximadamente a malhg
26 e aproximadamente a malha 28, ligada ao granulador oscila-
tdrio.

O sistema de libertagfo do agente edulco-
rante da presente invencao inclui um material de ndcleo e unm
material de camada de revestimento. O material de nlcleo pode
ser seleccionado de uma grande variedade de materiais, tais
como, agentes edulcorantes, agentes aromatizantes, medicamen-
tos, farmacos, e andlogos, e suas misturas. Um ou virios des-
tes materiais de nicleo podem estbar presentes dentro de uma
mat¥iz de revestimento, num sistema de libertagdo vnico, ou
estes materiais de nmicleo podem esbar presentes em combinagso
mas revestidos separadamente pela matriz, num sistema de liber
tagdo miltiplo.

O material da camada de revestimento &
‘formado de uma combinag¢8o de um emulsionante com acetbato de po-

'llVlnllo de baixo peso molecular. Estas camadas de revestimento
sao essencialmente insoldveis em dgua e protegem o agente edul-
corante, ou outro material encapsulado, da degradagédo hidroli-

. +» . .
tica. Além disso os revestimentos possuen caracteristicas hidro
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filicas suficientes para se dilatarem na presenca da Agua e
libertarem lentamente o material do micleo. 0 mono-estearato
de glicerilo é um agente emulsionante preferido uma vez que
inibe a hidrdlise do acetato de polivinilo a &cido acético e
dlcool polivinilico.

O sistema de libertagcédo de agente edul-
corante pode utilizar-se em qualquer produto alimentar, goma
de mascar, produto de confeitaria, produto de higiene pessoal,
aplicagdes farmac8uticas, produtos dentérios, lavagens de boca
e andlogos, sempre que seja desejével proteger um agenbte edul-
corante artificial da himidade. As camadas de revestimento
s8o nfo cariogénicas e 0 acebato de polivinilo apresenta pou-
co ou nenhum fluxo frio na armazenagem prolongada a tempera-
tura smbiente. O presente processo de produzir o sistema de
libertagdo négo utiliza solventes.

Numa forma de realizagio preferida, o
sistema de libertagio de agente edulcorante inclui:

(a) pelo menos um agente edulcorante sdlido natural ou artifi-
cial de intensidade elevada seleccionado do grupo consti-
tuido por agentes edulcorantes de base aminodcidos, agen~
tes edulcorantes dipeptideos, glicirrizina, sacarina e
seus sals, sals de acessulfamo, ciclamatos, esteviosidos,
talin, compostos di-hidrocalcona, e suas misturas;

(b) um agente emulsionante presente em gquantidades compreendi-
das entre aproximadamente 0,5% e aproximadamente 20%, em
peso do sistema de libertagfo de agente edulcorante, e
seleccionado do grupo constituido por lecitina, ésteres
de estearatos, ésteres de palmitatos, ésteres de oleatos,
ésteres de glicéridos, mono-estearato de glicerilo, 4leo
de soja hidrogenado (Durkee 17), poli-ésteres de sacarose,
ésteres de poliglicerol, e suas misturas;
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(c) acetato de polivinilo presente em quantidades compreendi-
das entre aproximadamente 40% e aproximadamente 9%3%, em
peso do sistema de libertacio do agente edulcorante, e
possuindo um peso molecular compreendido entre aproximada-
mente 2000 e aproximadamente 1400 e, de preferéncia, entre
aproximadamente 2 e aproximadamente 12000

De preferéncia, o agente emulsionante é
uma combinagd@o de mono-estereato de glicerilo e 6leo de soja
hidrogenado presente numa quantidade compreendida entre apro-
ximadamente 2% e aproximadamente 15%, em peso do sistema de
libertagdo do agente edulcorante.

Noutra forma de realizagfo, podem também
incluir-se ceras no sistema de libertaglo do agente edulcoran
te. Estas ceras podem ser seleccionadas do grupo constituido
por ceras animais, ceras vegetais, ceras sintéticas, ceras de
petréleo, e suas misturas.

0 componente do nlcleo agente edulcorante
(edulcorante) pode ser seleccionado de agentes edulcorantes
sblidos naturais ou sintéticos susceptiveis de proporcionar
edulcorédncia de intensidade elevada. Estes agentes edulcoran-
tes sdo seleccionados do grupo constituido por agentes edulco-
rantes de base aminoédcidos, agentes edulcorantes dipeptideos,
glicirrizina, Sacarina e seus sais, sals de Acessulfamo, cicla
matos, esteviosidos, talin, compostos di-hidrocalcona, e suas
misturas. Numa forma de realizac¢éo preferida, o agente edulco-~
rante de intensidade elevada é seleccionado do grupo constitul
do por Aspartamo, Sacarina e seus sals, uma mistura de Aspar-
tamo e Sacarina, e uma mistura de Aspartamo e Sacarina em con-
Junto com Acessul famo-X.
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Em geral, utiliza-se uma quantidade efi-
caz de agente edulcorante intenso no sistema de liberbtacdo pad
ra proporcionar o nivel de edulcoréincia desejado, e esta quan-
tidade varia com 0 agente edulcorante seleccioﬁado, de prefe-
réncia, o agente edulcorante intenso estd presente em quanti-
dades compreendidas entre aproximadamente 0,01% e aproximada-
mente 30%, em peso do gistema de libertacdo. O Aspartamo e
Sacarina, e seus sals, s8o os agentes edulcorantes preferidos
e poden utiligzar-se em quantidades compreendidas entre aproxi-
madamente 0,01% e aproximadamente 50%, de preferéncia, em quan
tidades compreendidas entre aproximesdamente 2% e aproximada-
mente 10%, mais preferivelmente, enbtre aproximadamente 4% e
aproximadamente 6%, em peso do sistema de liberbacdo de agente
edulcorante. Na forma de realizacdo preferida, o agente edul-
corante de intensidade elevada é uma mistura de Aspartamo, nu-
ma quantidade até um méximo de aproximadamente 25%, e Bacari-
na, numa quantidade compreendida entre aproximadamente 1% e
aproximadamente 50%, em peso do sistema de libertagio do agent
edulcorante. Noubtra forma de realigzag8o preferida, a mistura
anterior inclui ainda Acessulfamo-K, numa quantidade compreen
dida entre aproximadamente 0,1% e aproximadamente 50%, em pe-
so do sistema de libertagdo do agente edulcorante. Podem tam-—
bém utilizar-se agentes edulcorantes adicionais no produto fi-
nal em guantidades convencionais padrio na industria. O inter-
valo exacto de quantidades para eada tipo de agehte edulcoran-
te é bem conhecido na especialidade e n8o é um assunto da pre-
sente invengZo.

Uma combinagdo particularmente eficaz de
agentes edulcorante é Aspartamo, Sacarina de sédio e Acessul-
famo-K (Acessulfamo de Potéssio). A Sacarina, e os seus sais,
e 0s sals de Acessulfamo podem utilizar-se em quantidades com-
preendidas entre aproximadamente 5% e aproximadamente 50%, em
peso do sistema de libertag&o. O Aspartamo pode utilizar-se
em quantidades até um méximo de sproximadamente 15%, em peso,
quando utilizado nesta combinagfo. Um ou virios dos agentes
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edulcorantes podem esbar na forma encapsulada anbes de serem
incorporados no sistema de libertagdo, atrasando assim a liber
tagdo do agente edulcorante e aumentando a edulcorincia per-
ceptivel e/ou escalonando a libertagdo. A combinac8o de dois
ou varios agentes edulcorantes utilizados sézinhos ou como par
te do sistema de libertagdo pode também melhorar a intensidade
de edulcordncia como um resultado de sinergia. Os exemplos de
combinagdes sinérgicas sdo Sacarina-Aspartamo, Sacarina Aces-
sulfamo de potéssio, e Sacarina-Aspartamo Acessulfamo de potés
sio.

O sistema de libertagdo de agente edulco-
rante desta invengdo estéd na forma de um pd ou granulado. O
tamanho da particula ndo é critico para o sistema de liberta-
g80 e pode ajustar-se de forma a acomodar—-se a uma velocidade
de libertagdo particular desejada e sensagdo na boca, dependen
do do veiculo no qual é incorporado. A matriz de revestimento
é adequada para vérios materiais do ndcleo além dos agentes
edulcorantes, tais como, agentes aromatizantes secos por asper
séo, farmacos e outros materiais em particulas que requerem um
revestimento para protec¢fo, libertagéo controlada ou para mas
carar o sabor. Os sistemas de libertagfo de agente edulcorante
desta invengdo estio mais completamente descritos na Patente
Norte Americana numero 4.816.265, cuja descrigdo é aqui incor-
porada como referénecia.

Uma vez preparado, o sistema de liberta-
Géo do agente edulcorante desta invencdo pode armazenar-se pa-
ra utilizagdo futura ou pode formular-se em quantidades efica-
zes com aditivos convencionais, tals como, veiculos farmac8u-
ticamente aceitéveis ou ingredientes de confeitaria para pre-
parar uma vasta variedade de compogi¢des ingeriveis, tais como
produtos alimentares, bebidas, geleias, extractos, produbos de
confeitaria duros e macios, composigles farmacéuticas adminis-
tradas por via oral e produtos de higiene, tais como, pastas
de dentes, logles dentais, lavagens de boca e gomas de mascar.
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A quantidade do sistema de libertagdo de
agente edulcorante, desta invengfo, utilizada numa composigio
comestivel é uma quantidade eficaz para edulcorar a composigao
comestivel. A quantidade exacta do sistema de libertagéo de
agente edulcorante utilizado é um assunto de preferéncia, de-
pendente de factores, tais como, 0 tipo de agenbte de volume ou
veiculo utilizado na composi¢fo e a resisténeia de edulcorin-
cia desejada. Assim, a quantidade da composigdo de agente edul
corante pode variar, para se obter o resultado desejado, no
produto final e tais variacgles estdo dentro das capacidade dos
especialistas sem necessidade de experiénclas indevidas. Em
geral, a quantidade sistema de libertagéo de agente edulcoran-
te, normalmente, presente numa composig&do comestivel varia en-

tra aproximadamente 10% e aproximadamente 50%, em peso da com-
posigao comestivel.

A presente invencdo refere-se também a
processos para produzir as composigles ingeriveis. Wum tal pro
cesso, produz-se uma composig&o por incorporag¢do de uma quan-—
tidade eficaz do sistema de libertacdo do agente edulcorante
da presente invencgdo com um veiculo farmacéuticamente aceité-
vel ou material de confeitaria e outros ingredientes da compo-
sic80 ingerivel desejada final. Vormalmente incorporam-se ou-
tros ingredientes na composicao conforme indicado pela nature-
za da composigédo desejada como é bem conhecido pelos especia-
listas. A composicfo ingerivel final & facilmente preparada
utilizando processos, em geral, conhecidos na tecnologia ali-
mentar e na especialidade farmacéubica. Noutra forma de reali-
zag80, a presente invengdo refere-se a um processo para edul-
corar uma composigio comestivel que inclui a incorporagdo de
uma quantidade eficaz do sistema de libertaglo de agente edul-
corante na composigdo comestivel.

Un aspecto importante da presente inven-
¢80 inclui uma composigdo de goma de mascar aperfeicoada incor
porando o sistema de libertagao de agente edulcorante desta in
vengdo e um processo para a preparagdo de compsigdo de goma de
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- de conteudo reduzido em calorias" significa uma composi¢do

mascar, incluindo formulagles de goma de mascar e de goma enm
bolhas. Em geral, as composigOes de goma de mascar aperfeigoa-
das contém uma base de goma, uma quantidade eficaz do sistema
de libertag&o de agente edulcorante desta invencdo e varios
aditivos.

As composigles de goma de mascar podem
ser gomas de mascar de contetdo reduzido em calorias utilizan-
do niveis elevados de uma base de goma de mascar possuindo uma
caracteristica hidrofilica aumentada. Estas gomas de mascar de
conteddo reduzido em calorias incluem uma base de goma presen-
te numa quantidade compreendida entre aproximadamente 50% e
aproximadamente 95%, de preferéncia, entre aproximadamente 50%
e aproximadamente 85%, e mais preferivelmente, entre aproxima-
damente 60% e aproximadamente 70%, em peso da composigdo de
goma de mascar. Quando ndo se deseja um produto de conteudo em
calorias redugzido, a composicao de goma de mascar pode conter
quantidades inferiores de uma base de goma de mascar. Estas
gomas de mascar incluem uma base de goma presente numa quanti-
dade até um méximo de aproximadamente 55%, de preferéncia, com
preendida entre aproximadamente 15% e aproximadamente 40%, e
mais preferivelmente entre aproximadamente 20% e aproximadamen
te 35%, em peso de composigdo de goma de mascar.

As composicdes de goma de mascar que ubti-
lizam um nivel elevado de uma base de goma de mascar possuindo
uma caracteristica hidrofilica aumentada estfo mals completa-
mente descritas na Patente Norte Americana nmimero 4.872.884,

cuja descrigido & aqui incorporada como referéncia.
Como aqui utilizado, o termo "composigéo

possuindo um valor caldrico de dois tergos ou menos do gque o
de uma composigdo convencional. O bermo "compacto" ou "semelhay
te a borracha" refere-se a uma composigfo de goma de mascar
que exige um grande esforco muscular para mastigar ou uma com-
posigdo que proporciona uma grande massa de goma com elastici-
dade elevada e que & dificil de deformar.
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. uma textura de mascar macla. Tals compogigdes de goma de mas-—

As bases de goma possuindo uma caracte-
ristica hidrofilica aumentada incluem bases de goma de aceba-—

to de polivinilo que podem também conter uma cera de baixo pon
to de fusdo. Tals bases de goma ndo necessitam de um nivel
elevado de agente espessante para plastificar a base de goma

e tornd-la macia durante o mascar. Estas bases de goma podem
utilizar-se em nivels superiores ao normal, em composicgles

de goma de mascar em vez de um agenbe espessante e/ou um agen-
te edulcorante espessante para preparar gomas de conteudo re-

duzido em calorias e de conteldo elevado em base com agente
espessante baixo que nado possuem caracteristicas semelhantes

a borracha ou compactas. Estas bases de goma possuem proprie-
dades hidrofilicas melhoradas relativamente &s bases de goma
convencionais e parecem aumenbtar de tamanho durante o mascar
libertando agentes aromatizantes e edulcorante que, normalmen-—
te, ficam retidos na base de goma, ao mesmo tempo que mantém

car de conteldo reduzido em calorias preparado com essas bases
de goma em niveis elevados s&0 menos higroscdpicas (possuen

absorcdo de humidade inferior) e tém menor tendéncia a enve-
lhecer do que as composig¢ldes de goma de mascar de conteddo em

calorias reduzido convencionais, ao mesmo tempo que possuem
firmeza e textura compariveis.

Numa forma de realizac&o, esta invengio
refere-se a uma composigéo de goma de mascar de conteddo redu-
z1do em calorias que inclui (A) uma base de goma presente numa
quantidade compreendida entre aproximadamente 40% e aproxima-
damente 75%, em peso da composicdo de goma de mascar, a qual
é constituida por (a) um elastémero presente numa quantidade
compreendida entre aproximadamente 0,5% e aproximadamente 20%
em peso da base de goma, (b) um polimero acetato de polivinilo
de peso molecular médio, possuindo um peso molecular compreen-
dido entre aproximadamente 35,000 e aproximadamente 55.000 pre-
sente numa gquantidade compreendida entre aproximadamente 10%

e aproximadamente 25%, em peso da base de goma, (¢) um monogli
cérido acetilado presente numa quantidade compreendida entre
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aproximadamente 4,5% e aproximadamente 10%, em peso da base

de goma, (4) uma cera possuindo um ponto de fusdo inferior a
aproximadamente 60°c presente numa quantidade compreendida en-
tre aproximadamente 6% e aproximadamente 10%, em peso da base
de goma, e (e) um maberial seleccionado do grupo congtituido
por solventes elastdémeros, emulsionantes, plastificantes, agen
tes de enchimento e suas misburas, presentes numa quantidade
para elevar a quantidade total da base de goma até 100%, em
peso da base de goma, (B) um agente espessante presente nums
quantidade até um méximo de aproximadamente 60%, em peso da
composicdo de goma de mascar, e (C) uma quantidade efixaz de
un sistema de libertag8o de agente edulcorante que inclui L-
-alfa-aspartil-D-alanina N—(2,2,4,4-tetra-metil—5—tietanil)ami
da e hidrolisato de amido hidrogenado.

Os elagtémeros (borracha) utilizados na
base de goma da presente inveng&o variam muito de acordo com
vérios factores, tais como, o0 tipo de base de goma desejada,

a consisténecia da composicgfo de goma desejada e outros compo-
nentes utilizados na composigdo para proporcionar o produto

de goma de mascar final. 0 elastémero pode ser qualquer polimg
ro insoldvel em &gua conhecido na especialidade, e inclui os
polimeros de goma utilizados para gomas de mascar e gomas de
bolha. Os exemplos ilustrados de polimeros adequados nas bases
de goma incluem elastémeros naturais e sintébicos. Por exemplo,
os polimeros que sfo adequados nas composigdes de base de goma
incluem, sem limitagéo, substéncias naturais (de origem vege-
tal), tais como, chicle, borracha natural, goma real, nispero,
rogidina, jelutong, perillo, niger gutta, tunu, balata, gutta-
percha, lechi capsi, sorva, gutta kay, e anidlogos e suas mis-
turas. Os exemplos de elastémeros sintéticos incluem, sem 1li-
mitagdo, copolimeros de estireno-butadieno (8BR), copolimeros
de poli-isobutileno, isobutileno-isopreno, poli-etileno, e
andlogos, e suas misturas.
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- damente 35.000 e aproximadamente 55.000. Este polfmero aceba-
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A guantidade de elastdmero utilizada na
base de goma varia de acordo com varios factores, tais como,
0 tipo de base de goma utilizada, a consisténcia da composi-
¢80 de goma desejada e os outros componentes utilizados na
composigdo para fazer o produto de goma de mascar final. Enm
geral, o elastbémero estd presente na base de goma numa quan—
tidade compreendida entre aproximadamente 0,5% e aproximada-
mente 20%, e, de preferéncia, entre aproximadamente 2,5% e
aproximadamente 15%, em peso da base de goma.

0 polimero acetato de polivinilo utilizad
na base de goma da presente invengSo & um polimero acetato de
polivinilo possuindo um peso molecular médio, especificamente,
possuindo um peso molécular médio compreendido entre aproxima-

to de polivinilo de peso molecular médio possui, de preferén-
cia, uma viscosidade compreendida entre aproximadamente 35
segundos e aproximadamente 55 segundos (designagdo ASTII
D1200-82 utilizando um procedimento Ford cup viscometer).

0 polimero acetato de polivinilo de peso molecular médio estd

presente na base de goma numa quantidade compreendida entre
aproximadsmente 10% e aproximadamente 25%, e, de preferéncia,

entre aproximadamente 12% e aproximadamente 27%, em peso da
base de goma.,

O polimerp acetato de polivinilo de peso
molecular médio pode também misturar-se com um polimero aceta-
to de polivinilo de baixo peso molecular. O polfmero acetato
de polivinilo de baixo peso molecular possui um peso molecu-
lar médio compreendido entre aproximadamente 12.000 e aproxi-
madamente 16.000. ZEste polimero acebato de polivinilo de peso
molecular baixo possui, de preferénecia, uma viscosidade compre
endida entre aproximadamente 14 segundos e aproximadamente 16
segundos (designagdo ASTH D1200-82 utilizando um procedimento
Ford cup viscometer): O polimero acetato de polivinilo de pe~-
so molécular baixo estd presente na base de goma numa quanti-
dade até um miximo de aproximadamente 17%, e, de preferéncia,
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| base de goma.

compreendido entre aproximadamente 12% e aproximadamente 17%,
em peso da base de goma.

Quando se mistura um polimero acetato de
polivinilo de peso molecular baixo com um polimero acetato de
polivinilo de peso molecular médio, os polimeros estfo presen
tes numa proporgdo em moles compreendida entre aproximadamente
1:0,5 e aproximadamente 1:1,5, respectivamente.

0 polimero acetato de polivinilo de peso
molecular médio pode também misturar-se com um polimero ace-
tato de polivinilo de peso molecular elevado. O polimero ace
tato de polivinilo de peso molecular elevado possui um peso
molecular médio compreendido entre aproximagdamente 65.000 e
aproximadamente 95.000. O polimero acetato de polivinilo de
peso molecular elevado estd presente na base de goma numa
quantidade até um miximo de aproximadamente, 5%, em peso da

Os monoglicéridos acetilados na presente
invengdo, tal como, o polimero acetato de polivinilo, funcio-
nam como agentes plastificantes. ZEmbora o valor de saponifi-~
cagdo dos monoglicéridos acetilados ndo seja critico, os va-
lores de saponificacdo preferiveis sfo de 278 a 292, 316 a
331, 370 a 380, e 430 a 470. Um monoglicérido acetilado
particularmente preferido possul um valor de saponificagédo
superior a aproximadamente 400. Tais monoglicédridos acebtila-
dos possuem em geral, um valor de acetilacdo (percentagem de
acetilado) superior a aproximadsmente 90 e um valor hidroxilo
inferior a aproximadamente 10 (Food Chemical Codex (FCC)
III/P508 e a revisdo de AQCS).

A utilizagdo de monoglicéridos acetilados
na presente base de goma é preferida relativamente & utiliza-
¢do de plastificantes acetato de polivinilo (PVA) amargos, em
parbicular Triacetato de glicerilo. Os monoglicéridos acebi~

- 22 -




lados estdo presentes na base de goma numa quantidade compre-
endida entre aproximadamente 4,5% e aproximadamente 10%, e de
preferéncia entre aproximadamente 5% e aproximadamente 9% ,

en peso da base de goma.

A cera na base de goma da presente inven
gdo amacia a mistura elastdémero polimérico e melhora a elas-
ticidade da base de goma. As ceras utilizadas possuem um pon
to de fusdo inferior a aproximadamente 6000, e, de preferénecis
compreendido entre aproximadamente 4500 e aproximadamente 55°C
Uma cera preferida é uma cera de parafina de baixo ponto de fy
s8o. A cera esti presente na base de goma numa quantidade con
preendida entre aproximadamente 6% e aproximadamente 10%, e,
de preferéncia, entre aproximadamente 7% e aproximadamente 9, b
em peso da base de goma.

i
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Além das ceras de baixo ponto de fusio,
podem também utilizar-se ceras possuindo um ponto de fusdo
mals elevado na base de goma, em quantidades até um méximo
de sproximadamente 5%, em peso da base de goma. Tals ceras
de ponto de fusdo elevado incluem ceras de abelha, ceras ve-
getais, ceras candelila, cera carnailba, ceras de petrdleo,

e andlogas e suas misturas.

Além dos componentes atris apresentados,
a base de goma inclui vérios ingredientes tradicionais, tais
como, um componente seleccionado do grupo constituido por gsol
ventes de dlastémero, emulsionantes, plastificantes, agentes
de enchimento, e sua misturas. Estes ingredientes estéo pre-
sentes na base de goma numa quantidade para levar a quantida-
de total de base de goma a 100%.

A base de goma pode conter solventes de
elastémero para ajudar no amaciamento do componente elastdme-
ro. Tais solventes de elastdmero podem inecluir os solventes
de elastdémero conhecidos na especialidade, por exemplo, resi~
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nas de terpineno, tals como, polimeros de alfa-pineno ou beta-
~-pineno, metilo, glicerol e ésteres penta-eritritol de rosinag
e rosinas modificadas e gomas, tais como rosinas hidrogenadas,
dimerizadas e polimerizadas, e suas misturas. Os exemplos de
solventes de elastdmero adequados para a utilizagso aqui in-
cluem o éster penta-eritritol de madeira parcialmente hidro-
genada e goma rosina, o &ster penta-eritritol de madeira e
goma rosina, o &ster glicerol de rosina de madeira, o éster
glicerol de madeira parcialmente dimerizada e goma rosina,

o éster glicerol de madeira polimerizada e goma rosina, o
éster glicerol de rosina de 4leo de polpa de madeira, o éster
glicerol de madeira e goma rosina e a madeirs parcialmente
hidrogenada e a goma rosina e o &ster metilico parcialmente
hidrogenado de madeira e de rosina, e anidlogos, e suas mistu-
ras. O solvente de elastdmero pode utilizar-se, na base de
goma., em quantidades compreendidas entre aproximadamente 2%

e aproximadamente 15%, e , de preferéncia, entre sproximada-
mente 7 e sproximadamente 11%, em peso da base de goma.

A base de goma pode também inecluir agen-
tes emulsionantes que auxiliam na dispers8o dos componentes
imisciveis num sisbtema estével dnico. os agentes emulsionan-
tes adequados nesta invengdo incluem mono-estereato de glice-
rilo, lecitina, monogliceridos, diglicéridos de Acidos gordos,
mono-estearato de propileno glicol, e andlogos, e suas mistu-
ras. Um emulsionante preferido é mono-estearato de glicerilo.
0 agente emulsionante pode utilizar-se em quantidades compreen
didas entre gproximadamente 2% e aproximadasmente 15%, e, de
preferéncia, entre aproximadamente 7% e aproximadsmente 11%,
em peso da base de goma.

A base de goma pode btambém incluir agen-—
tes plastificantes ou amaciadores para proporcionar uma varie
dade de texturas e propriedades de consisténecia desejiveis.
Devido ao baixo peso molecular destes ingredientes, os plasti-
ficantes e amaciadores sfo susceptiveis de penetrar na estru-
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tura fundamental da base de goma btornando-a plastica e menos
viscosa. Os agentes plastificantes e amaciadores adequados
incluem lanolina, 4cido palmitico, &cido oleico, Acido ested-
rico, estearato de sddio, estearato de potéssio, tri-acetato
de glicerilo, gliceril-lecitina, mono-egtearato de glicerilo,
mono-estearato de propileno glicol, monoglicérido acetilado,
glicerina, e andlogos e suas misburas. 4s ceras, por exemplo
ceras naturais e sintéticas, &leos vegetais hidrogenados, ce-
ras de petrdleo, vais como, ceras poli-uretano, ceras poli-
-etileno, ceras de parafina, ceras microcristalinas, ceras
gordas, mono-estearato de sorbitano, sebo, propileno glicol,
e suas mistura, e andlogos, podem também incorporar-se na
base de goma. Os agentes plastificantes e amaciadores uti-~
lizam-se, em geral, na base de goma em quanbtidades até um
méximo de aproximadamente 20%, e, de preferéncia em quantida-
des compreendidas entre aproximadamente 9% e aproximadsmente
17%, em peso da base de goma.

Os agentes plastificantes preferidos sig
os bleos vegetails hidrogenados e incluem dleo de soja e Sleo
de semente de algoddo que se utilizam sdzinhos ou em combina-
g8o. Estes agentes plastificantes proporcionam a base de goms
com boa textura e caracteristicas de mascar macias. Estes a-
gentes plastificantes e amaciadores utilizam-se, em geral, enm
quantidades compreendidas entre aproximadamente 5% e aproxima
damente 14%, e, de preferéncia, em quantidades compreendidas
entre aproximadamente 5% e aproximademente 1%,5%, em peso da
base de goma.

Noutra forms de realizagdo preferida, o
agente amaciador é glicerina anidra, bal como, a comercialmen-
te disponivel da United States Pharmacopeia (USP). A glicerid
na é un liquido xaroposo com um sabor quente doce e possui
uma edulcoréncia de aproximadamente 60% da cans de agdcar.
Una vez que a glicerina & higroscdpica, é importante que a
glicerina anidra seja mantida sob condig¢les anidras durante
a preparagao da composicso de goma de mascar.
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Uma base de goma utilizando esta invengfo
pode também incluir quantidades eficazes de agentes espessan-
tes, tais como, adjuvantes minerais que podem servir como agen-
tes de enchimento e agentes de textura. 0s adjuvantes minerais
adequados incluem carbonato de cldlcio, carbonato de magnésio,
alumina, hidrdxido de aluminio, silicato de aluminio, talco,
fosfato de tric&lcio, fosfato de dicélcio, e anidlogos e suas
misturas. Estes agentes de enchimento ou adjuvantes podem utbi-
lizar-se nas composiglOes de base de goma em virias quantidades.
De preferéncia a quantidade de agente de enchimento, quando
utilizado, estéd compreendida entre aproximadamente 15% e apro-
ximadamente 40%, e, de preferéncia, entre sproximadamente 20%

e aproximadamente 30%, em peso de base de goma.

Podem incluir-se, opcionalmente, vérios
ingredientes tradicionais, na base de goma em quantidades eff-
cazes, tals como, agentes colorantes, anti-oxidantes, conser-
vantes, agentes aromatizantes, e andlogos. Por exemplo, podem
ubilizar-se didxido de titénio e oubros corantes adequados paral
alimentos, férmacos e aplicagles cosméticas, conhecidos como
corantes F. D. & C.. Pode também incluir-se um anti-oxidante,
tal como, hidroxi-tolueno butilado (BHT), hidroxi-anisol buti-
lado (BHA), galato de propilo, e suas misturas. Outros aditi-
vos de goma de mascar convencionals conhecidos dos especlalis-
tas podem também utilizar-se na bse de goma.

A forma pela qual os componentes da base
de goma se misturam nfo & critica e efectua-se ubtilizando técnil
cas e aparelhos padrdo conhecidos dos especialistas. Num pro-
cesso tipico, mistura-se um elastémero com um solvente de elas
témero e/ou um agente plastificante e/ou um agente emulsionante
e agita-se durante um periodo compreendido entre 1 e 30 minutos
Depois de se completar a mistura, incorpora-se o componente ace
tato de polivinilo na mistura. O acetato de polivinilo de peso
molecular médio incorpora-se de preferdncia antes da adigfo do
acetato de polivinilo de peso molecular baixo opcional, para
evitar a criagdo de bolsas de acebtato de polivinilo dentro da
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' porada como referéncia. A base de goma & formulada com o sis-

mistura do elastdmero. Os ingredientes remanescentes, bais
como, as ceras de baixo ponto de fusdo sdo, depois, incorpo-
rados, em massa ou por incrementos, ao mesmo tempo que a mistuxn
de base se mistura, de novo, durante 1 a 30 minutos.

Podem também utilizar-se, na presente in-—
vengao, outras bases de goma possuindo uma natureza hidrofili-
ca melhorada e adequada para ubtilizagdo em composigdes de goma
de mascar de contefido reduzido em calorias. Em geral, estas
bases de goma podem utilizar-se em quantidades até um miximo d
99 %, de preferéncia entre aproximadamente 40% e aproximada-
mente 85 %, e, mals preferivelmente entre aproximadamente 40%
e aproximadamente 75%, em peso da composigio de goma de mas-
car. As bases de goma adequadas possuindo uma natureza hidrd
filica melhorada incluem, por exemplo, as descritas na Paten-
te Norte Americana No. 4.698.223, cuja descricio & aqui incor-

tema de libertagdo de agente edulcorante da invengfo e aditivo
convencionais, tais como, um agente edulcorante para preparar
virias composigdes de goma de mascar edulcoradas.

A quantidade de base de goma utilizada
nas composigles de goma de mascar varia de acordo com facto-
res, tals como, o tipo de base de goma utilizada, a consis~
téncia desejada, e 0s outros componentes utilizados para pro-
duzir o produto goma de mascar final. Em geral, a base de go-
ma possuindo uma caracteristica hidrdfilica melhorada esté
presente na composigao de goma de mascar numa quantidade com-
preendida entre aproximadamente 50% e aproximadamente 95%, de
preferéncia, entre aproximadamente 50% e aproximadamente 85%,
e, mais preferivelmen’ce, entre aproximadamente 60% e aproxima-
damente 0%, em peso da composigéo de goma de mascar.

Noutra forma de realizacdo, esta invencfo
refere-se a uma composigdo de goma de mascar que contém quan-—

tidades inferiores de uma base de goma de mascar, isto &, a
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base de goma estd presente numa quantidade até um miximo de a-
proximadamente 55%, de preferéncia compreendida entre aproximg
damente 15% e aproximadamente 40%, e, mais preferivelmente,
entre aproximadamente 20% e aproximadeamente 35%, em peso da
composigdo de goma de mascar. Nesta forma de realizagdo, a
base de goma inelui um elastdmero e vArios ingredientes tradi-
clonais tais como um solvente de elastdmero, ceras, agentes e-—
mulsionantes, agentes plastificantes ou amaciantes, agentes
espessantes tais como adjuvantes minerais que podem servir
como agentes de enchimento e agentes de textura, agentes colo-
rantes, anti-oxidantes, conservantes, agentes aromatizantes,

e anflogos e suas misturas. Os exemplos ilustrativos destes
componentes de base de goma foram apresentados anberiormente.

Uma vez preparada a base de goma, pode
ser formulada com o sistema de liberbtacdo de agente edulcoran-
te invengdo e aditivos convencionais, bais como, um agenbte es-~
Pessante para preparar virias composicdes de goma de mascar.

A1ém da base de goma de mascar, a compo-
sig8o de goma de mascar pode incluir um agente espessante. Os
agentes espessantes (veiculos, extensores), na presente inven
¢80 podem ser sollvels em 4gua e incluem agentes edulcorantes
seleccionados do grupo constituido por, mas nfo limitado a,
mono-sacarideos, di-sacarideos, poli-sacarfideos, 4lcoois de
aglcar e suas misturas; polimeros de glicose aleatdriamente
ligados, tals como, os polimeros distribufdos sob a marca
POLYDEXTROSE de Pfizer, Inc., Groton, Connecticut; isolmatbo
(uma mistura racémica de alfa-D-glucopiranosil-l,6-manitol e
alfa-D-glucopiranosil-l,6-sorbitol, fabricada sob a marca re-—

drolisatos de amido hidrogenadoj; hexoses hidrogenadas; di-saca
rideos hidrogenados; minerais, tais como carbonato de calecio,
talco, didxido de tit&nio, fosfato de dicdlcio, celuloses e
andlogos e suas misturas. Os agentes espessantes podem utili-
zar-se em quantidades até um miximo de aproximadamente 60%, e,
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de preferéncia, em quantidades compreendidas entre aproximada-
mente 25k e aproximadamente 60%, em peso da composigdo de gona
de mascar,

Os agentes espessantes de aglicar adequadds
incluem mono-sacarIdeos, di-sacarfdeos e poli-sacarideos, tais
como, xilose, ribulose, glicose (dextrose), manose, galactose,
fructose (levulose), sacarose (agfcar), maltose, aclcar inver+
tido, amido parcialmente hidrolisado e s8lidos de xarope de mi
lho, e suas misturas. As misturas de sacarose e sélidos de xa
rope de milho s80 os agentes espessantes de agfcar preferidos.

Os agentes espessantes 4lcoois de aglcar
adequados incluem sorbitol, xilitol, manitol, galactitol, mal-
titol, e suas misturas. As misburas de sorbitol e mamitol s&d
0s agentes espessantes &lcool de aglicar preferidos.

0 maltitol & um &lcool de agficar doce,
ngo caldrico, soldvel em 4gua adequado como um agenbe espes-—
sante na preparagao de bebidas e produtos alimentares nSo ca—
1éricos e esti descrito, com mais promenor, na Patente Norte
Americana N2. 3.708.396, cuja descrig8o se incorpora aqui
como referéncia. O maltitol & produzido por hidrogenagdo de
maltose que & o di-sacarfdeo redutor mais comum que se encon-
tra no amido e outros produtos naturais.

A composigdo de goma pode incluir quanti-
dades eficazes de aditivos convencionais seleccionados do gru—
po constituido por agentes plastificantes, amaciadores, agen-
tes emulsionantes, ceras, agentes de enchimento, adjuvantes
minerais, agentes aromatizantes (aromas, aromatizantes), agen-
Tes colorantes (colorantes, corantes), anti-oxidantes, Acidu-
lantes, agentes espessantes, ¢ andlogos e suas misturas. BEg-
tes ingredientes estfo presentes na composig8o de goma de mas-
car numa quantidade para levar a quantidade total da composi-
géo de goma de mascar abé 100%. Alguns destes aditivos podem
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servir para mais do que um objectivo. Por exemplo, nas compo-
sigSes de goma sem agliicar, um agente edulcorante, tal como,
sorbitol ou outro &lcool de aglcar, pode também funcionar como
um agente espessante.

Os agentes plastificantes, agentes amacig
doras, adjuvantes minerais, ceras e anti-oxidantes, atrds dis-
cutidos, como sendo adequados para utilizag&o na base de goma,
poden também utilizar-se na composigdo de goma de mascar. Os

exemplos de outros aditivos convencionais que se podem utilizar

incluem agentes emulsionantes, tais como lecitina e mono-estesa
rato de glicerilo, agentes de espessamento, utilizados sdzinho
ou em combinacao com outros amaciadores, tais como, metil-celu
lose, alginatos, carragenato, goma xantina, gelatina, alfarro-
beira, alcantira, e alfarroba, acidulantes, tais como, &cido
mélico, &cido adfpico, 4cido citrico, &cido tartidrico, Acido
fumdrico, e suas misturas e agentes de enchimento, btais como,
os atrds discutidos sob a categoria de adjuvantes minerais.

Os agentes aromatizantes que se podem uti
lizar incluem os aromas conhecidos pelos especialista, Tais
como, aromas nabturais e artificiais. Estes agentes aromati-
zantes podem ser escolhidos de 8leos de aromas sintébicos e
de aromatizantes e/ou dleos, 8leo-resina e extractos derivados
de plantas, folhas, flores, frutos, e outros e suas combina-
¢oes. Os 6leos aromatizantes representativos, ndo limitantes,
incluem 8leo de hortald, 8leo de canela, 8leo de gaultdria
(salicilato de metilo), Sleo de horteld-pimenta, dleo de cra-
vo, 8leo de louro, 8leo de anis, 8leo de eucalipto, dleo de
tomilho, 8leo de folha de cedro, 8leo de n& moscada, pimenta
da Jamaica, 6leo de salwa, 6leo da flor da ndz moscada, Sleo
de améndoas amargas, 6leo de clssia. Agentes aromatizantes a-
dequados sdo também os aromas de frutos artificiais, naturais
e sintétidos, tais como, baunilha, e 8leos de citrinos inclu-
indo lim3o, laranja, lima, toranja, essénecias de frutos in-

cluindo maga, péra, péssego, uva, morangos, franboesa, cerejas
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ameixas, anands, damasco e outros. Estes aSentes aromatizantes
podem utilizar-se na forma liquida ou sdlida e podem utilizar-
-se, individualmente, ou em mistura. Os aromas comumenbte ubi-
lizados incluem horteld tal como horteld-pimenta, mental, bau-
nilha artifficial, derivados de canela, e virios aromas de fru-
tos, utilizados individualmente ou em mistura.

Qutros aromatizantes adequados incluem
aldefdos e ésteres, tais como, acetato de cinamilo, cinamal-
defdeo, citral-di-etil-acetal, acetato de di-hidrocarvilo, for
miato de engenilo, p-metil-amisol, e outros. Em geral, qual-
quer aromatizante ou aditivo alimentar, tais como os descritos
em Chemicals Used in Food Processing, publicagdo 1274, pigi-

Mais exemplos de aromatizantes aldeidos
incluem, mas ndo se limitam, a acetaldeldo (magf), benzaldei-
do (cereja, améndoa), aldefdo anfsico (alcaguz, anis), aldef-
do cinfmico (canela), cetral, isto &, alfa-citral (1limdo,
lima), neral, isto &, beta-citral (1lim8o, lima), decanal (la-
ranja, limdo), etil-baunilha (baunilha, creme), heliotropo,
isto &, piperonal (baunilha, creme), baunilha (baunilha, creme),
alfa-amil-cinamaldef{do (aromas de frutos picantes), bubiraldef-
do (manteiga, queijo), valeraldeido (manteiga, queijo), citro-
nelal (modificados, muitos tipos), decanal (frutos citrinos),
aldeido C-8 (frutos citrinos), aldefdo C-9 (frutos citrinos),
aldefdo ¢-12 (frutos citrinos), 2-etil-butirsldeido (frutos
de baga), hexenal, isto &, trans-2 (frutos de baga), tolil-
~aldeido (ceraja, emdndoa), veratraldefdo (baunilha), 2,6-di-
-metil-5-heptenal, isto &, melonal (melZo), 2,6-di-metil-octanal
(frutos verdes), e 2-dodecenal (citrinos, tangerina), cerejas,
uvas, morangos, suas misturas e anflogos.

O agente aromatizante pode utilizar-se na
forma 1fquida e/ou forma seca. Quando se utiliza na Gltima
forma, podem utilizar-se meios de secagem adequados, tais como,

- 31 -




| o o @

2
A
2

secagem por aspersdo do 8leo. Alternativamente, o agente aro-

matizante pode ser absorvido em materiais séluveis em Agua,
tais como, celulose, amido, aglcar, maltodextrina, goma ari-
bica e outros ou pode ser encapsulado. As técnicas actuais
para preparar tals formas secas s8o bem conhecidas e nfo cons
tituem uma parte desta invencso.

Os agentes aromatizantes da presente
invengdo podem utilizar-se em muitas formas fisicas distintas
bem conhecidas na especialidade, para proporcionar uma erupgag
inicial de aroma e/ou uma sensa¢ao prolongada de aroma. Sem
ser limitativo, tais formas fisicas incluem formas livres,
tals como, formas secas por aspersio, pulverizadas, e forma
de bolas pequenas e formas encapsuladas e suas migturas.

Os sistemas de libertagdo encapsulados
para o0s agentes aromatizantes incluem uma mabtriz hidrofébica
de gordura ou cera que envolve um nlclao de agente edulcorante
ou de agentes aromatizante. As gorduras podem ser selecciona-
das de quaisquer dos varios materiais convencionais, tais como
fcidos gordos, glicdridos, ou é&steres poliglicerol, ésteres
de sorbitol, e suas misturas, Os exemplos de &cidos gordos
incluen S8leos vegetais hidrogenados e parcialmente hidrogena-
dos, tais como, 8leo de palma, 8leo de semente de palma, éleo
de améndoim, 8leo de colza, 8leo de farelo de arroz, 6leo de
soja, 8leo de semente de algodfo, 8leo de girassol, 8leo de
agafroa, € suas misturas. Os glicéridos que sfo adequados
incluem mono-glicéridos, di-glicédridos, e tri-glicdridos.

As ceras adequadas podem ser escolhidas
do grupo constitufdo por ceras naturais e sintéticas e suas
misturas. Os exemplo ndo limitativos incluem cera de parafi-
na, petrolato, carbo-cera, cera microcristalina, eera de abelkh
cera de carnadba, cera de candelila, lanolina, cera de 4rvore
da cera, cera de cana de aglicar, cera de espermacete, cera de
ferelo de arro, e suas migturas.
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As gorduras e ceras podem utilizar-se ind
dividualmente ou em combinagado em quantidades que variam entrs
aproximadamente 10 e aproximadamente 70%, e, de preferéncia,
em quantidades que variam entre aproximadamente 40 e aproxima-
damente 58%, em peso do sistema encapsulado. Quando utiliza-
das em combinag8o, a gordura e a cera estio de preferéncia pre
sentes numa proporgio compreendida entre aproximadamente
70:10 e 85:15, respectivanmente.

Os sistemas de libertagfo de agente aro-
matizante encapsulado tipicos estfo descritos nas Patentes
Norte Americanas nlmeros 4:597.970 e 4.722.845, descrigdes
que s#o aqui incorporadas como referéncia.

A quantidade de agente aromatizante aqui
utilizada € normalmente um assunto de preferéncia que depende
de factores, tais como, o tipo de composicgso de goma de mas-—
car final, o aroma individual, a base de goma utilizada, e a
resisténcia de aroma desejado. Assim, a quantidade de aroma-
tizante pode variar para se obter o resultado desejado no pro-
duto final e btais variagles estfo denbtro das capacidades dos
especialistas sem a necessidade de experimentagBo indevida.
Nas composigles de goma, 0 agente aromabizante estd, em geral,
presente em quantidades compreendidas entre aproximadamente
0,02% e aproximadamente 5%, e, de preferéncia, entre aproxi-
madamente 0,1% e aproximadamente 2%, e, mais preferivelmente,
entre aproximadamente 0,8% e aproximadamente 1,8%, em peso
da composigao de goma de mascar.

Os agentes colorantes adequados, na prese
te invengdo, sfo utilizados em quantidades eficazes para produ
zir a c8r desejada. Estes agentes colorantes incluem pigmento
que se podem incorporar em quantidades até um miximo de aproxi
madamente 6%, em peso, da composigSo de goma. Unm pigmento pre
ferido, didxido de titénio, pode incorporar-se em quantidades
até um miximo de aproximadamente 2%, ¢ de preferéncia, inferio
Tres a aproximadsmente 1%, em peso da composigfio de goma. Os
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colorantes podem também incluir cores e corantes para alimen-

tos naturais adequados para alimentos, firmacos e aplicacgles
cosméticas. Estes colorantes sfo conhecidos como corantes e
lacas FD.& C.. Os materiais aceitéveis para as utilizagdes
anteriores sfo de preferncia solévels em dgua. Os exemplos
ilustrativos, ndo limitativos, incluem o corante indigoide co
nhecido como F.D.& C.. Azul M2, 2, que é o sal di-sddio do
4dcido 5,5-indigo-estanho-di-sulfdnico. Da mesma forma, o
corante conhecido como F.D.& C. Verde N2. 1 inclui um corante
tri-fenil-metano e & o sal mono-sbédio de 4-/F-(N-etil-p-sulfd-
nio-benzilamino)~di-fenil-metileno/-/I-(N-etil-N-p-sulfénio-
—benzil)—delta-z,5—ciclo-hexadieneiming7. Uma lista completa
de todos os corantes F.D.& C. e suas estruturas quimicas cor
respondentes pode encontrar-se em Kirk-Othmer Encyclopedia of
Chemical Technology, 32 Edigao, no volume 5 nas piginas 857-
-884, cujo texto & aqui incorporado como referdncia.

Og bleos e gorduras adequados utilizdveis
nas composicles de goma incluem gorduras vegebals ou animais
parcialmente hidrogenadas, tais como, 8leo de c8co, 8leo de
semente de palma, sebo de carne, banha, e andlogos. Estes
ingredientes, quando ubtilizados, estdo em geral presentes em
quantidades até um miximo de aproximadamente W, e, de prefe-
réncia, até un miximo de aproximadamente %,5%, em peso da com-
posicdo de goma.

De acordo com esta invengéo, podem incor-
porar-se quantidades eficazes do sistema de libertacgdo de agen
te edulcorante da presente inveng8o na composicdo de goma de
mascar. A quantidade exacta de sistema de libertagfo de agen-
te edulcorante utilizada &, normalmente, um assunto de prefe-
réncia dependente de factores, tais como, 0 bipo particular de
composigles de goma a ser preparada, o tipo de agente ou vei-
culo espessante utilizado, o tipo de aroma utilizado e a inten
sidade de edulcorincia desejada. Assim, a quantidade de siste|
ma de libertagéo de agente edulcorante pode variar para se ob-
Ter o resultado desejado no produto final e tais variagSes es-

- 34 -




t80 dentro das capacidades dos especialistas sem a necessidade
da experimentagédo indevida. Em geral, a quantidade de sistems
de libertagdo de agente edulcorante presente, normalmente,
numa composigfo de goma de mascar estad compreendida entre apro,
ximadamente 1% e aproximadamente 25%, de preferéncia, entre a-
proximadamente 2% e aproximadamente 20%, e, mais preferivelmeg
te, entre aproximadamente 5% e aproximadamente 15%, em peso da
composigdo de goma de mascar.

A presente inveng8o inclui também um pro-
cesso para a preparagéo de composigles de goma de mascar aper-
feigoadas, incluindo formulagles de goma de mascar e de goma
de bolhas. As composigdes de goma de mascar podem preparar-—
-se utilizando técnicas e equipamento padrfo conhecidos dos
especialistas. Os aparelhos adequados, de acordo com a pre-
sente inveng8o, incluem aparelhos de mistura e aquecimento
bem conhecidos na especialidade de fabrico de goma de mascar,
e a seleggdo dos aparelhos especificos & evidente para o es-
pecialista.

Num tal processo, faz-se uma composigso
de goma de mascar por mistura da base de goma com o sistema de
libertagdo do agente adulcorante e outros ingredientes da com-
posigdo de goma de mascar final desejada. Os outros ingredien
tes incorporam-se, normalmente, na composicdo de acordo com a
natureza da composigao desejada bem conhecida dos especialistas.
As composigles de goma de mascar finais s8o facilmente prepara;
das utilizando processos geralmente conhecidos na tecnologia
alimentar e na especialidade da goma de mascar.

Por exemplo, aquece<se a base de goma a
uma temperatura suficientemente elevada para amaciar a base,
sem efectar de modo adverso, o processamento fisico e quimico
da base. As temperaturas Sptimas utilizadas podem variar de
acordo com a composigdo da base de goma utilizada, mas tais
temperaturas sao facilmente determinadas pelos especialistas
gsem experimentacdo indevida.
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A base de goma &, convencionalmente, fun
dida a temperaturas compreendidas enbre aproximadamente 60°C
e aproximadamente 120°¢ durante um periado de tempo suficien-
te para tornar a base fundida. Por exemplo, pode aquecer-se
a base de goma, sob estas condigles, durante um periodo de
aproximadamente 30 minutos anbes de se misturar, em incremen-
tos, com os ingredientes remanescentes da composigdo de goma,
tals como, o agente plastificante, o emaciador, o agente es-
pessante, e/ou agentes de enchimenbto, agentes colorantes e
agentes aromatizantes para plastificar a mistura, assim como,
pars modular a dureza, a visco-elasticidade e a moldabilidade
da base. Finalmente, adiciona-se o sistema de libertagiZo con-
tendo o material de agente edulcorante e mistura-se durante
mais 1 a 10 minutos. Adiciona-se o sistema de libertagéo co
mo o Ulbimo ingrediente. Continua-se a mistura até se obter
uma mistura uniforme da composic8o de goma. A temperatura fi-

nal da goma & de aproximadamente 39°C - 51°C. Em seguida po-
de moldar-se a mistura da composicf8o de goma em formas de goma

de mascar desejéveis.

Numa formas de realizaglo preferida, esta
inveng8o refer-se a um processo de preparagio de uma composig#o
de goma de mascar que inclui um sistema de libertagfio de agen
te edulcorante estivel o qual & constituido pelos passos de
(1) preparagso de um sistema de libertagéo de agente edulco-
rante estivel, pelo processo que inclui os passos de (A) pro-
porcionar os ingredientes seguintes, em percentagens em peso,
do sistema de liberbaclo de agente edulcorante (a) pelo menos
um agente edulcorante sdlido natural ou artificial de inten-
sidade elevada, presente numa quantidade compreendida entre
aproximadamente, 0,01% e aproximadamente 50%, (b) um agente
emulsionante presente numa quantidade compreendida entre apro
ximadamente 0,5% e aproximadamente 20%, ¢ (c) acetato de poli:

vinilo presente numa quantidade compreendida entre aproxima-
damente 40% e aproximadamente 9%%, e possuindo um peso mole-
cular compreendido entre aproximadamente 2.000 e aproximada-
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mente 14.000, e (B) revestir o agente edulcorante com um re-
vestimento de matriz de acebato de polivinilo e granular o
agente edulcorante revestido por um processo que inclui os
passos de (a) fus@o e mistura do acetato de polivinilo com o
agente emulsionante e mistura do agente edulcorante para for-
mar uma mistura homogénea, num recipiente de mistura aquecido
contendo uma vilvula de descarga num Double Planebtary Mixer,
(b) transferéncia do recipiente de mistura contendo a mistura
homogénea para um Sistema de Descarga Directa comtendo um pra
to de descarga hidriulico, adaptado para se ajustar dentro do
recipiente de mistura, e descarregar hidriulicamente a mistu-~
ra do recipiente de mistura através da valvula de descarga
nun granulador de fusfo e quente arrefecido a ar e a Agua, (c)
granulag8o da mistura em particulas, num granulador de fusfo
a quente, (d) arrefecimento e transferdncia das particulas do
granulador de fusdo a quente para um granulador oscilatdrio por
passagem das particulas através de um ciclone, e e) granulagio
das particulas num granulador oscilastdrio até ao tamanho de
particula desejado, e (2) incorporacio do sistema de liberta-
¢8o do agente edulcorante numa mistura homogénea da base de
goma e dos ingredientes de goma remanascentes, e (3) forma-
¢80 da mistura em formas de goma de mascar adequadas.

De preferéncia, a temperatura da mistura
homogénea nos passos (1) (B) (a) & nfo superior a aproximada-
mente 73°C, a temperatura da mistura homogénea nos passos (1)
(B) (b) estd compreendida entre aproximadamente 65°C e aproxi-+
madamente 73°C e a mistura & descarregada hidradlicamente do
recipiente de mistura num granulador de fus8o a quente a um
caudal de aproximadamente 1,6 kg/minuto, ds particulas granu-
ladas nos passos (1) (B) (c) passam atravéds de um erivo de
0.635 cm ligado a0 granulador de fusdo a quente, a tempera-
tura das particulas granuladas no passo (1) (B) (d) transfe-
ridas para o granulador oscilatdrio estd compreendida entre
aproximadamente 22°C e aproximadamente 5000, e as particulas
granuladas no passo (1) (B) (e) passam através de um crivo,
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possuindo um tamanho de malha compreendido entre aproximadamen
te a malha 24 e aproximadamente a malha 30, de preferdncia en-
tre aproximadamente a malha 26 e aproximadamente a malha 28,
ligado ao granulador oscilatdrio.

A presente invencdo & ainda ilustrada
pelos exemplos seguintes que nfdo sfo considerados como limi-
tantes do fmbito efectivo das reivindicag8es. Todas as partes
e percentagens dos exemplos da especificagdo e reivindicagles
s8o em peso da composigdo final, excepto 8e especificado de oy
tro modo.

Exemplo 1

Este exemplo demonstra o processo aper-
feigoado da presente invencéo para a preparagfo do sistema de
libertagdo de agente edulcorante estédvel, em escala comercial.,

Pasgou~se acetato de polivinilo através
de um triturador (Tump Break Greunder, modelo de méquina de
rotor dnico 9 x 12, um Lukens Company, 212 South Oak Street,
Durhand, lMichigan 48429) para produzir unidades com aproximadg
mente 2,54 cm de tamanho. Adicionou-se o acetato de polivini-
lo triturado (71,83 kg, 158,32 lbs) ao recipiente de mistura
de um Double Planebary Mixer (modelo Ross HDM-40 com agitado-
res de ago inoxidivel, recipiente de pressio elevada com invd-
lucro, vilvula de descarga e motor com velocidade varidvel).
Estabeleceram-se os controlos num aquecedor de Agua quente
Sterl-Tronic (modelo 88424-ATX) como se segue: Zona 1 (vilvula
de descarga) - 148°F (64°C) e Zona 2 (recipiente de mistura)-
~ 300°F (150°C).

Com o misturador fechado, continuou-se o
aquecimento até o acetato de polivinilo fundir. Ajustou-se
depois a temperatura da mistura a 11500, mals ou menos 500,

e misturou-se a mistura a uma velocidade baixa (aproximada-—
mente 8,7 rpm) durante dez (10) minutos até uma mistura uni-

forme.
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Ajustou-se o aquecimento da Zona 2 atéd uma

temperatura de 65°C (148° F.). A uma velocidade de mistura
baixa (aproximadamente 8,7 RPM), adicionou-se Sleo de soja

parcialmente hidrogenado (Durkee 17, 11,34 kg, 25,00 1lbs), e
mono-estearato de glicerol (11,34 kg, 25,00 1lbs) através da
abertura do migturador, e continuou-se a mistura durante apro-
ximadamente dez (10) minutos. Aumentou-se a velocidade do
misturador a 12 rpm e continuou-se a mistura cinco (5) minutos

Ajustou-se a temperatura a 7100, mais ou menos 200, e continugy

~-se a mistura até uma mistura homogénea.

Com uma velocidade de misbura baixa (apro
ximademente 8,7 rpm), introduziu-se Acessulfamo-K moido (18,91
Kg, 41,38 1lbs) através da abertura do misturador e continuou-
~-se a mistura durante aproximadamente dez (10) minutos. Ajus-
tou-se a temperabura, por continuagfo da mistura e arrefecimen
to, até uma temperatura mixima de aproximadamente 7%°C, e con-
tinuou-se a mistura até se obter uma mistura homogénea.

Transferiu-se o recipiente de mistura
contendo a mistura fundida para um Sistema de Descarga Directal
(Ross Direct Discharge System, modelo DISCH de 40 galSes,
Charles Ross & Son Company, 710 01d Willets Path, P.0. Box
12308, Hauppauge, New York, 11788-0615, ago inoxiddvel, prato
aquecido com velocidade de descarga ajustivel a configuragso
do recipiente de mistura e para se acomodar no gramulador de
fusdo a quente). A 4gua no invélucro do recipiente de mistura
circulou a 65°C (1489F) para se manter a temperatura da porgZo
agente edulcorante compreendida entre aproximadamente 6500
e gproximadasmente 7§°G.

Descarregou-se a mistura no recipiente de
mistura, hidraulicamente, a uma velocidade de 4,5 (aproximada-
mente 4 1lbs/minuto, aproximadsmente 1,6 kg/minuto) e a uma
temperatura de aproximadamente 70°C, atravds de uma pega de
trasigdo com invélucro, de 74,6 cm por 0,66 cm, mantida a unma
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temperatura de 6500, directamente, na garganba de uma unidade
de granulador de fusa@o a quente (Polymer Systems, 54 Fuller
Way, Berlin, Connecticut 06037, HMG-1010W, ventilador 750 cfm
equipado com um crivo de 0,635 cm, modelo 100 Uyclone, project
to de cone longo). Ajustou-~se o granulador de fusSo a quente
para possuir uma temperatura de ar mixima de 56°C, uma veloci
dade minima do ar de 1371,6 metros por minuto, um caudal de ay
de 21,24 metros clbicos por minuto, e Agua arrefecida recircut
lada a uma temperatura compreendida entre aproximadamente 5°C
e aproximademente 10°C. Ajustou-se a velocidade de descarga
para se manter o equilibrio do fluxo de produto entre o gra-
nulador de fusdo a quente e o granulador oscilatdrio.

A distribuigfio de tamanho de particula
aproximada do material separado pelo ciclone do granulador
de fusdo a quente utilizando um ATM Sonic Sifter funcionando
a uma &mplitude de 7 para dez (10) minutos foi como se segue:

Crivo Padrso N.A. No 20 30 40 60 80 120 Recipi-
ente

Percentagem
Retida 14 12 16 22 13 12 11

Arrefeceram-se as particulas do granula~
dor de fusdo a quente e transferiram-se para um granulador
oscilatdrio por passagem das particulas atravéds de um ciclone.
Granularem-se as particulas num granulador os cilatdrio, pos-
suind0 um crivo de tamanho de malha 26, até um tamanho de par
ticula final desejado. Numa forma de realizagfo preferida,

a temperatura das particulas granuladas transferidas para o
granulador oscilatdrio estd compreendida entre aproximadamen-
te 22°C e aproximadamente %0°C e as particulas granuladas pas-
sam através de um criyo possuindo um tamanho de malha 26, 1li-
gado ao granulador oscilatdrio.
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A distribuigdo de tamanho de particula -
aproximada do produto final obtido do granulador oscilatdrio
utilizando um ATM Sonic Sifter funcionando a uma &mplitude de
7 para dez (10) minutos fol como se segue:

Crivo Padrio N A. Ne, 20 30 40 60 80 120 Reci-

plente

Percentagen
Retida 1 1 21 30 17 15 15

} .
. oscilatdrio para se obter a distrihiig8o de particulas deseja-

Pode mudar-se o crivo do granulador

da.

Embora esta invencgdo tenha sido assim
descrita, & obvio que a mesma pode variar de muitas formas.
Tais variagdes ndo podem ser consideradas como um afastamento
do espirito e &mbito desta invengdo e todas as modificagles
880 consideradas como inclufdas dentro do Ambito das reivin-
dicagdes seguintes.

REIVINDICACOES

- la -

Processo para a preparagzao de um sisbtema
estdvel de liberbtagdo de agente edulcorante caracterizado pe-
lo facto de:

(A) se proporcionarem os ingredienbtes a seguir indicados,
em percentagens em peso do sistema de libertag8o do
agente edulcorantve.
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(B)

(a)

(b)

(e)

se revestir o agente edulcorante com um revestimento de
matriz de acetato de polivinilo e se granular o agente
edulcorante revestido por um método constituido pelos
passos segulinbes:

(a)

(0)

(c)

pelo menos um agente edulcorante de intensidade
elevada sblido, natural ou artificial presente
numa quantidade compreendida entre aproximadamente
0,01 % e aproximadamente 50%;

um agente emulsionante presente numa quantidade com
preendida entre aproximadamente 0,5% e aproximada-
mente 20% ;e

acetato de polivinilo presente numa quantidade com-
preendida entre aproximadamente 40% e aproximadamen
te 92% e possuindo um peso molecular compreendido
entre aproximadamente 2000 e sproximadamente 14000;
e

fusao e mistura do acetato de polivinilo com o agen
te emulsionante e mistura do agente edulcorante pars
formar uma mistura homogénea, num recipiente de mis-
tura aquecido contendo uma vilvula de descarga num
Double Planetary lixer;

transferéncia do recipiente de mistura contendo a
mistura homogénea para um sistema de Descarga Direco
ta contendo um prato de descarga hidrdulica, adapta-
do para se ajustar dentro do recipiente de mistura
e descarregar hidraulicamente a mistura do recipien
te de mistura, através da vdlvula de descarga, num
Granulador de Fus@o a Quente arrefecido a ar e

dgua;

granulagdo da mistura em particulas no Granulador
de Fusfo a Quente;
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(&) arrefecimento e transferéncia das particulas do
Granulador de Fusfo a Quente para um Granulador
Oscilatdrio por passagem das particulas através
de um Ciclone; e

(e) granulagdo das particulas no Granulador Oscilatério,
até um tamanho de particula final desejado.

- 28 -

Processo de acordo com a reivindicagfo 1
caracterizado pelo facto de o agenbte edulcorante de intensi-
dade elevada ser selecclonado no grupo comsbituido por agenbes
edulcorantes de base Acidos, agentes edulcorantes dipeptidicos
glicirrizina, Sacarina e seus sais, sais de Acessulfano, ciclg
matos esteviosidos, 8leo de polpa de madeira, compostos di-
~hidrocalcona, e suas misturas.

- 38 -

Processo de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo facto do agente edulcorante de intensidade
elevada incluir Aspartamo.

- 48 -

Processo de acordo com a reivindicagfo 2,
caracterizado pelo facto do agenbe edulcorante de intensidade
elevada incluir Sacabina e os seus sais.

- 58 -

Processo de acordo com a reivindicag8o 2,
caracterizado pelo facto do agente edulcorante de intensidade
elevada ser ume mistura de Aspartano, numa quantidade até um
mixino de aproximadamente 25%, e Sacarina, numa quantidade com
preendida entre aproximadamente 1% e aproximadamente 50%, em
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peso do sistema de libertagso do agente edulcorante.

- 62 -

Processo de acordo com a reivindicagio 5,

caracterizado pelo facto do agente edulcorante de intensidade
elevada incluir ainda Acessulfano-K, numa quantidade compreen
dida entre aproximadamente 0,1% e aproximadamente 50%, em pesd
do sistema de libertagso do agenbe edulcorante.

_‘7§_

Processo de acordo com a reivindicagso 1,
caracterizado pelo facto do agente emulsionante ser seleccio=-
nado no grupo constituido por lecitina, ésteres de estearatos,
ésteres de palmitatos, 8steres de oleatos &sberes de glicdri-
dos, ésteres de Sacarose, ésteres de poliglicerol, e suas mis-
turas.

- 828 -

Processo de acordo com a reivindicagdi 7,
caracterizado pelo facto do agente emulgionante ser mono-estea
rato de glicerilo presente numa quantidade compreendida entre
aproximadamente 2% e aproximadamente 15%, em peso do sistema
de libertagdo do agente edulcorante.

..9@..

Processo de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo facto do acetato de polivinilo possuir um
peso molecular compreendido entre aproximadamente 2000 e apro-
ximadamente 12000 .
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Processo de acordo com a reivindicagfo 1,
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caracterizado pelo facto de a temperatura da mistura homogé-
nea no passo (B) (a) ndo ser superior a sproximadsmente 73°C.

- 112 -

Processo de acordo com a reivindicag8o 1,
caracterizado pelo facto de a temperatura da mistura homogé-
nea no passo (B) (b) estar compreendida entre aproximadamente
65°C e aproximadsmente 7306 e a mistura ser descarregada hidras
licamente do recipiente de mistura no Granulador de Fusdo a
Quente, a um caudal de aproximadamente 1,6 Kg/minuto.
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Processo de acordo com a reivindicapSo 1,
caracterigsado pelo facto de as parbticulas no passo (B) (c)
passaren através de um crivo de 0,635 cm ligado ao Granulador
de Fus8o a Quente.

- 1%8 -
Processo de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo facto de a btemperatura das particulas gra-
nuladas no passo (B) (d4) transferidas para o Granulador Osci-

latdrio estar compreendida entre aproximadamente 22°C e apraxg

madanente BOOG.
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Processo de acordo com a reivindicagfo 1,
caracterizado pelo facto de as particulas granuladas no passo
(B) (e) passarenm abtravés de um crivo, possuindo um tamanho de
malha compreendido entre aproximadamente a malha 24 e aproxi-
madamente a malha 30, ligado ao Granulador Oscilatdrio.
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Processo para a preparagao de uma compo-
sig8o de goma de mascar incluindo um sistema de libertag3o de
agente edulcorante caracterizado pelo facto de:

(1) se preparar um sistema de libertagfo de agente edulco-
rante por um método constituido pelos passos seguintes:

(A) obteng8o dos gingredientes a seguir indicados, em
percentagens em peso do sistema de libertagdo do
agente edulcorante:

(a) pelo menos um agenbte edulcorante de intensida-

de elevada sdlido, natural ou artificial pre-
sente numa quantidade compreendida entre apro
ximademente 0,01% e aproximadamente 50%;

(b) um agente emulsionante presente numa quantida-

de compreendida entre aproximadsmente 0,5% e
aproximadamente 20%3 e

(¢) acetato de polivinilo presente numa quantidade
compreendida entre aproximadamente 40% e apro-
ximadamente 93% e possuindo um peso molecular

compreendido entre aproximadsmente 2000 e aprg

ximadamente 140003 e

(B) revestimento do agente edulcorante com um revesti-
mento de matriz de acetato de polivinilo e granula-
¢do do agente edulcorante revestido por um método
congtituido pelos passos seguintbes:

(a) fusdo e mistura do acetato de polivinilo com o
agente emulsionante e mistura do agente edul-
corante para formar uma mistura homogénea num
recipiente de mistura aquecido contendo uma
vélvula de descarga num Double Planetary ilixer

- U4F -
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(b) transferéncia do recipiente de mistura contendd
a mistura homogénea para um Sistema de Descargs
Directa contendo um prato de descarga hidraulid
ca, adaptado para se ajustar dentro do recipien
te de mistura, e descarregar hidrsulicamente a
mistura do recipiente de mistura, através da
vélvula de descarga, num Granulador de Fusio a
Quente arrefecido aaar e &gua;

(¢) sgranulag¢do da mistura em particular no Granula-
dor de Fusfo a Quente;

(d) se arrefecimento e transferncia das partfculas
do Granulador de Fus8o a Quente para um Granu-
lador Oscilatdério por passagem das particulas
através de um cicloney e

(e) granulagfo das particulas no Granulador Oscila-
tério até um tamanho de particula final deseja~
doj e

(2) se misturar o sistema estével de libertacio do agente edu,
corante numa mistura homogénea de base de goma e dos in-
gredientes de goma remasnescentes; e

| L

(3) se moldar a misturs em formas de goma de mascar adequadas

.
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Processo de acordo com a reivindicacgo 15
caracterizado pelo facto de a temperatura da mistura homogénea
no passo (1) (B) (a) nfo ser superior a aproximadsmente 7%°¢a .
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Processo de acordo com a reivindicagSo 15,
caracterizado pelo facto de a temperatura da mistura homogénea

no passo (1) (B) (b) estar compreendids entre aproximadamente

- 47 .
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6500 e aproximadamente 7500 e a mistura ser descarregada hi-
draulicamente do recipiente de mistura para o Granulador de
Fusdo a Quente a um caudal de aproximadamente 1,6 kg/minuto.

- 182 -

Processo de acordo com a reivindicaggo
15, caracterizado pelo facto de as particulas granuladas no
passo (1) (B) (c) passarem através de um crivo de 0,635 cm 1i-
gado ao Granulador de Fusdo a Quente.

- 192 ~

Processo de acordo com a reivindicagZo
15, caracterizado pelo facto de a temperatura das particulas
granuladas no passo (1) (B) (4) transferidas para o Granuladon
Oscilatdrio estar compreendida entre aproximadamente 22%0 e
aproximadamente 30°C.

- 208 -

Processo de acordo com a reivindicagfo

15, caracterizado pelo facto de as particulas granuladas no
passo (1) (B) (e) passarem atravéds de um orivo, possuindo um
tamanho de malha compreendido entre aproximadamente a malha
24 e aproximadamente a malha 30, ligado ao Granulador Cscila-
tério.

A requerente reivindica a prioridada do
pedido norte-americano apresentado em 21 de Fevereiro de 1990,
sob o nlmero de série 482,479,

Llsboa, 20 de Feverelro de 1901
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"PROCESSO APERFEICOADO PARA A PREPARAGCAO DE SISTEMAS DE LIBERA

RESUMO

TAGAO DE AGENTE EDULCORANTE CONTENDO ACETATO DE POLIVINILO"

a preparag8o de um sistema estdvel de libertagSo de agenbe edu
corante que compreende:

(4) proporcionarvem-se 0s ingredientes a seguir indicados, em
percentagens em peso do gistema de liberbacao do agente
edulcorante:

(B)

(a)

(o)

()

revestir-gse o agente edulcorante com um revestimenbto de
matriz de acetato de polivinilo e se granular o agente
edulcorante revestido por um método constituido pelos
passos seguintes:

(a)

A invengdo refere-se a um Processo para

pelo menos um agente edulcorante de intensidade ele-
vada sélido, natural ou artificial presente numa
quantidade compreendida entre aproximadsmente 0,01%
e aproximadamente 50%;

un agente emulsionante presente numa gquantidade com-
preendida entre aproximadamente 0,5% e aproximadamen
te 20%; e

acetato de polivinilo presente numa quantidade com-
preendida entre aproximadamente 40% e aproximadamen-—
te 93% e possuindo um peso molecular compreendido

entre aproximadamente 2000 e aproximadamente 14000 ;
e

fus8o e mistura do acetato de polivinilo com o agen-
te emulsionante e mistura do agente edulcorante para
formar uma mistura homogénea num recipiente de mistu
ra aquecido contendo uma valvula de descarga num
Double Planetary ilixer;




(b)

()

(d)

transferéncia do recipiente de mistura contendo a
nistura homogénea para um sistema de Descargs Direc-
ta contendo um prato de descarga hidriulica, adapba-

do para se ajustar dentro do recipiente de mistura
e descarregar hidraulicamente a mistura do recipien+
te de mistura, através da vdlvula de descarga, num
Granulador de Fusdo a Quente arrefecido a ar e Aguaj

Granulag&o da mistura em particulas no Granulador
de Fusao a Quente;

arrefecimento e transferéncia das particulas do Gra-
nulador de Fusio a Quente para um Granulador Oscila-
t8rio por passagem das particulas através de um cic
loney e

granulagdo das particulas no Gramulador Oscilatdrio,
até um tamanho de particula final desejado.




FIG.|

~ Encapsulagdo de elastémero/sacaring :
| SA-157-2 (cores)

MORFOLOGIA : Cristails bi-refrigent-es de Forma
irregular aglomerados em grandes
part’culas opacas.

Intervalo de tamanho de particula 10¥-670M



FIG.2

 Encapsulacdo de elaskémero/sacaring
Fd

porcao #G-8-170
2

MORFOLOGIA : Criskals bi-refrigerantes de forma
1cregular aglomerados em grandes
particulas opacas,

Inkérvalo de tamanho de particula 15K 645K =



FIG.3

Encapsulacad de elastdmero [sacarina
2

porcdo #G-8-175

MORFOLOGIA ;: Cristais bi-refrigerantes de forma
irregular aglomerados em grandes
particulas opacas

Inrervalo de Famanho de porkiculas 154 11004

bservocao Este grupo & caracterrzado exten-
stvamente por aglomerados mutlko
grandes .



FI1G.4

"Encapsulacdd do e/asiémero /sacaring

porgob # 6-8-175

MORFOLOGIA; Cristais bi-refrigerantes de Forma

irregulor aglomerados em grandes
parficulas opacas .

Intervalo de Famanho de particulas : 15 830y

Obser*vccoes este grupo ¢ caracterizado por
particulas muito finas
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