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Sposéb lgczenia czesci oslaniajacych palce stop w rajstopach
i podobnych wyrobach poficzoszniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b laczenia
czeSci ostaniajacych palce stép w rajstopach i po-
dobnych wyrobach ponczoszniczych jak skarpety
lub ponczochy, zwlaszcza czeSci ostaniajgcych po-
szczeg6lne palce stép oddzielnie, przy uzyciu szcze-
piarki.

Znany jest sposéb laczenia cze§ci ostaniajgcych
palce stép ze stopg w skarpetach lub pofriczochach
za pomocy szczepiarki prostoliniowej z wieficem
dyskowym, co przy cylindrycznych wyrobach wy-
maga laczenia czeSci wyrobu w dwbéch etapach.
W pierwszym etapie nastepuje polgczenie szwem
prostoliniowym tylko czeS§ci obwodu wyrobu,
mniejszej niz polowa tego obwodu. Nastepnie na-
lezy nalozyé na grzebieni igtowy wiefica dyskowe-
go oczko pozostatej do polgczenia czeSci obwodu
dzianiny i w drugim etapie nastepuje potgczenie
szwem prostoliniowym nastepnej czeSci obwodu.
réwniez mniejszej od potowy obwodu dzianiny.
Pozostale niepolgczone dotad fragmenty obwodu
dzianiny zszywa sie recznie.

Spos6b 1jczenia czeSci ostaniajgcych palce st6p
w rajstopach i podobnych wyrobach ponczoszni-
czych, zwlaszcza czeSci oslaniajacych poszczegblne
palce stép oddzielnie, za pomocg szczepiarki, we-
dlug wynalazku polega na tym, ze obydwie 13-
czone czeSci wyrobu, po ich wzajemnych dopaso-
waniu umieszcza sie wewnatrz cylindrycznego
wiefica z grzebieniem iglowym nakladajac wszy-
stkie oczka obydwu tgczonych czeSci na igly grze-
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bienia. Nastepnie lgaczy sie obydwie te czeSci je-
dnym szwem okreZnym.

Sposéb laczenia kolejnych wyrob6w odbywa sie
w sposéb ciagly. Eaczone cze§ci poszczegblnych
wyrobSw umieszcza sie wewnagtrz kilku cylindrycz-
nych wieficbw z grzebieniami iglowymi naklada-
jac oczka tjczonych czeSci dzianiny na igly grze-
bienia. Cylindryczne wiefice umieszczone s§ na
obwodzie kola na wrzecionach ruchomej plyty
obrotowej i przystosowane sg do zdejmowania.
Nastepnie poszczegbélne wiefice cylindryczne, z cze-
Sciami dzianiny przeznaczonymi do lgczenia, wpro-
wadza sie kolejno za pomoca przenoSnika do cy-
lindrycznej glowicy szczepiarki, gdzie nastepuje
proces ljczenia czeSci dzianiny szwem okreznym.

Proces 1ljczenia czeSci wyrobéw odbywa sie
w trzech fazach: w pierwszej na igly grzebienia
cylindrycznego wiefica naklada sie poszczeg6lne
oczka czeSci oslaniajgcej palce stép, w nastepnej
fazie na igly grzebienia naklada sie oczka brzegu
stopy, a w trzeciej fazie laczy sie obydwie cze$ci
szwem oKkreznym za pomocg szczepiarki.

Poszczegblne fazy procesu odbywaja sie na ré6z-
nych stanowiskach roboczych, do ktérych docho-
dzi kolejno ruchoma ptyta z umieszczonymi na
niej i przystosowanymi do zdejmowania cylindrycz-
nymi wieficami. Wiefice rozmieszczone sa na ply-
cie, na obwodzie kola. Plyta z wieficami wykona-
na na przyklad w ksztalcie tarczy, posiada mozli-
wo§¢ ruchu obrotowego wok6t swojej osi, co
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ulatwia czynnosSci wykonywane na kazdym ze sta-
nowisk roboczych odpowiadajacych poszczeg6lnym
trzem fazom procesu 1lgczenia czeSci wyrobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ljczenia czeSci ostaniajgcych palce
stép w rajstopach i podobnych wyrobach porfczosz-
niczych, zwtaszcza czeSci ostaniajacych poszczeg6l-
ne palce stép oddzielnie, za pomoca szczepiarki,
znamienny tym, ze obydwie lgczone cze§ci wyro-
bu po ich wzajemnym dopasowaniu umieszcza sie
wewnatrz cylindrycznego wiefica z grzebieniem
iglowym nakladajac oczka obydwu igczonych cze-
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Sci na igly grzebienia i lgczy sie te czesci jednym
szwem okreznym.

2. Sposéb wedlug zastrz 1, znamienny tym, ze
proces lgczenia cze§ci wyrobéw odbywa sie w spo-
s6b ciagly, przy czym serie cze$ci laczonych wy-
rob6éw umieszcza sie w kilku cylindrycznych wien-
cach z grzebieniami iglowymi, umieszczonych na
wrzecionach ptyty obrotowej i przystosowanych do
zdejmowania, naklada sie oczka lgczonych czeSci
na igly grzebienia, a nastepnie poszczegblne wience
z czeSciami wyrobdw przeznaczonych do laczenia,
wprowadza sie kolejno, za pomoca przeno$nika, do
cylindrycznej glowicy szczepiarki, gdzie nastepuje
polaczenie czeSci wyrobow.

}Z2G, Zaklad nr 1. Zam. 764/76, naklad 110 egz.
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