(19)

(19 F1762276 A7

(12) JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

(21) Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 762276

(51) Kansainvalinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -

SUOMI - FINLAND International patent classification
B23K
(FI) (22) Tekemispaiva - Ingivningsdag - Filing date 09.08.1976
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (23) Saapumispéiva - Ankomstdag - Reception date 09.08.1976
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 01.03.1977
FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE  (43) Julkaisupéiva - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

"

(72)

(74

(54

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

28.08.1975 CH 11174/75

Hakija - S6kande - Applicant

1 +Schweissindustrie Oerlikon Biihrle Ag, Birchstrasse 230 Zirich, Zwitzerland, SVEITSI, (CH)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1 «Ritter, Oskar, Zwitzerland, SVEITSI, (CH)

Asiamies - Ombud - Agent

Berggren Oy Ab, Antinkatu 3 C, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention
Valokaarihitsauksen jousivoimalla toimiva laite

Anordning for ljusbagesvetsning medelst fjdaderkraft



SCHWEISSINDUSTRIE OERLIKON BUHRLE AG, Birchstrasse 230, Zirich, Sveits:

Valokaarihitsauksen jousivoimalla toimiva laite -

Anordning for ljusbdgssvetsning medelst fjidderkraft

Keksint® kohdistuu laltteeseen jousivoimavalokaarihitsausta varten,
jossa elektrodipidin hitsaustapahtuman aikana pit#i jousivoimalla
puikkoelektrodia hitsattavaa tydkappaletta vasten sekid hitsausta-
pahtuman lopettamiseksi nostaa sulavan puikkoelektrodin irti hitsi-

saumasta.

Linsisaksalaisessa hakemusjulkaisussa 1 565 642 kuvataan eridstid va-
lokaarihitsauksen jousivoimalla toimivaa laitetta. Tdmid laite késit-
t44 suuren milridn pituudeltaan erilaisia vipuja ja nivelkohtia. Usels-
ta liikkuvista rakenneosista johtuen tdytyy t4t4 laitetta moninaises-
sa hitsauksessa jatkuvasti odottaa ja huoltaa, niin ettid hukka-aikaa,
jolloin ei voida hitsata, esiintyy paljon. Kiytt8henkild vol t&min
tutun laitteen kiynnistidi vain useilla seikkaperdisilli toiminnoilla,
niin ettd yksittiisten hitsaustapahtumien vdliset ajat kasvavat alati.

Keksinndn tehtidvinid on eliminoida ajat, jotka syntyvidt odotuksesta,
huollosta ja vaikeista toimintamuodoista ja kehittdi erittidin yksin-
kertainen konstruktio, niin ettid kdyttdhenkild voi hoitaa useampia

laitteita.



Keksint8 on tunnettu siitid, ettd on jHrjestetty vilinivel, jonka toi-
nen pdi on k&intyvisti laakeroitu kiintefdssd jalustassa olevalle ak-
selille ja jonka toisessa pi#Hssi on akseli, jolle elektrodipidin on
kdntyvisti laakeroitu k&intdvivun avulla, jolloin elektrodipitimen
etdisyys jalustasta on suurempi kuin vilinivelen pituus,'ja vlinivel
kdsittd4 kippivivun vdlinivelen k#&ntymisliikkeen estémiseksi jalus-
taan nidhden hitsaustapahtuman aikana, seki vdlinivelen kdintymisliik-
keen vapauttamiseksi hitsaustapahtuman lopettamisen jdlkeen.

Keksinntn ratkaisuesimerkkid valaistaan liittein4 olevilla pilirustuk-

8illa. Niistd ilmenece:

kuva 1: laite sivukuvassa ennen hitsaustapahtuman alkamista avatulla
elektrodipitimelld,

kuva 2: laite sivukuvassa vihin ennen hitsaustapahtuman lopettamista,
kuva 3: laite sivukuvassa hitsaustapahtuman lopettamisen j#dlkeen,
kuva 4: laitteen s#8t8mahdollisuus hitsattaessa V-hitsisaumaa,
kuva 5: laitteen s#&tdmahdollisuus hitsattaessa K-hitsisaumaa.

Laitetta kuvataan seuraavassa kuvan 1 pohjalta.

Laite seisoo peruslevyn 1 vHlityksell#d, johon jalat 111 voivat olla
sijoitettavissa, kiinnihitsattavan aineen p#4114. Peruslevyyn 1

on kohtisuorasti esim. hitsaamalla kiinnitetty olkalevy 2. Td114
olkalevyll& on kaksi funktiota. Toisaalta sen tehtivind on ohjaus-
osasta 3, vdlinivelestd 6, kahdesta‘vivusta 8, 10 ja elektrodipiti~
mestd 13 muodostuvan laitteen kiinnittdminen. T&mi kiinnittiminen
tapahtuu ruuvipultilla 4, joka on kiinni johto-osassa 3, ja nastalla
5, Joka on kuvassa 1 vain havainnollistettu. Ruuviliitinnin 41 ja
vdlilevyn 42 avulla tapahtuu laitteen varsinainen kiinnitys olkale-
vyyn 2. Tdmidn olkalevyn toista funktiota kuvataan myShemmin kuvien

4L ja 5 yhteydess#. Tdssi sanottakoon vain sen verran, etti timin
olkalevyn erikoisella rakenteella voidaan hitsata V-hitsisaumoja 24
tai K-hitsisaumoja 25. Kuvan 1 mukaan on kd&ntdakseli 7 kiinnitetty
johto-osaan 3. Tdmdn k#intdakselin 7 ympiri voi vidlinivel 6 k#iHntyi.
Vdlinivel 6 muodostuu, kuten kuvat 4 ja 5 eritt#in hyvin osoittavat,
kahdesta yhdensuuntaisesta levystid 6. Niiden yl&p#issid varustetaan
molemmat levyt 6 peitelevyll#d 61. Niihin molempiin levyihin on kiin-
nitetty kippiakseli 9 ja k#&ntdakseli 11. Kippiakselin 9 ymp#ri 1liik-



kuu kippaavasti kippivipu 8, jolla on sen lyhyemmidssi varressa nokka,
joka kytkeytyy Jjohto-osan 3 tiettyyn loveen, kuten kuva 1 sen osoittaa.
Kippivivun 8 pitempi varsi, jolla on olennaisesti suurempi paino kuin
lyhyemm#lld varrella, huolehtii siit#d, ettd kuvan 1 osoittamassa ti-
lanteessa kippivipu 8 pit44 vdliniveltid 6 osoitetussa asemassa. Tds-
S84 on kysymyksessi laitteen asema vdhin ennen varsinaisen hitsausta-
pahtuman alkua. T&td valaistaan vield ldhemmin seuraavassa. Edel-
leen ki#sittd4 vdlinivelen 6 levy olakkeen 18, johon kippivivun 8 pi-
tempi varsi koskettaa hitsaustapahtuman lopettamisen jilkeen, kuten
tdt4 lihemmin valaistaan kuvaan 3 liittyvien seikkojen yhteydesséi.
Kddntdakselin 11 ympiAri voi k#dntdévipu 10 liikkua. Kiddntdvivun 10
alempi varsi on muodostettu olakepinnaksi. Kid#ntdvipua 10 vetdd johto-
osan suuntaan jousi 12, jonka toinen p84 on kiinnitetty laitteen perus-
jalustan 1, 2, 3 johto-osaan. K&intdvivun 10 tolnen pidi on yhdistet-
ty kiinnityslevyyn joko kiinte#ksl tai kiintyvidksi. Témi on 1liitdntéd-
ruuvilla 141 osoitettu. Elektrodipidin 13 on asennettu kiinteidksi
tdhin kiinnityslevyyn 14. THtHd on kuvattu ruuviliitdnnillid 131. Elek-
trodipitimen etumainen osa muodostuu molemmista tartuntaleuoista 132.
Varsi 133 liikuttaa toista leukaa, niin etti hitsauselektrodin 17
pddllystiméton pdd voidaan asettaa elektrodipitimen 13 tdhdn leukaan.
Peruslevyssd 1 on vield esitetty magneetti 21, miki on suunniteltu
koko laitteen magneettista kiinnitt&mistid varten, esim. hitsattaessa
K-hitsisaumaa kuten kuva 5 osoittaa. Tidssi tapauksessa tiytyisi mag-
neettia 21, joka vol olla joko kestomagneetti tai elektromagneetti,
kd&ntdd 90O kuvatasoon n&hden. Peruslevyn 1 takimmaisessa pididssid on
huomioitu pidin 16, joka letkupidikkeill#d 161 pit#i elektrodin 17
eristettyd virransaantikaapelia.

Seuraavassa kuvataan toimintatapaa. Ennen hitsaustapahtuman alkua,
jolloin el ole vield puikkoelektrodia 17 sijoitettu elektrodipitimen
13 leukoihin 132, on laitteella se asento, miki kuvassa 3 on sille
osoitettu. KiHyttBhenkild painaa toisella kiddelli elektrodipitimen 13
vipua 133 alaspidin ja avaa toisen leuan 132. TH114 kdyttShenkildn
painamisella liikutetaan koko laitetta kuvan 1 asemaan. Samalla kun
kdyttbhenkild pit8di vipua 133 vield alaspainettuna ja laite on kuvan
1 mukaisessa asemassa, asettaa k8yttShenkild uuden puikkoelektrodin
17 paljaan pH#n elektrodipitimen 13 avattuihin tartuntaleukoihin 132.
Kidyttdhenkildn piidstidessi vivun 133 irti sulkeutuvat tartuntaleuat 132.
Vdlinivel 6 pysyy kuvan 1 mukaisessa asemassa, koska kippivarren 8§
nokka on kytkeytynyt johto-osan 3 vastakappaleeseen. Jousl 12 vetdd



kuitenkin k#intdvivun alempaa vartta oikealla p#in, niin ettd elektrodi-
pidin 13 taipuu eteenpdin niin kauan, kunnes puikkoelektrodin kuvassa

1 osoittamaton kdrki on kiinnihitsattavien osien pd4114. Kuvan 1 rat-
kaisﬁesimerkissa hitsataan V-hitsisaumaa (kuva 4). Virta kytket#din

nyt téssd kuvaamattomalla kytkimelld, niin ettd valokaari voil muodos-
tua puikkoelektrodin 17 ja V-hitsisauman vdlille. Puikkoelektrodi ku-
luu yhd enemmdn loppuun hitsaustapahtuman kuluessa, niin ettid kulma
puikkoelektrodin 17 ja hitsisauman vd1i114 tulee jatkuvasti jyrkemmik-

si.

Kuva 2 osoittaa elektrodipitimen 13 asemaa vdh&n ennen hitsaustapahtu-
man lopettamista. Jousi 12 on liikuttanut k#intdvipua 10 niin pal-
Jon oikealle, ettd k#&ntdvivun 10 alempi varsi painaa kippivivun 8
pitempdd vartta. Kippivipu kippautuu akselinsa 9 ympiri olakkeeseen
18 saakka. Titen vdlinivel 6, joka muodostuu kahdesta levysti, ei py-
sy endd johto-osassa 3, vaan vol liikkua kdidntSakselinsa 7 ympari

y16spdin vaikkapa kuvan 3 asemaan.

Niin pian kuin v#linivel 6 on saavuttanut kuvan 3 aseman, on puikko-
elektrodin 17 k#rki etdytynyt niin paljon hitsisaumasta, ettd valo-
kaari lakkaa jyrk#sti. Hitsaustapahtuman jatkamiseksi tdytyy kdytts-
henkildn jdlleen toisella k#delli painaa alas elektrodipitimen vipu
133 ja siten saattaa koko laite j#lleen kuvan 1 asemaan. Elektrodi-
pitimen 11 kiinnitysleukojen 132 avaamisella putoaa vanhan puikkoelek=
trodin 17 jidljelld oleva osa pois. KHytt8henkild asettaa uuden puikko-
elektrodin sisiin. Nyt tiytyy koko laitetta siirtdi hitsaussuunnas-
sa suunnilleen seuraavan hitsipituuden verran. Juuri t4114 tavalla
voidaaan tém#n jousivoima~hitsauslaitteen avulla hitsata useiden met-
rien pituisia hitsisaumoja. Yksi ainoa kdyttdhenkild voil valveoa sa-
manaikaisesti useampia t#llaisia hitsauslaitteita Ja hoitaa niitd no-

peimmalla toimintatavalla ja tottumuksella.

Kuva 4 osoittaa koko laitteen si#tdmahdollisuutta V-hitsisauman 24
hitsaamiseen. Peruslevy 1 seisoo jaloillaan 111 kiinnihitsattavien
osien 22, 2% pH4114. Peruslevyn 1 alla on V-sauma 24 huomioitu molem-
pien levyosien 22, 2% vdlissi. Olakelevylld 2 on kaksi tietynmuotois-
ta aukkoa 19, 20. Ylempi aukko 19 l4pimentiv#d ja on kolmionmuotoinen.
Tdhén aukkoon ulottuu kierrepultti 4., T4m# kierrepultti on, kuten
kuyista 1, 2, 3 ilmenee, kiinnitetty johto-osaan 3. Kuvaan % ei ole
aluslaattaa 42 eikd ruuviliit&nt#4 41 piirretty. Vilinivel 6 ja samoin



kuin elektrodipidin 13 kiinnitetdidn kuvan 3 asemaan. Alempaan aukkoon,
kuten olkalevyn 2 lépimenevdssd aukossakin, ulottuu nasta 5, Jjoka on
samoin kiinnitetty johto-osaan 3. Molempien aukkojen 19 ja 20 eri-
koismuodot sallivat, ettd koko laite vol saavuttaa erilaisia asemia.
Kuvassa 4 on elektrodipitimelli 13 V-hitsisauman hitsaamiseen tarvit-

tava asema.

Kuvassa 5 on kierrepultti 4 nyk#isty olkalevyn 2 ylemmin aukon 19
oikeanpuoleilseen nurkkaan. Pultti tai nasta on liikkunut alemman
aukon 20 vasempaan nurkkaan. Koko laite kiinnitet#din t&hin asemaan
ruuviliitdnndn 41 ja aluslaatan 42 avulla. Elektrodipitimelld 13 on
nyt K-sauman 25 hitsaamiseen tarvittava asema. Kuvan 5 ratkaisuesi-
merkissd on kiinnihitsattava K-sauma huomioitu vasemmalla peruslevyn
1 alapuolella. K-sauma voi ilman muuta kulkea mySskin peruslevyn
oikealla sivulla, silloin tdytyisi ainocastaan liikuttaa kierrepult-
tia 4 olkalevyn ylemmin ulosoton 19 vasempaan nurkkaan ja nostaa 5
olkalevyn alemman ulosoton 20 oikeaan nurkkaan. X-sauman hitsaamises-
sa on suositeltavaa, vet#dd kuvissa 1, 2, 3 osoitettu magneetti 21 ko-
ko laitteen kiinnittidmiseksi si114 tavalla lidhemmiksi, etti se mag-
neettisesti kiinnittyy hitsatun osan kohtisuoraan seinfin, kuten ku-

van 5 ratkalsuesimerkissi on osoitettu.



Patenttivaatimukset

1. Laite jousivoimavalokaarihitsausta varten, jossa elektrodi-
pidin hitsaustapahtuman aikana pitéd4 jousivoimalla puikkoelektrodia hitsattavaa
tyS8kappaletta vasten sekd hitsaustapahtuman lopettamiseksi nostaa
sulavan puikkoelektrodin irti hitsisaumasta, t unne t t u siitéd,
ettd on jArjestetty vdlinivel (6), jonka toinen pi#i on k#Hntyvédstil
laakeroitu kiintelssi Jalustassa (1, 2, 3) olevalle akselille (7)
ja jonka toisessa pd#ssid on akseli (11), jolle elektrodipidin (13)
on k&intyvistl laakeroltu k#8ntovivun (10) avulla, jolloin elektro-
dipitimen (13) et#disyys jalustasta (1, 2, 3) on suurempi kuin v&li-
nivelen (6) pituus, ja vHlinivel (6) k#Hsitt#d4 kippivivun (8) v&li-

nivelen k#intymisliikkeen estdmiseksi jalustaan (1, 2, 3) ndhden
hitsaustapahtuman aikana, sekd vdlinivelen k&dintymisliikkeen vapaut-

tamiseksi hitsaustapahtuman lopettamisen jdlkeen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd kippiakselin (9) ympdri k8intyvid kippivipu (8) kiAsitt&i suuri-
painoisen pitkidn varren ja pienipainoisen nokallisen lyhyen varren,
Joka pitk&8 varsi hitsaustapahtuman vallitessa pit#4 painollaan ly-
hyen varren nokkaa kytkeytyneend perusjalustan (1, 2, 3) johtoele-
mentiksi (3) muodostettuun osaan, jolloin hitsaustapahtuman lopetta-
miseksi kd&ntévipu (10) siirt8d kippivivun (8) pitkdd vartta niin,
ettd lyhyen kippivarren nokka vapautuu kytkenndstid johtoelementtiin
(3), minkd johdosta vilinivel (6) jousen (12) voiman vaikutuksesta
kdintyy kddntdakselinsa (7) ympiri, kisntdvivun (10) akselin (11)
asema siirtyy ja sulanut puikkoelektrodi (17) kohoaa hitsaussau-

masta, jolloin valokaari keskeytyy.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unn e t t u siiti,
ettd laitteen perusjalusta kisittii seuraavat rakenneosat: perus-
levyn (1), joka on asetettu kiinnihitsattavan materiaalin piille;
peruslevyyn (1) kohtisuorasti kiinnitetyn olakelevyn (2), joka olake-
levy k&sittdd kaksi tietylld tavalla muodostettua aukkoa (19, 20)
vidliniveleen (6) jirjestetyn elektrodipitimen (13) siitimiseksi
V-hitsisauman (24) hitsaamiseen tai K-hitsisauman (25) hitsaami-
seen; Jja véliniveleen yhdistetyn johtoelémentin (3), joka v#li-
nivel kiinnittyy olakelevyn (2) toiséen aukkoon (19) kierrepultilla
(4) ja toiseen aukkoon (20) johtopultilla (5), niin ettd elektrodi-
pitimeen (13) kiinnitetty puikkoelektrodi (17) saadaan V-hitsisauman
(24) hitsaamiseen tarvittavaan kohtisuoraan asentoon tai K-hitsi-




sauman (25) hitsaamiseen tarvittavaan vinoon asentoon.

b, Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitd,
ettd laitteen perusjalustan (1, 2, 3) peruslevy on varustettu v&hin-
td8n yhdelld magneetilla (21) koko laitteen kiinnitt#miseksi kiin-

nihitsattavaan materiaaliin.

Patentkrav

1. Anordning fér fjédderkraftsljusbdgssvetsning, vid vilken en
elektrodhédllare med hjédlp av kraften frén en fjider under svets-
forloppet f6r en stavelektrod mot arbetsstycket som skall svetsas,
och for avslutning av svetsfdrloppet lyfter den smdltande stav-
elektroden bort frédn svetssémmen, Kk Ea nnet ec knagd av att
det anordnats en mellanled (6) som med sin ena &nde #r svidngbart
lagrad vid en axel (7) pd ett faststdende fundament (1, 2, 3) och
vid sin andra &dnde uppvisar en axel (11) pd vilken elektrodh&llaren
(13) 4r svéngbart lagrad med hj#lp av en svédngarm (10), varvid
elektrodhdllarens (13) avstdnd till fundamentet (1, 2, 3) &r stdrre
in mellanledens (6) l&ngd, och mellanleden (6) innehdller en vipp-
arm (8) fér blockering av mellanledens svingningsrdrelse i férh&l-
lande till fundamentet (1, 2, 3) under svetsférloppet, och foér
frigivning av mellanledens svdngningsrérelse efter avslutning av

svetsforloppet.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 4nnetecknad av
att den kring svingaxeln (9) vridbara vipparmen (8) omfattar en

l4ng arm med stor vikt och en kort arm med liten vikt och med en
hake, vilken lénga arm dr anordnad att under svetsforloppet under
inverkan av sin vikt h&lla den korta armens hake i ingrepp med

den s8som styrelement (3) utformade delen av fundamentet (1, 2, 3),
varvid svéngarmen (10) fér avslutning av svetsfdrloppet &r anord-
nad att fdrskjuta vipparmens (8) li#ngre arm si, att den korta

armens hake bringas ur ingrepp med styrelementet (3), si att mellan-
leden (6) under inverkan av fjdderns (12) kraft vrides kring sin
vridningsaxel (7), stdllningen hos svingarmens (10) axel (11) fdrskjutes
och den smédltande stavelektroden (17) lyftes fran svetssdmmen.

3. Anordning enligt patentkravet 1, Kk & nnetecknad av
att fundamentet omfattar en bottenplatta (1) £r anbringande pad det
material .som skall svetsas, en vinkelritt mot bottenplattan (1)




f&stad anslagsplatta (2) som uppvisar tva pd bestédmt sHtt utformade
8ppningar (19, 20) fdr inst#dllning av den p& mellanleden (6) anord-
nade elektrodhdllaren (13) f8r svetsning av V-svetssdmmar (24)
eller kilsvetss&mmar (25), och ett med mellanleden (6) foérbundet
styrelement (3) vilken mellanled med hj&lp av en gingad bult (4) ingriper i
anslagsplattans (2) ena &ppning (19) och med hjdlp av en styrnings-
bult (5) ingriper i anslagsplattans andra Oppning (20), s& att den
i elektrodhd8llaren (13) fdstade stavelektroden (17) &r férflyttbar
£111 ett for svetsning av V-svetssommar (24) nddvindigt vinkelrdtt
ldge eller till ett fOr svetsning av kilsvetssOmmar (25) nddvindigt

snedstdllt lége.

b, Anordning enligt patentkravet 1, k Ennetec knad av
att det pa bottenplattan (1) av anordningens fundament (1, 2, 3)
anordnats minst en magnet (21) f&r fasthdllning av hela anordningen

pa det material som skall svetsas.



L

Z £ L S
,,/ # ﬁ\ !
@— | #
5 B U\Hl--n 8 6 9
S
e 4IhC 0L
: 1Z
Lol .\.%mu
| . s ay
| 19 8l 17 & zel
/ )
¢ \\
e
Ve I€L
S | f
\\ £el
pd
/./l.l\ -

} Oid



11}

(Sl




(Sl

k' m
\ LN. \m e
' \ ]./.\—
| /
tZ
6
Vi .wO_. ZEL
4! o —. (1 o
19 g
71
Vi
LEL
e £l JXEEL
e
-

€ Old

AY'

il

[ AR 9 I




Dl CERS T
23WNW"NZZ




FIG.5

131

N
w

Lo

)N
L
[ AN
| \
| AN
k\
N
~
N \
\\\ P \:\
LN
~ -

NN
v O 7

Y.

MmO

N
U




numeron

seksal. Offenlegungsschrift)

(esim.
eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun numeron eteen K Ja P.

Merkitse hakemusjulkaisun

Hauk. n:o0 %532?6

Viitejulkaisuja — Anfdrds publikationer

~ Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia: - Offentliga finska patentansdkningar:

Hakemus-, kuulutus— ja patenttijulkaisuja: - AnsSkningspubliketioner, utlégg-

nings- och patentskrifter:

Suomi -~ Finland

Iso~Britannia - Storbritannien

Norja - Norge

Ranska - Frankrike

Ruotsi ~ Sverige

Sakea - BRD - Tysklend _K_/4056NQ (B3 K I/a)

Sveitsi - Schweiz

Tanska - Danmark

usa P QMRS (MO -130) |, P A0 35S

Muita julkaisuja: - Andra publikationer:

/A éﬁZPﬂakaﬂ_hﬁ

Allekirjoitus




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - CLAIMS
	Page 9 - CLAIMS
	Page 10 - DRAWINGS
	Page 11 - DRAWINGS
	Page 12 - DRAWINGS
	Page 13 - DRAWINGS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - SEARCH_REPORT

