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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 10月 29日 (2007.10.29)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 上 下 型 間 に ガ ラ ス 素 材 を 配 置 し た 後 、 加 熱 工 程 ・ 加 圧 工 程 ・ 冷 却 工 程 を 経
て ガ ラ ス 基 板 を プ レ ス 成 形 す る 製 造 方 法 に お い て 、
　 プ レ ス 成 形 後 の 型 開 き 工 程 に て 、 前 記 上 型 に 設 け た 貫 通 孔 か ら 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 離 型 さ
せ る 離 型 部 材 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 互 い の 間 に て ガ ラ ス 素 材 を 挟 持 す る 上 下 型 と 、 プ レ ス 成 形 時 に 前 記 上 下 型
の 成 形 面 間 の 距 離 を 規 制 す る 規 制 部 材 と 、 前 記 上 下 型 を ガ イ ド お よ び 保 温 す る 胴 型 と か ら
な り 、 か つ 、 前 記 上 型 に 貫 通 孔 を 設 け た 金 型 ブ ロ ッ ク を 成 形 機 に 投 入 す る 工 程 と 、
　 成 形 完 成 後 に 前 記 成 形 機 よ り 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 取 出 す 搬 送 工 程 と 、
　 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 分 解 し て ガ ラ ス 基 板 を 取 出 す と 共 に 、 前 記 下 型 に ガ ラ ス 素 材 を 載 置
し て 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 組 立 て る 分 解 組 立 て 工 程 と か ら な る ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ
て 、
　 前 記 成 形 ブ ロ ッ ク の 上 型 を 開 く 際 に 、 前 記 上 型 の 貫 通 孔 か ら 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 離 型 さ せ
る 離 型 部 材 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 離 型 部 材 が 不 活 性 気 体 あ る い は 金 属 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
ま た は 請 求 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 貫 通 孔 を の 中 心 部 に 設 け た こ と を 特 徴 と す る
に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 。
　 【 請 求 項 】 互 い の 間 に ガ ラ ス 素 材 を 配 置 し 加 熱 工 程 ・ 加 圧 工 程 ・ 冷 却 工 程 を 経 て ガ ラ
ス 基 板 を プ レ ス 成 形 す る 上 下 型 か ら な る ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 に お い て 、
　 前 記 上 型 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 離 型 さ せ る 離 型 部 材 を 供 給 す る 貫 通 孔 を 設 け た こ と を 特 徴
と す る ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 。
　 【 請 求 項 】 離 型 部 材 が 不 活 性 気 体 あ る い は 金 属 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 。
　 【 請 求 項 】 貫 通 孔 を の 中 心 部 に 設 け た こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の ガ ラ ス
基 板 成 形 用 金 型 。
　 【 請 求 項 】 貫 通 孔 を 設 け た の 成 形 面 と 前 記 貫 通 孔 と の エ ッ ジ 部 分 に 面 取 り 部 を 形
成 し た こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 は 、 互 い の 間 に て ガ ラ ス 素 材 を 挟 持 す
る 上 下 型 と 、 プ レ ス 成 形 時 に 前 記 上 下 型 の 成 形 面 間 の 距 離 を 規 制 す る 規 制 部 材 と 、 前 記 上
下 型 を ガ イ ド お よ び 保 温 す る 胴 型 と か ら な り 、 か つ 、 前 記 上 型 に 貫 通 孔 を 設 け た 金 型 ブ ロ
ッ ク を 成 形 機 に 投 入 す る 工 程 と 、 成 形 完 成 後 に 前 記 成 形 機 よ り 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 取 出 す
搬 送 工 程 と 、 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 分 解 し て ガ ラ ス 基 板 を 取 出 す と 共 に 、 前 記 下 型 に ガ ラ ス
素 材 を 載 置 し て 前 記 金 型 ブ ロ ッ ク を 組 立 て る 分 解 組 立 て 工 程 と か ら な る ガ ラ ス 基 板 の 製 造
方 法 で あ っ て 、 前 記 成 形 ブ ロ ッ ク の 上 型 を 開 く 際 に 、 前 記 上 型 の 貫 通 孔 か ら 前 記 ガ ラ ス 基
板 を 離 型 さ せ る 離 型 部 材 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。 な お 、 離 型 部 材 は 不 活
性 気 体 あ る い は 金 属 体 か ら な り 、 ま た 貫 通 孔 は 上 型 の 中 心 部 等 に 設 け る 。 こ の 構 成 に よ る
と 、 型 開 き の 際 に 、 上 型 に 設 け た 貫 通 孔 か ら 離 型 部 材 を 供 給 す る こ と に よ り 、 高 い 平 坦 度
を 有 し た ガ ラ ス 基 板 で あ っ て も 確 実 に 上 型 か ら 離 型 さ せ る こ と が で き 、 か つ 、 プ レ ス 成 形
に て 大 量 か つ 安 価 に ガ ラ ス 基 板 を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 は 、 互 い の 間 に ガ ラ ス 素 材 を 配 置 し 加
熱 工 程 ・ 加 圧 工 程 ・ 冷 却 工 程 を 経 て ガ ラ ス 基 板 を プ レ ス 成 形 す る 上 下 型 か ら な り 、 前 記 上
型 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 離 型 さ せ る 離 型 部 材 を 供 給 す る 貫 通 孔 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る も
の で あ る 。 な お 、 離 型 部 材 は 不 活 性 気 体 あ る い は 金 属 体 か ら な り 、 ま た 貫 通 孔 は 上 型 の 中
心 部 等 に 設 け る 。 こ の 構 成 に よ る と 、 型 開 き の 際 に 、 上 型 に 設 け た 貫 通 孔 か ら 離 型 部 材 を
供 給 す る こ と に よ り 、 高 い 平 坦 度 を 有 し た ガ ラ ス 基 板 で あ っ て も 確 実 に 上 型 か ら 離 型 さ せ
る こ と が で き 、 か つ 、 プ レ ス 成 形 に て 大 量 か つ 安 価 に ガ ラ ス 基 板 を 製 造 す る こ と が で き る
。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 成 形 用 金 型 は 、 の 金 型 に お い て 、 貫 通 孔
を 設 け た の 成 形 面 と 前 記 貫 通 孔 と の エ ッ ジ 部 分 に 面 取 り 部 を 形 成 し た こ と を 特 徴 と す
る も の で あ る 。 こ の 構 成 に よ る と 、 ガ ラ ス 素 材 が 貫 通 孔 内 に 埋 没 し て も 簡 単 に 剥 離 し 、 ガ
ラ ス 基 板 の 離 型 性 が 向 上 す る 。
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