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Za¥izen{ pro bezpproudové niklovéni

1

Vyndlez se tykd za¥{zeni pro bezproudové niklovéni t¥les, zejména toretd kEulovych

uzdvri,

U rotord kulovych uzdvérd pracujicich v chemicky agresivanim, p¥{padnd abrazivnim

prost¥edf, se vyfaduje povrchovéd dprava pritodnfch a t8snicich ploch tak, aby tyto plochy

vykazovaly vysokou chemickou a mechanickou odolnost.
Této povrohové Upravy se dosshuje bud elektrolytickym pokovenim funk¥nich ploch

uzévérd nebo mnohem progresivn&jsi metodou bezproudovéhe niklovéni. K uskutednini metody

bezproducového niklovdni téles se pouiivd za¥izeni, jeho* hlavnim komponentem je pracovai

vana odpovidajici rozmérem velikosti niklovaného t&lesa, coZ u velkych kulovych uzdvird

Je velmi ndroéné jak na zastavény prostor tak 1 z hlediska investiénich nékladd. Pracovani

vena je opatfena piimym ohFevem niklovaciho roztoku a soudasné i ochranou proti usaszovén{

niklu na stdndch vany. Toto se uskutednuje dvojici katod a dvojici referendnich elektrod

umisténych p¥imo ve vand, Pro plnéni vany je zaji¥téno 6erpadlo, které doddvd roztok

nikelnatych soli a stabilizujici roztok pFfes filtry do redukdniho roztoku, kterym se vana

plaf.

Nevyhodou popsaeného za¥izeni je jednak pom&rn¥ velkd zastavénd plocha, nutnost zae-

Ji8t¥ni oh¥evu a pracné udrfovéni pFedepsaného teplotniho rozmezi, ddle nutnost zaFedit

pied vstup do vany £iltry a to zvlé3% pro roztok nikelnatjch soli a zvladt pro stebili-

zujici roztok.

| 204 928



204 928
Nevfhody a nedostatky znémych zaiizeni odstranuje v podstatd vyndlez, kterym je za#i-

zeni pro bezproudové niklovéni t&les, zejména rotord kulovyoh uzdvérd a jeho podstata spo-
ivd v tom, %e sestivéd z pracovni vany a obdhového &erpadla, kieré jsou spolu s vyh¥ivacim
za¥izenim zapojeny v gérii do ocirkuladnihc okruhu.

Ddle je podstatou vyndlezu, e vyhifveoi za¥{zeni je ivoFeno topnym pld&t¥m ebshového
50rpadia.

Déle je podstatou vyndlezu, fe vyh¥ivaoil zaiffzeni je tvofeno vyménikem tepla.

Déle je podstatou vyndlezu, Ze pracovni vane je opatiena kuielovjm,'pfipadni jehlan~
oovym dnem, Vv Jehoi‘nedniiﬁi 3dstli je umistén odkalovad, p¥ifem? mezl odkalovafem a dnem
pracovni vany Je uloZens uzaviraci armatura. » _

Déle Je podstatou vyndlezu, Ze jako pracovni vany je pouZito pritodného kandlu niklo~
vaného t¥lesa, kup¥ikladu rotoru kulového uzévéru, prifem#Z tento pritodny kandl tvoii Jdst
eirkuladniho okruhue. , ‘

Déle je podstatou vyndlezu, Ze do sdni obShového derpadla je zapojen zdsobnik niklo-
vaofho roztoku. _ ,

Konednd je podstatou vyndlezu, Ze zdsobnik niklovaciho roztbku.tvoii gekunddrni Sdst
viméniku tepla, pFipadné Ze vystup odkalovaSe je napojen na sini obShového Serpadla,

VyS%i dlinek vyndlezu lze spatiovat v tom, Ze vyufivd oirkuladniho okruhu s Serpadlenm
s topnym pléﬁfén, nebo s vyménikem tepla, takZe odpadd nutnost pouiiti sloZitfch za¥izenf N
pro oh¥ev a regulaci teploty niklovaciho roztoku. Zaf@zenim odkalovacihp za¥izen{ do nej~
niid#fho miste pracovni vany odpadd nutnost prodistovéni roztoku a tedj pouZiti £iltrd
neni nutné. Zaiizeni podle vynélezu umoZnuje vyuii% dutiny niklovaného t&lesa Jak6 pracoval
veny tim, fe tuto zafedf do cirkuladniho okruhu., Zjednodusfeni celé konsirukce zvysuje spo-
lehlivest zaPizeni a snifuje investiéni ndklady a funkdnf gpolehlivost. Tim, Ze vana neobsa-
huje vyh¥ivaci télesa se zna&n® zjednodusuje odsluha, odpadéd michaci za¥{zeni roztoku, pro-
toie udrfovéni rovnomérné teploty a koncentrace roztoku je zajidtdno jeho oirkulaci pFes
viménik tepla. Za¥izen{ podle vyndlezu nevyfaduje instalaci zdsobn{kd pro dosazovéni che-
miokych ¥inidel do ldznd vietnd ddvkovaciho zaFizeni,

P¥#iklad konkrétniho provedeni vyndlezu je schemeticky zndzornén na piipojenych vikre=-
sech, kde obr; 1 zndzornuje schéma zékladniho provedeni vynilezu s velkorozm¥rovou praecov-
ni vanou, obr. 2 je alternativni provedeni za¥izent z obr. 1 s nizkou pracowni vanou, obr.
3 a 4 jsou provedeni s vyuZitim dutiny niklovaného t8lesa namisto pracovni vany a obr. 5
je alternativni provedeni za¥izeni z obr. 1 8 odkalovalem zapojenym do séni Serpadla.

Zaiizeni podle vyndlezu je tvofeno oirkuladnim okruhem ] jehof dstiednim komponentem
Je pracovni vana 2 opatiend kufelovym, pFipadnd jehlancovim dnem 3. V nejni%¥{ Sdati je
kufelové dno 3 pracovni vany 2 opat¥eno odkalovalem 4, kterému je pred¥azens uzaviraei
armatura 5. Vliagtni cirkuladni okruk 1 je tvoFen obéhovim Serpadlem 6 & vyhFivacim za¥ize-
nim 7, piidemZ toto obdhové Serpadlo 6 je napojeno na pracovni vanu 2 v mistd pFechodu
vertikdlni st¥ny 9 pracovni veny 2 kufelovitého ¥i jehlancového dna 3, Vyh¥ivaci zafizenf
1 je tvoFeno bud topnym plé¥tim 8 obdhového Serpadla § nebo samostatnym fjménikem tepla 11
zapojenym na vstupu 10 do pracovai vany 2. Rovnom¥rné koncentrace roztoku je zaji¥fovéna
Jeho eirkulae{ zaJisfovanou obdhovim Serpadlem §.
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V alternativnim provedeni podle obr. 2 je poufito nizké pracovai vany 2, p#iSem$

vlastnf niklovaci postup se uskutednuje rotadnim pohybem niklovaného t8lesa 12 v roztoku.
Velmi ekonomickym se jevi alternativni provedeni podle obr. 3 a 4, kde je namisto
pracovni vany pou¥ito dutiny niklovaného t&lesa 12. kupiikladu pritodného kandlu 13 rotoru
kulového uzdvdru. V p¥ipadd, Ze se poZaduje poniklovéni viastni dutiny prﬁtaénéhalkanélu
13 rotoru tvo¥{ tento pritodny kandl 13 34st cirkuladniho okruhu 1. V. p#ipadé pofadavku
na poniklovéni jak priitoéného kandlu 13 tek i funkdnich tésnieich ploch 15 rotoru kulového
uzdvéru uloZi se rotor kulového uzdvéru vertikdlnd, prilem? privodni &4st cirkuladniho
okruhu 1 je do priitodného kandlu 13 zavedena zespodu, takZfe niklovaci roztok po wyplndni
dutiny pritodného kandlu 13 stékd po funkénich tdsnicich plochdch 15 rotoru do sb&rné nﬁ-
. drZe 16 umist¥né pod rotorem kulového uzdvdru. Poniklovéni tdsnicich ploch 15 rotoru
uzévéru lze docilit 1 pouZitim zae¥izeni zndzornénym na obr. 3, kdy pritodny kendl 13 je
poniklovén pritokem niklovaciho roztoku, zatimco t8snici plochy 15 se ponikluj{ postiikem
niklovacim roztokem, nebo nemoSenim do aktivniho roztoku ve sb&rné nddr¥i 16, V p¥ipadech
alternativnich provedeni na obr. 2, 3 & 4 je pfed sdni Serpadla § zarazen zdsobnik 1] roz~
tokue Podle obr. 5 je pouZito alternativaniho provedeni za¥izni podle vyndlezu, kde zésob-
nik 17 niklovaciho roztoku tvori sekunddrni 8dst vyméniku tepla 11, tak¥e roztok je pPed
vstupem do pracovni vany 2 oh¥ivén na poéadovanéu teplotu. Dalsi mofnou variantou, znézor-
nénou na obr. 5 je zapojeni odkalovade 4 p¥ed ob&hové Serpadlo 6, cof md za ndsledek vy~

uziti odkaleného roztoku pro cirkuladni okruh 1.

PREDMET VYYNLLEZU

1o Za¥izeni pro bezproudové niklovéni t8les, zejméne rotord kulovych uzdvdrld, vyznadujiel
se tim, fe sestdvd g pracovaf vany (2) a obdhového Serpadle (6), které jsou spolu s
vyh#ivecim zaF{zenim (7) zapojeny v sérii do cirkuladniho okruhu (1).

2, Za¥izen{ podle bodu 1, vyznadujici sé tim, Ze vyh¥ivaci zaFizeni (7) je tvo¥eno top~

nym pléstdm (8) obdhového Serpadla (6).

3o Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze vyh¥ivaci za¥izeni (7) je tvofeno vymd~
nikem tepla (11).

4, ZaPizeni podle boddl 1 af 3, vyznadujicl se tim, Ze pracovai vans (2) je opat¥ena kufe-
lovim, p¥ipadnd jehlancovym dnem (3) v jehoZ nejniZ%{ 8dsti je umist¥n odkalovad (4),
pFidem% mezi odkalovedem (4) a dnem (3) pracovni vany (2) je uloZena uzaviraci arma-

tura (5)0
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5, Zatizeni podle bodd 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze jako pracovai vany je pouZito prie
to¥ného kandlu (13) nikloveného t¥lesa (12), kup#ikladu rotoru kulového uzdvéru, p¥i-
Sem? tento pritodny kanfl (13) tvo¥i ¥dst oirkuladniho okruhu (1),

6. Za¥fzeni podle bodl 1 aZ 5, vyznadujici se tim, Ze do séni ob&hového Serpadla (6) je
zapojen zdsobnik (17) niklovaoiho roztoku.

7. Za¥izeni podle bodd 1 a% 6, vyznadujilci se tim, %e zdmobnik (17) niklovaciho roztoku
tvor{ sekunddrni &dst vymdniku tepla (11). )

8, Zatf{zeni podle bodd 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze vfstup odkaloiaéa (4) je napojen
na séni obShového Serpadla (6).

5 vikresi
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