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Sposéb orientowania acznikéw gwintowych i przyrzad stuzacy do realizacji tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb orientowania }gcznikéw gwintowych wstrumlemu sprezonego
powietrza oraz przyrzad stuzacy do realizowania tego sposobu.

Orientowanie tacznikéw gwintowych w strumieniu sprezonego powietrza znajduje zastosowanie
w stacjonarnych pdétautomatach iautomatach do wkrecania acznikéw gwintowych, wkretowych, Srubowych
i szpilkowych o wymiarach tagcznikéw od M2+M8 i maksymalnej dtugosci 1=80 mm.

Znane istosowane s3 sposoby orientowania lacznikéw gwintowych polegajace na sprezynowym
przytrzymywaniu }acznika za pomoca specjalnych oprawek. Zaréwno jednak stosowane sposoby jak i oprawki
wykazuja szereg wad iniedogodnosci z ktdérych najistotniejsze sa nastepujace. Niedoktadne orientowanie,
pracochlonne przezbrajanie oprawek w zaleznosci od typu tacznika, zawodno$é pracy i szybkie zuzywanie sig
poszczegdlnych czesci. -

Celem wynalazku jest opracowame sposobu oraz skonstruowanie urzadzenia do realizowania tego sposobu,
ktére pozwola na wyeliminowanie wykazanych wad przez co zwigkszy si¢ efektywnos$é pracy automatéw
i p6tautomatow.

Cel ten zostal osiggnigty przez opracowanie sposobu wedtug wynalazku oraz skonstruowanie urzgdzenia
do realizacji tego sposobu, za pomoca ktérych taczniki gwintowe s3 orientowane w strumieniu sprezonego
" powietrza, przy czym przyrzad wedtug wynalazku zapewma pewno$é iniezawodno$é orientowania, przy
wybitnym skréceniu czaséw pomocniczych zwigzanych z wymiang czesci dostosowywanych do wymiaréw
Yacznika.

Istota sposobu wedtug wynalazku polega na tym, ze do zatrzymania i orientowania 3cznika gwintowego
wzgledem otworédw wykonanych w przedmiocie, w ktérych acznik bedzie wkrecany w przypadku stosowania
gtowic automatycznych i pétautomatycznych zastosowano sprezone powietrze.

Istota natomiast urzgdzenia stuzacego do orientowania tacznikéw tym sposobem, polega na tym, ze
w tulejce orientujacej wjej dolnej igémej czesci jest wykonanych po kilka dysz, wykonanych pod
katem okoto 15-30° w stosunku do osi tulejki, co zapewnia obieg strumienia powietrza niezbednego do
utrzymywania tacznika w osi tulejki.
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Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony na rysunku na ktérym przedstaw1ony jest osiowy przekrdj
urzadzenia.

Sposéb wedlug wynalazku polega ' na tym, Ze po wprowadzeniu .spr¢zonego powietrza pomig¢dzy
powierzchnia otworu tulejki 1a powierzchnia gwintowa tacznika 10 wytwarza si¢ pomi¢dzy tymi powierzchniami
poduszka powmtlzna utrzymujaca tacznik 10 w osi tulejki 1. Powietrze to jest odprowadzane poprzez dysze b
iotworem ¢ w korpusie 2 przechodzi do atmosfery.

 Urzadzenie wedtug wynalazku jest nastgpujace. W korpusie 2 od jego dotu poprzez nakretke 3 jest
zamocowana 'wymienna tuleja 1, w ktdrej dolnej i gérnej czesci jest wykonanych po kilka. dysza ib. Dysze a
stuza do wprowadzania sprgzonego powietrza, a dysze b do odpuszczania. W celu uszczelnienia pomigdzy
tulejkg 1 a korpusem 2 znajduja si¢ podktadki § i 9. W bocznej czgsci korpusu 2 jest wkregcona koricéwka 4, do -
ktérej za pomocg oprawki7 jest zamocowany przewéd 8. Koricéwka 4 -jest w korpusie 2 uszczelniona
podktadka 6. Tulejka 1 jest zamocowana w korpusie 2 nakrgtka 3. Za otworami ¢ w korpusie 2 jest wmontowana
prowadnica rurowa 14. Przyrzad jest mocowany do korpusu glowicy 15 nakretka 12. Wktadka 13 stuzy do
prowadzenia koricéwki narzedzia 11. '

Sprezone powietrze zsieci lub agregatu o cisnieniu p=0,1+0,4 atm (w zaleznosci od typowymiaru
Yacznika), jest doprowadzane do otworu tulejki 1 przewodem 8, otworem w koricéwce 4 i nastgpnie dyszami a
wykonanymi w tulejce 1. Powietrze to wytwarza w otworze tulejki 1 poduszke powietrzng na ktdrej zatrzymuje
si¢' tacznik 10, dostarczany do oprawki prowadnica rurowsa 14. W celu zapobiezenia wyrzucaniu tgcznika 10
z otworu tulei 1 przez strumieni sprgzonego powietrza, w gémej czesci tulei 1 na jej obwodzie jest wykonanych
kilka dyszb potaczonych zotworamic w korpusie 2. Dzigki temu powietrze przechodzi do atmosfery,
a tacznik 10 utrzymuje state potozenie w otworze tulejki 1.

Sprezone powietrze dziata z jednakows sitq w kazdym punkcie powierzchni gwintowanej tacznika 10, co
powoduje, ze tacznik 10 ustawiony jest zawsze w osi tulejki 1. Takie ustawienie jest konieczne do prawidtowego
wkrecania tacznika 10 w otwdr przedmiotu 16. Ruch $rubowy tacznikowi 10, znajdujacemu si¢ w otworze
tulejki 1, nadawany jest przez koricowke narzedzia roboczego 11 glowicy 15. Przyrzad mocowany jest
w korpusie Toboczej gtowicy 15 pétautomatu lub automatu nakretka 12. Jednakowg wielko$é otworu tulei 1
przewidziano dla pewnego zakresu typowymiaréw tacznikéw 10. '

Zastrzezenia patentowe

_ 1. Sposéb orientowania tacznikéw gwintowych, znamienny tym, ze do zatrzymania i orientowania
tacznika gwintowego (10) wzgledem otworu wykonanego w przedmiocie (16) w ktérym tacznik bedzie
wkrecany wprowadza si¢ sprezone powietrze.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug zastrz. 1, znamienne tym, Ze w wymiennej tulejce
orientujacej (1) w jej dolnej i gérnej czgsci jest wykonanych po kilka dysz (a i b), przy czym dysze (a) stuza do
wprowadzenia spr¢zonego powietrza, a dysza (b) do odprowadzania oraz, ze dysze (a i b) s3 wykonane pod
katem okofo 15-30° w stosunku do osi tulejki (1) co zapewnia obieg strumienia powietrza niezbednego do
utrzymania tacznika (10) w osi tulejki (1). .
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