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ReSeni se tykd vyroby elastického
védlce z netkanych textilii vyrobenych z
celulozovych, chemickych &1 syntetickych
vldken nebo jejich kombinaci, pojenych
akryldtovymi golymery, homopolymery &i
kopolymery. MiZe byt pouZito i vldkennych
odpadi. Elasticky vdlec se vyznaduje od-
mackem o 20 a% 30 % vy38im, nef je odmadk
dosud poufivanyeh vdlcli, coZ kladn& ovliv-
nuje snifeni enepgetické ndrodnosti pro-
cesli pFi zuSlechtovdni textilii. Piedpok-
lddané pouZiti je v textilnim, papiren-
ském a koZed&lném primyslu.
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Vyndlez re3i zvySeny Zdimaci{ efekt fulardovych a kalandro-
v¥ch vAlel uplatndnim pojenych netkanfch textilii.

v dobé rozvoje techniky, automatizace a robotizace dochézi
nezbytnd k navy3eni energetickych spotieb. Vzhledem k tomu, Ze
poZadavky nartstu energie jsou vy#3i neZ jeji vyroba, je nutné
vytypovat oblasti s moZnymi energetickymi ivsporami,

Jednou z ne jvyznamnd j8ich technologickych operaci v oblas=-
ti textilniho zu3lechfovéni je odvodnovadni textilnich materidlu -
Odstranovédni vlhkosti, tj. adhezni a kapildrni vody z textilnich
materidld je provadéno %dimdnim, ods4vanim, odst¥edovénim a sule-
nim. Z ekonomického hlediska je mechanické odvodnovani a% 4Okrat
4spornd j3{ neZ odstranovdni vlhkosti tepelnou energii. Z tohoto
divodu je nutné, aby textilni materidl byl odvodndn na maximAlni
stupen d¥ive, neZ je podroben z4vEreZné technologické operaci od=-
stranovédni vlhkosti - suSeni.

V soudasné dob& je Zdimani textilnich materidldi na fulardo-
vacich a kalandrovacich zarfizenich provadddno valci potaZenymi
pryZ{ o razném stupni tvrdosti nebo vAlci vyrobenymi z tkanin
impregnovanych syntetickou pryZi a komprimovanych do formy lami-
nované struktury, anglicky patent &islo 523794 z roku 1940. Zdai-
maci{ vadlce jsou aplikovdny ve dvojicich, kde bud oba védlce jsou
z téhoZ materidlu ruzného stupnd tvrdosti nebo spodni vAlec je
celokovovy, ocelovy. Zpusoby odvodnovani textilnich materidld
Zdimacimi vdlci a pouZivand zai¥izeni jsou pfedmétem mnoha zahra-
ni¥nich publikac{i a popisuji teorii odvodnovéni, rozlidné zpliso-
by mechanického odvodrnovéani aplikaci ruzného typu %dimacich val-
ct s pouZitim raznych typt madkacich zatfizeni.

Autoii. Houben H., Pabst M, popisuji v &lanku "Mechanisches
Entwasseih von textilen Bahnen" zptisoby odvodnovAni systémem
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vzduchového p¥itladného polétére, kapildrné - vakuovym zpisobem,
odsAvac{ technikou, Zehman R. v publikaci "Ein neues Konzept
fur Quetsch - Walzen zur Behandlung textilen Warenmbahnen" novy
Zdimaci systém s pruinym plastém vAlce z elastomerd a rovnomdr-
né rozlofenym pi¥itlakem pomoci hydraulického prfitladného ele-
mentu, Oliver R.G. v &ldnku Liquid Extraction - The Scientific
Way to Get Results" novou konstrukeci povrchu vdled "Roberto"
vyrobenych z vléken spojenych mikroskopickou vrstvou pryie,
Zohren J., Dipl.-Ing. podle DAS 17 85 255 "Verfahren zur Her-
stellung von elastischen Walzen" vratvenim materidld z umélfch
vléken nebo folif{ na ocelové jddro, Simon M. v AO 223306 "Potah
vAlcd Zdimacich stolio" pro odvodnovéni zu¥lechfovanych textil-
nich materidld uplétnénim navinutého pAsu textili{ razného mate-
ridlového slofeni podkladové a odvodnovaci vrstvy, a tak ddle.
Zé4dny zpdsob, uvedeny v dostupné literdrni{ a patentové refersi,
nefedi vyrobci elastického vAlce z hlediska pouXitého materidlu
a ndkterych dildich technologickych operaci zpisobem uvedenym
autory vynédlezu.

Vyroba vAlcd podle vyndlezu je fefena aplikaci netkanych
textili{ rdzného materidlového sloZeni, bavina, viskozmovd st¥i%,
polyesterovA st¥i%, polyamidovd st¥i¥, polypropylenovA stii%,
vzhjenmé kombinace o rizném procentudlnim zastoupeni jednotli~
vych komponent, p¥ipadnd vlidkenné odpady, dle uvaZovaného tech-
nologického uplatnéni vdlecd. PouZivaji se netkané textilie poje-
né nebo vrstvené pojidly, Jjejich%Z zékladni sloZkou Jjsou akrylé-
tové polymery, homopolymery nebo kopolymery, reaktoplasty nébo
termoplasty ve formd roztokd nebo disperzi. Pojivo miZe byt
aplikovano fulardovédnim, nastiikovAnim, fladovAnim nebo nanh¥e-
nim z pény, stabilizované poti¥ebnymi textilnimi pomocnymi pFi-
pravky s kone&nym obsahem 10 a¥ 30 % sudiny z hmotnosti netkané
textilie. Pojivo je v netkané textilii rozloZeno nerovnomdrné,

a to tak, %Ze jeho obsah ve vnit¥nich vrstvidch je ni%¥&{ neZ na
povrchu. Tyto vnit¥ni vrstvy umofnuji svoji kapildrni silou
G8inny transport vlhkesti z odvodhovanych textilii.

Nekonedny piAs netkané textilie je roz¥ezén na n - dhelniky,
nap¥iklad na 8 dhelniky 4 s polomdrem vepsané kru¥nice o 10
aZ 20 mm vdt¥im, neZ je poZadovan¥ polomér findlniho vAlce.
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Jsou opat¥eny centrdlnim otvorem, zdiezem pro klinek, navledeny
na kovovy trn 1 , vzédjemnd proti sobd pootoleny za \ifelem vy-
louteni neste jnorodosti materidlového sloZeni a nalisovény pod
tlakem 2,0 a% 60 MPa. Celokovovy trn je vzhledem k vysokému na-
lisovacimu tlaku vybaven opdrnymi uzaviracimi Zely 3 se seg-
mentovimi zémky 2 . Nalisovéni je provédéno po vrstvéich pii
nartistu tlaku od prvnich lisovanych vrstev k poslednim, pfi sta-
bilizaci ka%Zdé vrstvy pod tlakem po dobu exaktnd stanovenou.
Povrch vdlce je osoustruZen na poZadovany pramdér ne jprve noZem
a pro docileni hladkosti povrchu diamantem. Nalisovanid vrstva
je zaji¥tovana klinkem proti posuvu pii vlastni technologiocké
aplikaci fulardovdni nebo kalandrovéni. Povrchovéd tvrdost je
upravovana dle potieby v rozsahu 80 aZ 90 ®Shore.

Zdimaci efekt takto vyrobemnych vdlch =zvySeny proti vAlcam
‘gumovfm o cca 20 %, je zpusoben elastickym poréznim povrchem
vilce s Gdinnym odvodnovinim, zpasobenym kapildrnimi silami vla-
ken uplatndnych v pouZité netkané textilii., Elasticky povrch
takto vyrobeného vAlce zaruduje jeho regeneraci v pripadéd de-
formace povrchu, napiiklad zesilenym okrajem odvodnované texti=
lie, a to "Zehlenim" povrchu vdlce oplachovanim horkou vodou
pii oté¥eni naprézdno a pfi zachovani pFfitlaku.

Piriklad &islo 1

Pro vyrobu odvodnovacich vdled podle vyndlezu je pouZita
netkand textilie o hmotnosti 120 g.m'z ze sm8si vldken ba/VSs
50/50, chemicky pojené& termoreaktivnim styren-akryldtovym kopo=-
lymerem tak, aby obsah su3iny pojiva byl v rozsahu 10 a% 30 %
z hmotnosti netkané textilie. Pojivo je nand$eno ve form& zpd-
néné disperze s piisadou 5 a%Z 10 g.l"1 anionaktivniho zpdnova-
ciho pifipravku na bdzi smdsi allylbenzensulfonanu sodného a
. alkylsulfatu sodného.

Netkand textilie se fe%e v podélném smdru na pasy, z nich
ddle osmitihelniky s polomdrem vepsané kruZnice 20 cm. Po opatie=-
ni centrdlnim otvorem a zadiezem na klinech jsou osmivihelniky
ve vrstvd navledeny na ocelovy trn, vzdjemnd proti sobd pootode-
ny a slisovAny podadtednim tlakem 2,5 MPa. Po dasové stabilizaci
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12 hodin je postup s dal¥imi vrstvami netkané textilie opakovén
pii vyS58im tlaku nalisovédni a¥ do 60 MRa., Takto vyrobeny vélec,
opatfeny z obou stran ocelovymi opdrnymi uzaviracimi Sely se
segmentovymi zAmky, je poté opracovdn na soustruhu noZem a dia-
mantem na pramdr 36 cm o povrchové tvrdosti 80 ®Shore.

Priklad &islo 2

Pro vyrobu odvodnovacich vAlol podle vyndlezu je pouZita
netkand textilie o hmotnosti 80 g.m'2 ze smdsi vldken VSs/POPs
60/30, chemicky pojend vodnou disperzi{ kopolymeru ethylakryldt-
ethylenglykoldimetakryldt - kyselina akrylovAd tak, aby obsah
sudiny pojiva byl v rozsahu 10 aZ 30 % z hmotnosti netkané tex-
tilie. Pojivo je nanéieno.oboustrunnfm st¥ikem v kontinudlnim
technologickém postupu.

Netkanid textilie se Yefe v podélném sm¥ru na pésy, z nich
dAle na kruZfnice s polomdrem 23 cm. Po opatieni centrdlnim otvo-
rem a zAfezem na klinek jsou kruZnice navledeny na ocelovy trm
a slisovany poddtednim tlakem 2,0 MPa, Po &dasové stabilizaci
12 hodin je postup s daldimi vrstvami netkané textilie opakovan
'pii vy38im tlaku nalisovdni a¥ do 60 MPa., Takto vyrobeny vAlec,
opatfeny z obou stran ocelovymi opdrnymi uzaviracimi Zely se
segmentovymi zAmky, je poté opracovdn na soustruhu nofem a dia-
mantem na pramér 42 cm o povrchové tvrdosti 85 ®Shore.

P¥iklad ¥islo 3

Pro vyrobu odvodnovacich vAlcd podle vyndlezu je pouZita
netkand textilie o hmotnosti 150 g.m'z ze 100 % viskdézové st¥i-
%#e, chemicky pojend vodnou disperzi styren-akryldtového kopoly-
meru ve smési s kopolymerni polyvinylacotétovog disperzi{ v pomd-
ru 4 : 1 tak, aby obsah sudiny pojiva byl v rozsahu 10 aZ 30 %

%z hmotnosti netkané textilie. Pojiveo je nand¥eno napoudténim na
fulardu.

Netkand textilie se Fe%e v podélném sm¥ru na pésy, z nich
ddle na osmivihelniky s polomdrem vepsané kruZnice 25 cm. Po
opatfeni centrdlnim otvorem a z&iezem na klinek jsou osmithelni-
Ky ve vrstvé navledeny na ocelovy trn, vzdjemnd proti sobd po-



-5 -
- 254 000

otodeny a slisovAny poddtednim tlakem 2,5 MPa. Po Sasové sta-
bilizaci 12 hodin je postup s daldimi vrstvami netkané textilie
opakovan p#i vy3$im tlaku nalisovdni aZ do 60 MPa. Takto vyro-~
beny vdlec, opatieny z obou stran ocelovymi opdrnymi uzaviracimi
dely se segmentovymi zAmky, je poté opracovdn na soustruhu noZem
a diamantem na pramér 46 cm o povrchové tvrdosti 85 ®Shore.

PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby elastického vAdlce s vysokym odmalkem, vyzna-
Sujici se tim, %e nekonedny péds plodné netkané textilie, vyrobe-
n§ chemickym pojenim celuldzovich, chemickych nebo syntetickyfch
vléken nebo jejich kombinaci, pomeci pojiv, jejich%Z zédkladni
sloZkou jsou akryldtové polymery, homopolymery &i kopoiymery,
se nafe%e na n - vhelniky, nap¥iklad osmivihelniky (4) s polom&-
rem vepsané krufnice o 10 a% 20 mm vdt3{m, ne% je polomér fi-
ndlniho elastického vélce,‘opatfi se centrdlnim otvorem, zA¥ezem
pro klinek a navlele se na kovovy trm (1) vybaveny vzhledem k vy~
sokému nalisovacimu tlaku opdrnymi uzaviracimi Jely (3) se seg-
mentovimi zémky (2) a nalisuje se pod postupnd rostoucim tlakem
2,0 aZ 60 MPa s &asovou stabilizac{ jednotlivych vrstev a opra-
cuje se na soustruhu pfi docileni hladkého povrchu o tvrdosti
v rozsahu 80 a¥ 90 °Shore.

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskatské zdvody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc
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