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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も ０ ． ３ Ｍ Ｐ ａ 以 上 の 加 圧 下 、 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含 む 樹 脂 組 成 物 （ Ａ ）  
と 、 ２ ９ ０ ℃ 以 上 ３ ５ ０ ℃ 以 下 に 加 熱 さ れ た ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー 水 溶 液 （ Ｃ ） を 接 触  
、 ま た は 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含 む 樹 脂 組 成 物 （ Ａ ） と ２ ９ ０ ℃ 以 上 ３ ５ ０ ℃ 以 下 に  
加 熱 さ れ た ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー 水 溶 液 （ Ｃ ） に 加 え 、 さ ら に ２ ９ ０ ℃ 以 上 ３ ５ ０ ℃ 以  
下 に 加 熱 さ れ た 水 （ Ｂ ） を 添 加 し て 接 触 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の  
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含 む 樹 脂 組 成 物 （ Ａ ） と 、 ２ ９ ０ ℃ 以 上 ３ ５ ０ ℃ 以 下 に 加 熱  
さ れ た 水 （ Ｂ ） を 添 加 し 接 触 さ せ て ε － カ プ ロ ラ ク タ ム を 製 造 す る 方 法 に お い て 、 さ ら に  
ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー 水 溶 液 （ Ｃ ） を 添 加 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 記 載 の ε －  
カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー 水 溶 液 （ Ｃ ） に 使 用 す る ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー が 、 前 記  
ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 に お い て 副 生 す る ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー で あ る こ と を 特  
徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー に 含 ま れ る 線 状 ２ ～ １ ２ 量 体 オ リ ゴ マ ー 量 が ９ ０ 質 量 ％ 以  
上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 に お い て 使 用 す る 、 水 と ポ リ ア ミ ド ６ お よ び ポ リ ア  
ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー の 合 計 の 質 量 比 を Ｘ ： １ 、 反 応 温 度 を Ｙ ℃ と し た 場 合 、 Ｘ と Ｙ の 積 が ２  
， ０ ０ ０ 以 下 の 条 件 で 接 触 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ  
ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含 む 樹 脂 組 成 物 （ Ａ ） が 、 ア ル カ リ 金 属 ハ ロ ゲ ン 化 物 を  
含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー 水 溶 液 （ Ｃ ） が 、 ポ リ ア ミ ド ６ 製 造 時 に 生 成 物 の ポ リ ア ミ  
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ド ６ か ら ポ リ ア ミ ド ６ オ リ ゴ マ ー を 熱 水 抽 出 す る 工 程 で 得 ら れ た 抽 出 液 で あ る こ と を 特 徴  
と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含 む 樹 脂 組 成 物 （ Ａ ） が 、 少 な く と も ポ リ ア ミ ド ６ を 含  
有 す る 樹 脂 成 形 体 の 廃 棄 物 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の ε － カ プ  
ロ ラ ク タ ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 方 法 に よ り ε － カ プ ロ ラ ク タ ム を 得 て 、 ポ リ ア ミ ド ６ を 重 合  
す る ポ リ ア ミ ド ６ の 製 造 方 法 。
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