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Uproszczenie pracy spawacza i poprawienie
jakosSci spoiny wymaga sterowania natgzenia
pradu ze stanowiska spawacza. Znane rozwigza-
nie zdalnego sterowania natezenia pradu spawa-
nia polega na tym, ze spawacz w Iniejscu pracy
ma do dyspozycji opornik regulacyjny zmie-
niajacy matgzenie pradu podmagnesowania dia-
wika w obwodzie pragdu spawania. Ze wzgledu
na duzg moc jest to przedmiof dosé ciezki
o duzym gabarycie, ktéry spawacz wustawia
w dowolnym miejscu i reguluje przerywajac
spawanie. Wielka wada tego rozwigzania jest
konieczno$¢ przerywania spawania, gdy ze
zrozumiatych wzgledo6w najkorzystniejsza jest
regulacja w f{rakcie spawania, To tez jak wy-
kazala praktyka w wielu przypadkach opornik
obstuguje druga osoba na komende spawacza.
Unika su: tego stosujac znane rozwigzanie,
w ktérym na spawarce umieszczony jest serwo-

*) Wiasciciel patentu ofwiadezyl, ze twobrea
wynalazku jest mgr inz. Ryszard Kuszieyko.

motor do sterowania natefenia prada Wysko-
wego. Serwomotor ten uruchamia 'sie THnwil-
sami nadawanymi z przyviskéw, kibére mdga
byé umieszczone w miejscu dogodnyrh dla $pa-
wacza, np. na uchwycie elekirody lub tatezy
ochronnej. Rozwigzanie to jest zbyt sikompli-
kowane i bezwladne. Jak si¢ okaxalo Pprey
pomocy tego urzadzenia $ci$te nestawienie ig-
danej wartoSci natezenia pradu jest dosc
trudne. -

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia spa-
waczowi latwa, ciggla i precyzyjna regulaeje
pradu spawania bez przerywania spawania.
Zastosowano tu bardzo maly potencjometr,
ktory moze byé latwo obracany i meze by¢
umieszczony np. na uchwycie elektrody 1lub
tarczy ochronnej lub w innym dogodnym miej-
scu. Urzgdzenie do nastawiania natezenia pradu
wyjsciowego spawarki wedlug wynalazku, pra-
cuje na pradzie sterujgcym bardzo malej mo-
cy, dzieki temu, ze do ukladu sterowniczego
wprowadzono pomocniczy transduktor z sa-

/



" netycznej krzemowej.
jest korzystne réwniez i dlatego, ze umozliwia

mow:zbudzeniem bezposrednim. Aby otrzymaé
mozliwde jak najmniejsza moc sterujacy zre-
zygnowano z zastosowania transduktora nie-
samowzbudnego jakkolwiek transduktor taki
jest korzystny ze wzgledu na pewne unieza-
leznienie pradu sterujacego od temperatury ma-
grzania uzwojenia. Dzieki przyjeciu transduk-
tora z samowzbudzeniem bezposrednim, mozli-
we jest osiggniecie malej mocy sterujgcej
w prosty spos6b 1 miewtelkim naktadem kosz-
tbw, a zwlaszcza bez potrzeby stosowania dro-
gich materialéw magnetycznych i bez zwie-
kszania gabarytow cztonu oddzialujgcego bez-
pofrednio na wielko$§é pradu spawania. Trans-
duktor pomocniczy powinien posiadaé duzy
zakres zmian pradu wyjsciowego. Mozna to
uzyskaé albo przez stosowanie specjalnych- sto-
pébw magnetycznych do budowy rdzeni, albo

: przez- zastosowanie niecigglej zmiany napiecia,

zasilania transduktora, ktéry w tym wypadku
moze byé zbudowany ze zwyklej blachy mag-
To ostatnie rozwiazanie

podzial pelnego zakresu zmian pradu spawania
na kilka podzakreséw, dzieki czemu latwiejsze
jest precyzyjne uzyskanie wymaganego nate-
2enia. Wobec znacznego zmniejszania mocy ste-
rujacej w urzgdzeniu wediug wynalazku, sto-

suje si¢ do nastawiania pradu wyjsciowego .

jako opornik regulacyjny potencjometr seryjny
produkowany dla potrzeb radiotechniki. Ko-
rzystne jest uzycie potencjometru z wylaczni-
kiem przy wykorzystaniu go do sterowania
gibwnego wylacznika spawarkl. Wymiary ta-

,’kiego potencjometru sg tak mate, ze umozli-
wiaja zainstalowanie go mp. w uchwycie elek-

trody lub tarczy ochronnej.

Przykiad urzagdzenia wediug wynalazku jest
przedstawiony - schematycznie na rysunku.

Przyklad- ten dotyczy spawarki prostownikowej

sterowanej pomocniczym transduktorem tréj-

fazowym z przelaeznikiem zakreséw napigceia,

zasilajgcego transduktor pomocniczy.
Uzwojenie wzbudzenia 1 transduktora gléw-

' nego 2 spawarki prostownikowej jest dotaczone

do prostownika tranduktora pomocniczego tréj-
fazowego 3, ktérego napiecie zasilajgce mozna
zmieniaé w-sposéb nieciagly przy pomocy prze-
iaemika 4, zalaczajacego uzwojenie mocowe 5

transduktora 3 na odpowtiednie odczepy 6 trans-.

formatora zasilajgcego 7. Uzwojenie wzbudze-

nia 8 transduktora 3 jest uzwojeniem nastaw-
czym, natomiast uzwojenie wzbudzenia 9 jest
uzwojeniem sterowniczym. Uzwojenie § moze
byé¢ zbocznikowane zaleznie od nastawienia
tréjbiegunowego przetgcznika 10 opornikiem
regulacyjnym 11 lub 12. Opornik 11 jest whbu-
dowany w spawarke za$ opornik 12 znajduje
sie w miejscu umozliwiajgcym spawaczowi
manipulacje tym opornikiem bez przerywania
spawania. Zmieniajgc poloZzenie suwaka opor-
nika 11 lub 12 zmienia sie warto$é pradu
wzbudzenia transduktora pomocniczego 3, co
z kolei wywoluje zmiane pradu wzbudzenia
transduktora  gtéwnego . 2, a tym samym pradu
wyjsciowego spawarki.

W urzadzeniu wediug wynaladcu mozna réw-

niez zastosowaé transduktor jednofazowy oraz

pomingé przelgcznik zakresu.

Urzagdzenie wediug wynalazku moze byé sto-
sowane do wszelkich typéw spawarek, kt6érych
prad wyjsciowy jest mastawiany przez zmiane
pradu sterujacego, a wiec réwniez do niektérych
typéw spawarek wirujgcych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nastawiania natezenia pradu
wyjSciowego spawarki przez zmiane nate-
Zenda - pradu: sterujgcego, - zawierajgce trans-
duktor pomocniczy z sa.morwzbudzemem bez-
poSredmm, znamienne tym, ze w obwéd
uzwojenia wzbudzenia (9) transduktora po-
mocniczego (3) jest wlaczony zaleznie od po-
lozenia przelgcznika (10) opornik regulacyjny
(11) wbudowany w spawarke lub opornik re-
gulacyjny (12) o bardzo matych wymiarach,
zwlaszcza typu potencjometru radiowego,
umieszczony w miejscu umozliwiajagcym spa-
waczowi latwe nim manipulowanie w trakcie
spawania.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 znamienne tym,
ze zawiera znany przelgeznik (4) zalaczajacy
uzwojenie mocowe (5) transduktora pomocni-
czego (3) ma odpowiednie mnapiecie zasila-
jace.
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