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Sposéb wykonania tunelu

Przedmiotem wynalazku jest sposob wykonania tunelu w gruntach sypkich, szczegélnie tunelu o duzej
dtugosci.

Znany z opisu wynalazku, wedtug patentu polskiego nr 69 228, sposéb budowy tunelu polega na tym, ze
najpierw po obydwdch stronach przeszkody w miejscu projektowanego tunelu buduje si¢ elementy, z ktérych
katdy stanowi potowe obudowy tunelu. Elementy od strony czotowej zaopatrzone sa w noZe do odspajania
gruntu. Pomiedzy elementami przez przeszkode przeciaga si¢ stalowe ciggna, ktére jednym koricem zamocowuje
sie bezposrednio do elementu obudowy, natomiast drugim koricem do sitownikéw hydraulicznych wspartych na *
krawedziack nozy od strony obudowy. Wciaganie elementéw obudowy dokonywane jest jednoczesnie pod
dziataniem sit statycznych sifownikéw hydraulicznych. W przypadkach, gdy dtugosé tunelu jest do$é znaczna
dla pokonania sity tarcia obudowy o grunt, koniecznym jest stosowanie odpowiednio duzych sitownikéw
hydraulicznych, ciegien i zaczepéw. -

Niedogodno$é ta zostata usunigeta w przypadku budowy tunelu sposobem wedtug niniejszego wynalazku
bedacego ulepszeniem sposobu wedtug patentu poiskiego nr 69 228.

Sposdb wykonania tunelu wedtug wynalazku polega na zbudowaniu po obydwdéch stronach przeszkody -
potéwek obudowy tunelu podzielonych dylatacjami na segmenty, z ktérych najblizsze od strony przeszkody

___zaopatrzone s3 w npze do odspajania gruntu. Segmenty, najblizsze przeszkody, potaczone sitownikami hydrau»
licznymi i ciegnami przeprowadzonymi przez przeszkode wciaga sie ku sobie na odlegto$é skoku sitownika
hydraulicznego, a nastepnie dociaga sie pozostate segmenty. Czynno$é sciggania segmentéw powtarza sie, az do
uzyskania pofgczenia obydwéch potéwek obudowy tunelu.

Spos6éb wedtug wynalazku w przyktadowym rozwigzaniu pokazany jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj pionowy przez o$ tuneiu, afig. 2 szczegét konstrukcji segmentéw w miejscu dylatacjl
Z zamocowanym sitownikiem hydraulicznym.

Sposéb wykonania tunelu polega na tym, ze z obydwdch stron przeszkody 1 buduje sie dwie potéwki
obudowy 2 tunelu podzielone dylatacjami 7 na segmenty. Najblizsze przeszkody, segmenty 3 zaopatrzone w noze
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do odspajania gruntu tgczy si¢ miedzy soba sitownikami hydraulicznymi 5 i stalowymi ciegnami 4 przeprowa-
dzonymi przez przeszkode. Pozostate segmenty 6 uksztattowuje sig tak, by od strony zewnetrznej dylatacji 7
tworzyty potaczenia teleskopowe 8, a od wewnatrz elementy zaczepowe 9 umozliwiajace dociagnigcie ku sobie
sgsiadujacych segmentéw przy pomocy sitownikéw hydraulicznych 10 i jarzma 11. Tak przygotowane elementy
obudowy wciaga si¢ w gtab przeszkody z tym, ze w pierwszej kolejnosci $ciaga si¢ ku sobie segmenty 3 przy
pomocy ciegien H isitownikéw hydraulicznych 5 na dtugo$é ich skoku. Nastepnie kolejno dociaga sie ku
$rodkowi pozostate segmenty 6 przy pomocy sitownikéw hydraulicznych 10 i jarzma 11. Czynnosci te powtarza
sig, az do uzyskania potaczenia obydwéch potéwek obudowy tunelu,

ZastrzeZzenie patentowe

Spos6b wykonania tunelu przy uzyciu sitownikéw hydraulicznych, polegajacy na zbudowaniu najpierw, po
kaZzdej stronie przeszkody w miejscu projektowanego tunelu, dwéch elementéw, z ktérych ka2dy stanowi
potowe obudowy tunelu zaopatrzong w czeéci czotowej w noze do odspajania gruntu, a nastepnie wciaganiu
w gtab przeszkody potéwek obudowy pod dziataniem sit statycznych sitownikéw hydraulicznych przy uzyciu
stalowych ciegien przeprowadzonych uprzednio przez przeszkode i zamocowanych z jednej strony bezposrednio
do potéwki obudowy tunelu z przeciwnej do sitownikéw hydraulicznych wspartych na krawedziach nozy drugiej
potowy obudowy, wedtug patentunr 69 228, znam.ienny ty m, e po obydwdch stronach przeszkody (1)
buduje sie potéwki obudowy (2) tunelu podzielone dylatacjami na kilka segmentéw, z ktérych segmenty (3)
najblizsze przeszkody (1) zaopatrzone w noze do odspajania gruntu taczy si¢ miedzy sobg za pomoca
sitownikéw hydraulicznych (5) i przeprowadzonych uprzednio przez przeszkode stalowych ciegien (4), po czym
weciaga sie je ku sobie w gtab przeszkody na odlegto$é skoku sitownika hydraulicznego, a,nastepnie dociaga sie
" do nich kolejno pozostate segmenty (6) przy pomocy sitownikéw hydraulicznych (10) zamocowanych na

wewnetrznych scianach segmentéw (6), przy czym czynnosci wciggania segmehtéw powtarza sie, aZz do uzyskania
potaczenia si¢ obydwéch potéwek obudowy.

IIA"
r-1
| )
| 2 7 £ !
= .
= 2 i | —1

Fig.2 ’

Prac. Poligraf, UP PRL naktad 120+18
Cena 10 z¢



	PL86982B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


