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Wynalazek dotyczy sposobu odlewania
odsrodkowego przedmiotéow wydrazonych
o grubych $ciankach.

Do odlewania odsrodkowego przedmio-
téw wydrazonych 'o grubych $ciankach,
sktadajacych sie z kilku warstw, uwazano
dotychczas za niezbedne, natryskiwaé na
niechlodzona forme kilka strumieni metalu
przy jednoczesnem zachowywaniu wzgled-
nych ruchéw postepowo-zwrotnych pomie-
dzy strumieniami i forma w kierunku jej o-
si podtuznej. Ten sposéb posiada jednak
mala sprawnosé i nie moze by¢ wykonywa-
ny zapomoca zwyklych maszyn do odlewa-
nia odsrodkowego.

Wedlug wynalazku mozna natomiast

zapomoca zwyklych maszyn do odsrodko-
wego odlewania osiagnaé produkt o gru-
bych $ciankach o beznagannej jakosci i w
sposéb bardzo ekonomiczny, gdy jeden
strumienn przeprowadza si¢ prawie na calej
dtugosci formy ruchem postepowo zwrot-
nym, okreslajac jednoczesnie ilo$¢ metalu
i szybko$é przesuwu w taki sposéb, ze stru-
mieri natrafia zawsze na jeszcze plynne
podloze metalu. Przytem mozna metal tak-
ze doprowadzaé z dwéch stron do formy i
w niej go laczyé.

Przez odpowiednia stala zmiang szyb-
kosci przesuwu mozna wytwarzaé¢ latwo
takze stozkowe przedmioty odlane o jedna-
kowej grubosci $cianek, przyczem przed-



mioty te daja si¢ latwo wyjmowaé z formy
. 1 obrabiaé.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego .

moze by¢ wykonywany zapomeca zwyklych
maszyn do odsrodkowego adlewania syste-
mu Briede. Nalezy tylko dba¢ o zachowa-
nie takiej szybkosci, aby najpierw wlana
warstwa nie byla skrzepnigta przed nale-
Zeniem nastepnej warstwy. W celu umozli-
wienia przeprowadzania pracy z wielkg
szybkoscig nalezy odlewaé nie przy kazdym
suwie koryta, lecz np. przy mieparzystych
suwach koryta, przyczem parzyste suwy
koryta winny byé jalowemi suwami. Przy-
tem odbywaja si¢ nieparzyste suwy kory-
ta z stosunkowo mniejsza i prawie nie-
zmienng szybkoscia, natomiast parzyste su-
wy jalowe znacznie wicksza szybkoscia, a-
by odlewanie nastepnej warstwy na juz
odlanej, ktérej ochlodzenie najdalej juz
postapilo, moglo byé¢ szybko dokonane.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odlewania odsrodkowego
przedmiotéw wydrazonych o grubych scian-
kach, sktadajacych si¢ z kilku warstw, przy
kilkakrotnym ‘wzajemnym przesuwie for-
my i przyrzadu do odlewania, znamienny
tem, ze metal w ksztalcie strumienia prze-
prowadza si¢ ruchem postepowo-zwrotnym,
prawie przez cala dlugosé formy z taka
szybkoscia i w takiej ilosci, iz natrafia za-
wsze ma jesacze plynay podkblad metalu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ie, przez zmiane szybkosci przesuwu
formy & przyrzadu de edlewania, wytwarza
si¢ stozkowe przedmioty o jednakowej gru-
bosci scianek.
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