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57 Sammendrag

En filtersektor (6) for en roterende filterskive har
filtratkanaler for filtrat oppnadd fra filtrering, som ‘
er fjemet ved den mer snevre enden av filter-sektoren. I—
Filtratkanalene er avgrenset utover av et filtrerende v
lag (21, 22) permeabelt til filtratet. Filtersektoren ™
omfatter minst ett element (23, 24) utstyrt med en i
profil (25, 26) som danner filtratkanalen. Det &__
profilerte elementet danner selv det filtrerende laget

ved hjelp av at det profilerte elementet har en

perforering som er permeabel til filtratet. ]
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Oppfinnelsen angar en innretning i en filtersektor for en roterende filterskive,
hvor filtersektoren har filtratkanaler beregnet til filtrat oppnadd fra ﬁ]trefing,
hvor filtrat blir temt ut ved den mer snevre enden av filtersektoren, hvor
filtratkanalene er avgrenset utover av et filtrerende lag som er permeabelt til
filtratet og filtersektoren omfattende minst ett element anbrakt med en profil
som danner filtratkanalene.

- Innretningén ifelge oppfinnelsen kan benyttes i forbindelse med ethvert
. veskemedium, omfattende forskjellige vaesker, _suspensjonér, oSsVv.,’

inneholdende bestanddeler som det er enskelig 4 filtrere bort. Selv om
oppfinnelsen pd ingen méte er begrenset til dette, er en foretrukket
anvendelse av oppfinnelsen forbundet med avvanning av fibersuspensjoner.
Som fibre er cellulosefibre hovedsakelig vurdert. .

En innretning av den ovennevnte typen er tidﬁgere kjent fra SE patent

- 465 658. Det filtrerende laget er i den kjente innretningen dannet av en
~ fiberduk som omgir det minst ene profilerte elementet. Nér filtratet kommer

giennom fiberduken, vil det sdledes g4 inn i filtratkanaler dannet mellom
filterduken og minst det ene proﬁlerte elementet. Filterduken vil derved
strekke seg i alt vesentlig flatt over toppene av profilene av det minst ene
profilerte elementet.

En ulempe med en slik filterduk er at den er proporsjonalt sensitiv og kan
siledes lett adelegges, som ngdvendiggjer driftsstans for 4 bytte filterduker.
Den aktive overflaten av filteret er ytterligere begrenset til i alt vesentlig

‘summen av overflaten av begge sider av filtersektoren, som skyldes det

faktum at filterduken strekker seg i alt vesentlig flatt pa disse sider.

Fra DE A1l 4427849 er det kjent en filterskive der det ikke tas i bruk
filterduk, idet selve filterskiven er laget i et stivt materiale med perforeringer
som fungerer som et filter. Selve filterskiven er utformet med perforeringer
som gjer at filterskiven utgjer selve filteret. :

Hensikten med oppfinnelsen er ytterligere utvikling av innretningen ifolge
teknikkens stand for slik & forenkle utforelsen av filtersektoren og samtidig
danne de ngdvendige betingelsene for gkt ﬁltreringskapasitet av filter-
sektoren.
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Denne hensikten ifelge oppfinnelsen oppnas ved at selve det profilerte
elementet danner det filtrerende laget som en konsekvens av at det profilerte

‘elementet har en perforering som er permeabel til filtratet.

Séaledes vil behovet for en filterduk vere fullstendig eliminert; det minst ene
profilerte elementet vil selv ved hjelp av dets perforering oppfylle filtrerings-
funksjonen, som ifelge teknikkens stand ble tatt hind om ved hjelp av en
separat filterduk. Videre er det oppnadd en kapasitetsgkning ved lgsningen
ifelge oppfinnelsen ved hjelp av at den totale filteroverflaten pd filter-
sektoren er gkt som en konsekvens av profilen av det minst ene elementet.

Omstendigheten ved at det filtrerende laget ifelge oppfinnelsen saledes vil
dannes av et profilert lag, har vist seg overraskende for fagfolk til ikke &
innebaere noen vanskeligheter med hensyn til frfgj;aring av materiale filtrert
bort og avsatt pa filtersektoren. Denne frigjeringen finner i det foretrukne
tilfellet sted ved hjelp av vannstriledyser. :

Proj eksjohene/fo;dypningene dannet av profilen kan ha karakteren av
forlengede kanter/daler, men kan ogsa vare mere punktlignende, f.eks. i

_formen av bulker.

Foretrukne ytterligere utviklinger og detaljerte utforelser av innretningen
ifalge oppfinnelsen vil defineres i kravene. '

Den legénde oppﬁnnclsch angdr en innretning i en ﬁltérsektor for en

- roterende filterskive, hvor filtersektoren har filtratkanaler beregnet til filtrat

som oppnas fra filtrering, hvor filtrat blir avgitt ved den mer snevre enden av
filtersektoren, hvor filtratkanalene er avgrenset utover av et filtrerende lag
permeabelt til filtratet og filtersektoren omfatter minst ett element utstyrt
med en profil som danner filtratkanalene, som er kjennetegnet ved at selve
det profilerte elementet danner det filtrerende laget ved hjelp av det profilerte
elementet som har en perforering permeabel til filtratet, og hvor profilen av
elementet har karakteren av projeksjoner/fordypninger. -

Med henvisning til figurene vil en mer spesifikk beskrivelse av utferelses-

eksempler ifolge oppfinnelsen beskrives i det folgende.
I figurene:

fig. 1 er et skjematisk, delvis snittriss av et sdkalt skivefilter sett langs
rotasjonsaksen av filteret, =
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fig. 2 er et riss fra én side av en filtersektor innbefattet i en filterskive av
skivefilteret,

fig. 3 er et riss a\-I filtersektoren ifelge fig. 2 sett f'ra-dens motsatte side,
fig. 4 er et snitt sofn illustrerer dannelsen ved IV-1V i fig. 2,

fig. 5 er et snitt ved V-V ifig. 2,

fig. 6 er et snitt ved VI-VIi ﬁg.' 2,

fig. 7 er et snitt langs linjen VII-VII i fig. 2,

fig. 8 er et snitt langs linjen VIII-VIII 1 fig. 2,

fig. 9 er et snitt langs linjen VI-VI1 i fig. 2 som viser en noe modifisert
utferelse,

‘ fig. 10 er et riss lik det i fig. 2 av en filtersektor ifglge en alternativ utfzrelse,'

fig. 11 er et riss av filtersektoren ifelge fig. 10 sett fra den motsatte siden, og
fig. 12 er et snitt langs linjen XII-XII i fig. 10.

Utferelsen ifplge fig. 1-9

Innretningen ifolge oppfinnelsen vil heretter beskriveé som anvendt for
avvanning av cellulosefibermasse. '

Skivefilteret illustrert i fig. 1 innbefatter en container, som generelt er

betegnet 1 og som har et innlgp 2 for fibersuspensjonen. En rotor, som

generelt er betegnet 3 er roterende arrangert i containeren 1. Denne rotoren
innbefatter en indre kjerne-lignende rotordel 4 og en rekke filterskiver 5
orientert pa tvers av den geometriske aksen av den indre rotordelen 4. Denne
geometriske aksen sammenfaller med rotasjonsaksen av rotoren. Filter--
skivene 5 er orientert i alt vesentlig vinkelrett pa rotasjonsaksen av rotoren
slik at den enkelte filterskiven 5 vil strekke seg i en annuler konfigurasjon
rundt den indre rotordelen 4. Denne annulzre konfigurasjonen er mer.
spesifikt oppdelt i en rekke filtersektorer 6. Hver av disse filtersektorene 6
har indre filtratkanaler, som er avgrenset utover av et filtrerende lag som er
permeabelt til filtratet. Det er i fig. 1, som angdr én av disse filtersektorene,
illustrert ved hjelp av tette linjer som krysser hverandre, at den gjeldende
filtersektoren er beregnet til & ha et ytre permeabelt filtrerende lag.
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Det fremkommer fra fig. 1 at hver enkelt filtersektor 6 har en rerlignende -
kanalseksjon 7 for overfering av filtratet, dvs. det filtrerte vannet, fra
filtratkanalene i den filtrerende delen av filtersektoren inn i en respektiv
filtratkanal 8 i rotordelen 4 gjennom en dpning 9 i et dekke/deksel 10 av
rotordelen 4, hvis dpning er arrangert for den aktuelle filtersektoren.

Skivefilteret omfatter organer 11 for frigjering av fibermateriale, som er blitt

filtrert bort, og som er avsatt pé filterskivene. Disse frigjoringsorganene 11
er her dannet ved spreytedyser som er arrangert for 4 separere, ved hjelp av
en egnet sproyting av vann eller en annen vaske, materialmassen, som er blitt
filtrert bort, fra filtersektorene nir de roteres. En aksellignende mottager 12,
hvor frigjort materiale er beregnet & falle i, er arrangert mellom to ner-
liggende filterskiver. De forskjellige akslene kan vzre forbundet ved hjelp av
en underkanal, som strekker seg langs rotasjonsaksen av filterrotoren, hvori
kanalorganer 13, f.eks. en transporteringsskrue, kan vare arrangert for
fjerning av materialet, som er blitt filtrert bort.

. De rarlignende kanalseksjonene 7 danner en konfigurasjon med eiker mellom

filtersektorene 6 og den indre rotordelen 4, dvs. det er dpne rom mellom de
enkelte eikene. Disse 4pne rommene gjor det mulig for fibersuspensjonen 4
bli fordelt uniformt langs lengden av containeren 1. Dessuten kan fiber-
suspensjonen selvfolgelig fordeles inne i containeren 1 gjennom sporene som

- forekommer radielt utover av periferiene til filterskivene S og innsiden av

containeren 1. Den indre rotordelen 4 har karakteren aven roterbar
akseltappet senteraksel

Filtratkanalene 8 inne i sentralakselen 4 har karakteren av sektor-formede
rom gjensidig separert ved hjelp av i alt vesentlig radielt orienterte
skillevegger 12 som strekker seg langs hele lengden av senterakselen 4.
Senterakselen 4 har en rerformet kjerne 43, mot mantelen hvorved
skilleveggene 12 stetter tett opptil.

Fra fig. 1 er det vist hvordan to utlep 14, 15 er anskaffet for filtrat. Utlopet
14 er beregnet til et pre-filtrat (grumset filtrat), mens utlepet 15 er beregnet
til et klart filtrat. Disse utlepene 14, 15 er arrangert pa én ende av senter-
akselen 4 og slik stasjonert anbrakt pd en velkjent méite at pre-filtratutlopet
kommuniserer med filtratkanalene 8 som tilherer filtersektorene 6, som etter
4 ha blitt frigjort fra materialmasser som er filtrert bort, beveger seg ned i
suspensjonen som er i containeren 1, hvor nivéet av suspensjonen er betegnet
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ved 16 og er f.eks. plassert like over senterakselen 4. Innretningen kan _
derved vere av den typen at vannet som stremmer inn i filtersektorene 6 ved
innvirkning av gravitasjon kan gé ut i pre-filtratutlgpet 14 nér filtersektorene
beveger seg ned i suspensjonen og har gatt et stykke ned i suspensjonen.
Filtratkanalene 8 vil deretter bli sammenbundet til det klare filtratutlepet 15,
som fordelaktig kan leveres med et negativt trykk for 4 oppna sug av filtratet
inn i og gjennom filtersektorene. Nar filtersektorene pa den annen side av
containeren sa fores ut av suspensjonen, vil luft suges gjennom filter-
sektorene og gjennom materialmassene, som er blitt filtrert bort, hvor
massene er anbrakt p4 filtersektorene, slik at den tarkende effekt til en viss
grad oppstar fer materialmassene til slutt fjernes fra filtersektorene ved hjelp

‘av organene 11. Videre har skivefilteret organer 17 for rensing av filter-

sektorene etter at de er blitt frigjort for avsatt fibermateriale ved hjelp av
fjerningsanordning 11. For & unnga uenskede avsetninger av fibermateriale
pa veggene som begrenser akselen 12, kan organer 18 skaffes tilveie for &

.sprayte vann pa én eller flere av veggene.

Den detaljerte strukturen av en enkelt filtersektor vil nd beskrives i nzrmere

- detalj under henvisning til fig. 2-9. Den illustrerte ﬁlte;rs_ektoren 6 har

filtratkanaler 19, 20 for filtrat oppnidd ved filtrering, som er avsatt ved den
mer snevre enden av filtersektoren til den rerlignende kanalseksjonen 7, hvis
hensikt er & frigjore filtratet ved dens radielt indre ende til en avsluttende
filtratkanal 8 inne i rotorakselen 4. ' '

Disse filtratkanalene 19, 20 er avgrenset utover av et filtrerende lag 21, 22
henholdsvis permeable til filtratet.

Filtersektoren 6 innbefatter minst ett element 23, 24 utstyrt med en profil
som danner filtratkanalene 19, 20. Det profilerte elementet 23, 24 danner selv
det filtrerende laget 21, 22 ved hjelp av at det profilerte elementet 23, 24 har
en perforering som er permeabel til filtratet, dvs. at en rekke dpninger eller
aperturer 35 (fig. 9) er arrangert i det profilerte elementet. Disse dpningene
eller aperturene kan ha forskjellige former avhengig av de filtrerende '
betingelsene. Apningene eller aperturene kan f.eks. vare runde, ovale,
firkantede, sporformede, dvs. forlengede, osv. '

Profilen av elementet 23, 24 danner projeksjoner/fordypninger, som i den
illustrerte utferelsen har karakteren av kanter/daler. Disse kantene/dalene er
forlengede og er fortrinnsvis, men ikke ngdvendig, orientert parallelt.
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Kantene/dalene kan pa egnet médte danne en snodd eller bglget profil.
Kantene er i figurene betegnet med 25 og dalene med 26. Det skal i denne
forbindelse understrekes at uttrykket “kanter/daler” skal tolkes vidt. Innenfor
rammen av dette uttrykket skal vaere medregnet tilfeller hvor det er passende
a beskrive at et enkelt element er dannet ved forlengede kanter fra et
hovedplan sével som tiifeller hvor et element er dannet med forsenkede daler
fra et hovedplan.

Filtersektoren 6 har pa begge dens-sider profiler og de danner filtratkanaler

19, 20 som i retning mot den mer snevre enden av filtersektoren overlapper

ved at de krysser hverandre, som klart kan ses i ﬁg 4-6 og 9. Filtersektoren 6
har pa hver side av begge sidene en profilert del 27, som henholdsvis danner

et stort antall av i alt vesentlig parallelle filtratkanaler 19, 20, som gér fra en

ytre sektordel henholdsvis til en indre sektordel, hvori filtratkanalene
overlapper ved at de krysser hverandre, og en i alt vesentlig flat del 28 som
korresponderer med den ytre sektordelen, hvor del 28 danner filtratkanalene
19, 20 sammen med profilen p4 den motsatte siden av filtersektoren. Den i alt
vesentlige flate delen 28 er pa lignende miéte perforert pa begge motsatte
sider for & danne et filtrerende lag. :

Filtersektoren 6 er dannet av minst to minst delvis profilerte skivelignende
elementer, betegnet 23 og 24, som er sammenbundet ved en sandwich-
struktur. Det er derfor foretrukket at begge elementer 23,24 av filtersektoren
er dannet i alt vesentlig likt. Dette er klart vist i fig. 2 og 3, som viser filter-
sektoren fra dens begge motsatte sider.

Velegnet til formélet er det at profilen pi én av sidene av filtersektoren 6
bidrar til filtratkanaler som strekker seg i alt vesentlig parallelt med én av de
radielt forlengede kantene av filtersektoren mens profilen pa den motsatte
siden av filtersektoren bidrar til filtratkanaler som strekker seg i alt vesentlig
parallelt med den andre radielt forlengede kanten av filtersektoren.

Pa grunn av at det filtrerte laget pa begge sider av filtersektoren er minst

delvis profilert, gker den aktive filteroverflaten sammenlignet med det kjent
fra teknikkens stand hvor filteroverflatene alltid har vert flate. Dette gker
kapasiteten. Som en konsekvens av at profilen danner kanter/daler, hvor -
lengderetningen gér i alt vesentlig radielt, vil disse kanter/daler for og ved
tilferselen av suspensjonen i containeren av filtersektoren bidra til at
materialet filtrert bort fra filtratet er holdt pa begge sider av filtersektoren og



10

15

20

25

30

brakt til nivaet for fjerningsorgan 11. Nér flate filtrerende lag er arrangert pa
begge sider av filtersektoren, er det en vesentlig sterre tendens til at
materiale filtrert bort faller av filtersektorene og tilbake i suspensjonen i
containeren.

Det er foretrukket at elementene 23, 24 er dannet av skiver av metall eller
plast. Det skal bemerkes at spesielt i tilfelle av plast som konstruksjons-
materiale, vil det vre mulig & danne elementene 23, 24 av filtersektoren slik
at de var laget av bare ett materialstykke.

Nar elementene 23, 24 er dannet av to skiveelerrie"nter, er det passende at de
holdes sammen av kantprofiler 29 ved deres radielle kanter. Disse kant-
profilene kan f.eks. vare arrangert pa en méte at kantdelene av elementene
23, 24, som er ment & vare uperforerte, strekker seg inn i kantprofilene
gjennom et spor, som er laget i disse, p4 en mite som fremkommer av fig. 9.
Kantprofilene 29 griper derved pa egnet mte rundt kantdeler av elementene
23, 24 som er plassert flatt mot hverandre. Filtersektoren har ogsé et kant-
dannende element 30 ved sin periferi, hvor elementet 30 griper rundt deler av
skiveelementene 23, 24. Kantelementet 30 mé derfor vere dannet med

‘bolgede kontaktoverflater mot de profilerte delene 27 av elementene 23, 24

for & oppna at det blir tett, mens kantelementet 30 kan ligge flatt mot de flate

" delene 28 av sklveelementene 23, 24

I en retning radielt innover grenser kanalseksj onen 7 tett til skiveelementene

- 23, 24, slik at filtratkanalene dannet mellom dem er i stand til 4 avsette

filtratet i kanalseksjonen. Kanalseksjonen 7 er for dette formalet utstyrt med
aksielt avgrensende vegger 44 (fig. 8), som pa en passende mite er arrangert
i en belgeformet konfigurasjon til utsiden av de tilstatende, perforerte delene

27 av skiveelementene 23, 24.

Fig. 9 illustrerer hvordan filtersektoren ved én av dens radielle kanter har et
spesifikt forbindelseselement 31 anskaffet for & vekselvirke med en -
kantprofil 29 av en tilstetende ﬁltérsekt_or for & etablere et hann/hunn-
lignende inngrep, som kan vere festet ved smekklasorganer (ikke vist).

-Forbindelseselementet 31 danner her en hunn-lignende kontakt 32 for

mottagning av en kantprofil 29 pa en tilstetende filtersektor. En noe _
annerledes utferelse av forbindelseselementet 31 er illustrert i fig. 4 og 6,
selv om det samme fremdeles danner en hunn-lignende kontakt.
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Det skal bemerkes at perforeringen av skiveelementene 23, 24, som har en
stiv struktur, dvs. i alt vesentlig er forskjellig fra en fleksibel filterduk, kan
vere realisert ved stansing, etsing, laserkutting, osv.

Utforelsen ifelge fig, 10-12

Denne utferelsen skiller seg hovedsakelig fra den tidligere ved méten filter-
sektoren har filtratkanaler som danner profiler i form av kanter/daler over i
alt vesentlig hele overflaten av begge sider av filtersektoren. Filterkanalene
dannet av profilen pi én side av filtersektoren, strekker seg i alt vesentlig

_parallelt med en radiell kant av filtersektoren, mens filtratkanalene dannet av

profilen pé den andre siden av filtersektoren, strekker seg i alt vesentlig
parallelt med den andre radielle kanten av filtersektoren, mens filtratkanalene
séledes overlapper ved at de vil krysse hverandre over i alt vesentlig hele
overflaten av begge sider av filtersektoren, som fremkommer ved &
sammenligne fig. 10 og 11 og ogsé fig. 12. ‘ '

I denne utferelsen er det velegnet & danne elementene 23, 24 slik at de
mellom hverandre danner radielt lapende kanaler 33 ved begge radielle
kanter av filtersektoren, hvis kanaler sikrer at filtrat som strermmer i
filtratkanalene pé skrdtt mot den reelle radielle kanten kan ga inn i kant-
kanalen 33 og i denne fores radielt innover og temmes ut i kanalseksjonen 7
for ytterligere a transporteres inn i rotorakselen 4 (fig. 1); Denne funksjonen
er ifslge oppfinnelsen oppnéddd ved at elementene 23, 24 ved deres radielle
kanter er plassert med en relativ avstand i den aksielle retningen i filter-
sektoren, hvor disse kantene kan ha et avstandsstykke 34 mellom hverandre.
Et forbindelsesstykke 31 er som tidligere anfert ved én av kantene ved
filtersektoren, som for kobling av to tilstatende filtersektorer kan vere
arrangert for inngrep_med'et kantdannende avstandsstykke 34 som er tilstede
ved den andre kanten av filtersektoren, som ikke er vist i fig. 12.

Selve det filtrerende laget er ogsa i dette tilfelle dannet av de profilerte:
elementene 23, 24 ved hjelp av de skivelignende elementene 23, 24 som har
en perforering av typen beskrevet i forbindelse med den foregiende
utforelsen. ’

Det skal bemerkes at det ogsa er mulig 4 anvende en skive 45 mellom de
profilerte elementene 23, 24 for 4 oppna eket stivhet av filtersektoren, som er
vist i fig. 12 med en prikket linje. Filtratkanalene ber for et slikt tilfelle veere
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dannet meliom hveﬁ_av elementene 23, 24 og skiven 45. Skiven 45 kan ogsé
vaere permeabel til filtratet pd grunn av en egnet perforering for & utjevne
mellom filtratkanalene. Skiven 45 kan imidlertid ogsa vare kompakt.

Det skal bemerkes at elementene 23, 24 kan vere relativt festet pa et stort
antall posisjoner over deres overflater, f.eks. ved hjelp av intermitterende

- eller kontinuerlig sveising eller liming. Skiven 45 kan, om nedvendig, vare

inkludert i fikseringen.

Mulige modifikasjoner

Det skal f.eks. bemerkes at projeksjonene/fordypningene som er resultatet av
profileringen av elementer 23, 24, ikke beh@ver 4 ha karakteren av kanter/ -
daler som strekker seg langs hele eller i alt vesentlig hele lengden av
elementet. Disse kanter/daler kan isteden vere tilstede intermitterende langs
elementet i én av dens dimensjoner. Elementet kan videre ha en ytterligere-
profil, f.eks. i formen av kanter/daler i kombinasjon med det forst angitte i en
dertil hellende, f.eks. rettvinklet dimensjon i hovedplanet av elementet. Den
oppfinneriske profilen av elementet 23, 24 er, i mer generelle termer, ment &

* veere i stand til & kunne realiseres med hjelp av enhver projeksjon/fordypning

s& lenge de forer til en gkning av den filtrerende overflaten, som er oppnadd
som en konsekvens av perforeringen av elementet og sd lenge profilen er av
typen at den kan bidra til filtratkanaler pd innsiden av det perforerte
elementet for & fore bort filtratet. Projeksjonene/fordypningene kan f.eks.
vere nesten punktlignende, f.eks. i formen av blilker,'som er fordelt over
overflaten av elementene. Beskaffenheten av profilen, og ogsa av '
projeksjonene/fordypningene vil selvfelgelig vare avhengig av om det
enkelte elementet er ment & danne filtratkanaler ved hjelp av det ligger mot
en plan skive eller til et annet, ogsa profilért element. Hvis filtratkanalene er
ment 4 vzre dannet mellom et profilert element og en plan skive, md
profilene selvfelgelig vare dannet slik at filtratet virkelig er i stand til 4
stromme fra den radielt ytterste delen av filtersektoren og inn i den indre
filtratuttemmende kanalseksjonen 7. Hvis imidlertid to profilerte elementer
er ment 3 vaere plassert direkte mot hverandre eller med en intermedieer
lokalisering av en perforert skive, er det nok at disse to profilerte elementene
som vekselvirker med hverandre kan danne slike kanaler for a frakte bort

filtratet, dvs. at filtratet i dette tilfelle kan stramme suksessivt i filtratkanaler

dannet som en konsekvens av profileringen av én av elementene for deretter
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a streamme mot det andre profilerte elementet og stremme i filtratkanalene -
dannet i dem, og i tilfelle av en intermedizr profilert skive, vil filtratet mitte
strgemme gjennom dens mer eller mindre store apninger. Séledes er det
dpenbart fra beskrivelsen at uttrykket “profil” ifelge elementene 23 og 24
omfatter alle slike former, som bidrar til en topografi av elementet, som i et
passende valgt tverrsnitt omfatter at det er mulig & avgrense projeksjoner
eller fordypninger eller begge av disse og s@rlig pa en slik mate at
filtratkanaler kan oppstd bak det perforerte elementet, enten som en
konsekvens av profileringen av det enkelte elementet eller profilerin'gen‘ av -
dette elementet i kombinasjon med profileringen av et annet element som
vekselvirker med nettopp dette elementet. Det er imidlertid alltid en fordel i
de tilsiktede utferelsene ifelge oppfinnelsen at topografien pa de utover
rettede overflatene av elementet, hvis topografi er oppnaddd som en
konsekvens av profileringen av elementet, vil vare dannet ved avrundede

- overflater i kombinasjon med eventuelt plane overflater, dvs. at dannelsen

ber vere slik at materialmassene filtrert bort, som er avsatt pa filtersektoren,
lett skal falle av og ikke har en tendens til 4 veare tilbake i vinkler og hjerner.
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PATENTKRAV

1. Innretning i en filtersektor (6) for en roterende bﬁlterskive, hvor
filtersektoren har filtratkanaler (19, 20) beregnet til filtrat som oppnas fra
filtrering, hvor filtrat blir avgitt ved den mer snevre enden av filtersektoren,
hvor filtratkanalene er avgrenset utover av et filtrerende lag (21, 22)
permeabelt til filtratet og filtersektoren omfatter minst ett element (23, 24)
utstyrt med en profil (25, 26) som danner filtratkanalene,
karakterisert ved atselve det profilerte elementet (23, 24) danner
det filtrerende laget (21, 22) ved hjelp av det profilerte elementet som har en

- perforeringen (35) permeabel til filtratet, og hvor profilen av elementet har

karakteren av projeksjoner/fordypninger (25, 26).

2. Innretning_som angitt i krav 1,
karakterisert ~ved atprojeksj onene/fordypningene har karakteren

av forlengede kanter/daler (25, 26).

3. Inﬁretning som angitt i krav 2, ' :
karakterisert ved atkantene/dalene danner en krollet eller

belgeformet profil.

4. Innretnmg som angitt i krav 1,

-karakterisert ved at prOJekSJonene/fordypmngene (25 26) er

20

25

30

punktlignende og fordelt over elementet (23, 24) for & danne, bak den

samme, filtratkanalene.

5. Innretning som angitt i et hvilket som helst av de foregiende krav,
karakterisert ved at filtersektoren (6) har profiler pi begge sider
og at disse profiler danner filtratkanaler (19, 20), som i retningen mot den
mer snevre enden av filtersektoren overlapper ved at de krysser hverandre.

6. Innretning som angitt i et hvilket som helst av de foregdende krav,
karakterisert ved atfiltersektoren (6) har profiler over i alt
vesentlig hele overflaten av begge sider av filtersektoren.

7. Innretning som angitt i krav S

karakterisert ved atfiltersektoren pa hver av dens begge sider har
en profilert del (27), som danner et stort antall i alt vesentlig parallelle
filtratkanaler, hvor kanalene lgper fra en yttersektordel respektivt til en
innersektordel, hvori filtratkanalene overlapper ved at de krysser hverandre,
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og en i alt vesentlig flat del (28) som korresponderer med den ytre
sektordelen, hvor delen (28) danner filtratkanaler sammen med profilen pa
den motsatte siden av filtersektoren.

8. Innretmng som angitt i krav 7, :
karakterisert ved at ogsa den i alt vesenthge flate delen (28) er

perforert.

9.  Inoretning som angitt i et hvilket som helst av de foregdende krav,
karakterisert ved atfiltersektoren (6) er dannet av minst to av
minst delvis profilerte skivelignende elementer (23, 24), hvor elementene er

_ sammensatt i relasjon til hverandre.

10. Innretning som angitt i krav 9,

- karakterisert ved aten skive er arrangert mellom begge av minst
- delvis profilerte, perforerte og skivelignende elementer (23, 24), hvor

elementene ligger mot skiven mens elementene som en konsekvens av deres
profilering danner filtratkanaler mellom seg selv og skiven.

11. Innretning som angitt i krav 9,

karakterisert ved atelementene ligger mot hverandre mens

elementene som en konsekvens av deres profiler danner filtratkanaler mellom
hverandre

12.  Innretning som angitt i krav 9,

karakterisert ved atbegge elementene (23, 24) av filtersektoren
~.(6) er dannet i alt vesentlig likt. :
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