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Metalowa drabina przenosna szczegélnie do celéw pozarnictwa

1 .

Przedmiotem wynalazku jest metalowa drabina
przeno$na wykonana z ksztaltownikéw gietych
o specjalnym profilu, przeznaczona do celéw po-
zarnictwa.

Dotychczas powszechnie stosowana jest drabina
pozarnicza przeno$na, wykonana z drewna. Dra-
bina ta wykazuje stosunkowo duzy koszt wytwa-
rzania, ze wzgledu na konieczno§é uzycia drewna
wysokiej jako$ci oraz duzg pracochionno$é. Ciezar
jej jest znaczny, co nie jest bez znaczenia w te-
go rodzaju urzadzeniach przeno$nych.

Rowniez drabiny stalowe o okraglym przekroju
bocznicy wykazujg szereg wad, a mianowicie,
trudnosci wykonania polgczenia szczebla z bocz-
nicg oraz malg wytrzymalo§¢ drabiny na wichro-
wanie.

Znane s3g drabiny wykonywane ze stalowych
ksztaltowniké6w o skomplikowanym przekroju.
Wykonanie tych ksztalttownikéw jest kosztowne,
a ich niesymetryczny ksztalt stwarza dodatkowe
trudnoS$ci przy wykonawstwie. R6wniez trudny jest
do utrzymania warunek konieczny w tego rodzaju
ksztaltownikach, by Srodek ciezko$ci przekroju le-
zal w plaszczyZnie $rodnika profilu.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie takiego
profilu bocznicy, ktéry z jednej strony zabezpie-
czy uzyskanie maksymalnie korzystnego momentu
bezwtadno$ci przekroju przy uzyciu jak najmniej-
szej iloSci materialu, z drugiej za$§ strony bedzie
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latwy do wykonania i umozliwi mocne, a proste
polgczenie szczebla z bocznics.

Zadanje to zostalo zrealizowane przez zastoso-
wanie prostych w formie ksztaltownikéw gietych,
laczonych w jeden profil.

Przyklady realizacji wynalazku przedstawione
sg na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia bocznice
drabiny w przekroju poprzecznym wykonang z ce-
ownikéw, fig. 2 bocznice w przekroju poprzecz-
nym wykonang z katownikéw, za$ fig. 3 inny przy-
kiad wykonania bocznicy drabiny z katownikéw.

Bocznica drabiny pokazana na fig. 1 wykonana
jest z dwoch ceownikéw 1 gietych z blachy lub
taSmy stalowej, ktoérych wysoko§é h jest réwna
lub prawie réwna szerokoSci b. Ceowniki te zwr6-
cone sg do siebie otwartg czeScig i polaczone sg
ze sobg w jeden profil za pomoca szczebla 2. Bocz-
nica drabiny wedlug przykiadu jak na fig. 2 i 3
wykonana jest z dwoéch katownikéw przestrzen-
nych 3 gietych z blachy lub tasmy, ktére réwniez
zwrocone do siebie otwartymi czeSciami tworza
jeden profil za pomoca przyspawanego szczebla 2.
Bocznica drabiny wedlug przykladu fig. 3 nadaje
sie szczegblnie do drabin wysuwanych, wtedy bo-
wiem odchylone na zewnagtrz ramiona 4 katow-
niké6w przestrzennych jednego przesta wchodza
w odchylone do wewngtrz ramiona 5 katownikéow
przestrzennych drugiego przesta zapewniajgc moc-
ne polgczenie obydwu przesel z mozliwoscig ich
wzajemnego przesuwania. W celu ulatwienia spa-
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wania i zapewnienia gtadko$ci bocznicy, kazda
otwarta czeS¢ ksztaltownika posiada podgiecia a
do wewnatrz. Te podgiete Scianki ksztaltownika
spawa si¢ do szczebla wzdiuz calej jego szero-
koSci. .
Zastrzezenia patentowe

1. Metalowa drabina ‘przeno$na szczegbdlnie do ce-
16w pozarnictwa znamienna tym, Ze bocznice
jej wykonane sa z ksztaltownikéw metalowych
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gietych, zwréconych do siebie otwartymi stro-
nami, poiaczonych w jeden profil za pomoca
szczebla. ’

2. Metalowa drabina wedlug zastrz. 1 znamienna

tym, Ze profil bocznicy tworza dwa przestrzen-
ne katowniki.

3. Metalowa drabina wedlug zastrz. 1 znamienna

tym, ze profil bocznicy tworza dwa ceowniki,
ktérych wysoko$é h jest réwna lub prawie
réwna szeroko$ci b.

@ ey
! i

=

PZG w Pab., zam.712-67, nakl. 330 egz.



	PL53749B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


