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Urzqdasnis chlednicze
do obrébki ciepinej stalf w niskich femperaturach
! ' Udzielono patentu z mocy od dnia. 17 miarca 1054 r. '

. Urzgdzenie chivdnicze wedlug wynalazku do
obrébki cieplnej stali w niskich temperaturach
" prreznaczone jest do spowodowania rozpadu po-
zostalego po obrébce na gorgco austenitu i utwo-
rzenie sie¢ martenzytu. Proces ten zachodzl w
zakresie temperatur — 70 i — 90°C, zaleZnie
od: rodzaju stali. |
Pozostalo§¢ austenitu w stall obniza znacznie
wlasciwoéci wytrzymaloSciowe stali, a w szcze-
gélnofci jej twardo$é. Rozpad austenitu, ktény
nastgpuje pa uplywie pewnego czasu powoduje
odksztalcenia i paczenie si¢ przedmiotéw ze sta-
li nie poddanej obrébce cieplnej w niskich tem-
peraturach, Obrébka cieplna stali w niskich
temperaturach ma zaatosowanie gléwnie do stali
narzedziowych, uzywanych do. wyrobu ksztatto-
wych narzedzi tnacych, przeciagaczy, sprawdzia-
néw, przyrzadéw pomiarowych i szablonéw.
. Poza tym obrébke te mozna stosowaé do sto-

péw aluminium, ktére w niskich temperaturach .

zachowuja plastycznodé, np. ufrzymywanie w
niskich temperaturach nitéw aluminiowych, da-
je doskanate warunki nitowania.

Urzadzenie chicdnicze wedlug wynalazku po-
zwala na osiggniecie bardzo niskich temperatur.
przy zastosowaniu objegu spreiomego powietrza.

Instalacje huinicze przewasnie posiadaja sied
spre¢zonego powietrza o cifnieniu 6a 7 atm. Do
osigguiecia wymaganych temperatyr ci§nienie to
jest zbyt wysokie i zmniejsza sie je za pomacy
zaworu dlawigcego.

' Urzadeenie chindnicze mom Bs TP~
sunku pracuje w apesdh nastepujscy. Spegsane

- powigheze z gieci Wb sprefarki jest doprowadza-

ne przez:zamér 10, filir 1 i adoliwiass- 2 do: ghlogd-
nicy 3, w ktérej ochladza sie przez obieg wody
chlodzacej. W chlodnicy 3 nastepuje réwniez
skroplenje znacznej iloci pary wodnej, zawar-
tej w powietrzu. Skropliny te sa okresowo od-
prowadzane przez kurek 17. Regulacja obiegu



wody chlodzacej cdbywa sie za pomocg zawo-
ru_20; Z chiodnicy powiettze przechodzi do wy-
miennika ciepta 5, w ktéorym achladza sie do ni-
skiej temperatury kosztem pogrzania sie powie-
trza wychodzacego z komory chlodzdiczej 6. Wy-
. miennik ciepla speinia podwdjna role: wymraza
prawie calkowicie (89,9°/0) pare wodna zawarta
w powietrzu oraz umozliwia osiaggniecie niskich
temperatur po rozprezeniu w zaworze (dyszy)
ekspansyjnym 9. Ochlodzone powietrze jest do-
prowadzane przez zawér odcinajgcy 16 do zawo-
ru 8 w ktérym nastepuje spadek cisnienia po-
wietrza, po czym* povnetrze ‘rozpreza sie w za-
worze. ekspansyjnym 9 do ¢isnienia okolo 1 atm
i osiaga wymagana niska temperature. Odpo-
wiedni dobér stopnia diawienia powietrza i po-
wierzchni chlodzenia pozwala na osiggnigcie wy-
‘maganej temperatury. Z zaworu ekspansyjnego
powietrze doprowadza sie przez dyfuzor, w kté-

wu i nastepnie do komory chiodniczej 6, w kt6-
rej znajduje sie obrabiana stal ladowana przez
zamykany -otwér 7. Z komory chiodniczej po-
wietrze plyiiie pfzéez wymiennik ciepla 5 i ogrze-
wa sie do temperatury okolo +15°C i uchodzx
na zewnatrz przez otwoér 15. Przy uruehomia-

niu urzadzenia chiodniczego naleiy powietrze, - .

plynqce z chlodnicy 3, przeprowadzié¢ przez osu-

szacz 4, wypelniony substancjami wilgociochions. ... -

nymi, jak Silicagel lub KOH w celu osuszenia
powietrza. Proces ten musi trwaé do chwili

ochiodzenia powietrza do . temperatury okolo

—45C w wymienniku ciepla 5. W tej 'tempera-
turze, wskazywanej termdmetrern 29, nastépuje,
praktycznie biorge, catkowite wymrozenie wil-
goci powietrza. Po osiggnieciu tej temperatury
mozna osuszacz wylgczyé z obiegu. Uskutecz-
nia sie to przez zamkniecm zaworéw 11 i 13 oraz

otwarcie zaworu 12. Wymrozona wilgoé powie- .
trza osiada na rurach wymiennika ciepla 5 i jest -

okresowo odtajana za pomoca gorgcego powie-
trza lub pary doprowadzanych przez zawoér 14,
Skropliny po odtajaniu sa doprowadzane przez
kurek 18. W celu uniluiieci.a duzych wahan tem-
peratury po zgladowaniu stali do komory chiod-
niczej 6, znajduje sie w niej odpowiednia ilo§é
‘qieczy o niskiej tempeératurze zamarzania (np.
spirytus denaturowany). W cieczy tej zanurza sie
stal; ciecz ta- jest chlodzona zimnym powietrzem,
piynacym -z zaworu eks'pansyjnego 9 i przeply-
wamcym przez rurki: zanurmne \'A meczy Utrzy-

mame wwnomiemej temperatury w masie cie-~ ‘

czy odbywa sie za pomoca mieszadla 32 nape-

dzanego silnikiem elektrycznym. Calo§¢ urza-

dzenia jest obudowana izolacja cieplng 21. :
Regulacja temperatury odbywa sie za pomo-

-ca 2aworu dlawiacego 8 i zaworu ekspansyjne-

go 9, wedtug wskazan manometréw 22, 23, 24.
craz termometréw 29, 30 i 31

W celu zapobiezenia zamarzania cieczy w.
przypadku spadku temperatury powietrza -chlo-
dzacego zainstalowano samoczynny zawér elek-
tromagnetyczny 37, sterowany wylacznikiem
termostatycznym w zaleznoSci od minimalnej
temperatury’ cieczy i zamykajacy doplyw po-
wietrza, co powoduje zatrzymanie urzadzenia
chiodniczego. W przypadku braku w fabryce
sieci sprezonego powietrza, lub gdy nie dyspo-
nuje sie powietrzem o wysokim ciénieniu, sto-
suje sie oddzielng sprezarke 33. Najodpowied-
nie_jszym do tego celu jest agregat sprezarki, ja-

rym nastepuje- zmniejezenie .szybkosci: przeply- - ki-uzywa si¢ do napedu. urzgdzen pneumatycz--

nych.

Sprezarka ta jest wtedy polaczona oblegiem
zamknigtym, kidry uzyskuje sie przez otwarcie-
zaworow 36 i 34 oraz zamkniecie ZAaWOr6w
15-i 10.

Zastosowanie sprezarki 33 o wydajnosci i cis-
nieniu- dobranych do urzadzenia chlodniczego

‘obniza’ koszty obrébki stali.

~4frzadzenie chlodnicze wedlug wynalazku mo-
ze byé réwniez stosowane w laboratoriach do
wytwarzania niskich temperatur. Jest ono pro-
ste i latwe do wykonania oraz nie wymaga wy-
kwalifikowanej obsitugi. Komore chlodniczg 6
mozna réwniez chlodzi¢ bezpoSrednio powie-
trzem bez posrednictwa cieczy.

‘Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie chlodnicze do obrébki clepinej
stali w niskich temperaturach, znamienne
tym, e posiada w zamknigtym obiegu spre-
zonego powietrza, doprowadzanego z sieci fa-
brycznej lub oddzielnej sprezarki, chlodnice
(3), wymiennik ciepla (5), zawoér dhawxacy (8)
i zawér ekspansyjny (9).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e zawér ekspansyjny przeplywu (9) posiada
postaé dyszy o regulowanym -przekroju kry-
"tycznym w celu zmniejszenia strat rozpreza-
‘nia powietrza.

Olgierd Swiderski
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