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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft ein System zum Aufbe-
wahren und Ausbringen einer flieRfahigen Mehrkompo-
nentenmasse. Es umfasst eine Koaxialkartusche, die
zum Aufnehmen und Aufbewahren einer ersten und ei-
ner zweiten Komponente der Masse in voneinander ge-
trennten koaxialen Kammern ausgebildet ist, sowie eine
geeignete Stltzstruktur, in welche diese Kartusche zum
Auspressen der Masse daraus einzulegen ist. Auch
wenn bei der Erlduterung der Erfindung hierin meist
nur die Rede von den zwei koaxialen Kammern fur zwei
Komponenten ist, kdnnen im Inneren der Kartusche da-
bei stets noch weitere (Teil-)Kammern fiir weitete Kom-
ponenten der Mehrkomponentenmasse vorgesehen
sein.

[0002] Im Stand der Technik (siehe zum Beispiel die
Dokumente US 2010/206904; FR 2 501 080 A1 oder US
2010/108709) sind verschiedene Kartuschenkonzepte
bekannt, um mindestens zwei Komponenten an flie3-
fahigen Massen in voneinander getrennten Kammern
aufzunehmen, welche mittels eines Auspressgerates
ausgebracht werden kénnen. Im Hinblick auf die Anord-
nung der Kammern wird zwischen Koaxialkartuschen
sowie Kartuschen oder Foliengebinden mit nebeneinan-
der angeordneten Einzelkartuschen oder Folienbeuteln
fur die verschiedenen Komponenten einer Mehrkompo-
nentenmasse unterschieden. Bei der Mehrkomponen-
tenmasse kann es sich beispielsweise um eine Dichtoder
Befestigungsmasse wie Mortel, Klebstoff und vieles
mehr handeln.

[0003] Um eine hohe, gleichbleibende Mischqualitat
der beiden auszubringenden Massenkomponenten zu
gewahrleisten, sind in den meisten Féllen geeignete
Stltzstrukturen fir die Kartuschen zu verwenden, in
welche die Kartuschen fiir den Auspressvorgang einge-
legt werden. Diese Stutzstrukturen nehmen beim Aus-
pressvorgang die Driicke der Kartuschen auf und ver-
hindern ein elastisches Ausdehnen der Kartuschen, die
meist aus Kunststoff sind und daher einem hohen Druck
beim Auspressvorgang ohne die Stitzstruktur nachge-
ben wiirden.

[0004] Dickwandige Koaxialkartuschen aus Kunststoff
zeigen aufgrund eines nahezu gleich hohen Drucks in
beiden Kammern und eines Uberdrucks gegeniiber dem
aullerhalb der Kartusche herrschenden Atmosphéaren-
druck beim Auspressvorgang eine elastische Ausdeh-
nung in der Regel nur in der KartuschenauRenwand.
Dadurch kann es zu einem unerwiinschten Pumpver-
halten der Kartusche kommen, welches zu Mischstoérun-
gen und entsprechend zu mangelndem Ausharteverhal-
ten der Masse flhrt:

Beim elastischen radialen Ausdehnen der Au3enwand
einer dickwandigen Kunststoffkartusche beim Auspress-
vorgang entstehen darin Riickstellkrafte. Diese kdnnen
beim Unterbrechen des Auspressvorgangs - beispiels-
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weise beim Ubergang zum néachsten Bohrloch, wenn
mehrere Bohrlécher hintereinander mit dem Inhalt der
Kartusche befiillt werden sollen, - zu einem ungleich-
mafRigen Pumpverhalten in der Kartusche fuhren, wel-
ches durch genannte elastische Riickstellkrafte entsteht.
Dabei entlastet sich der Druck in der AuRenkammer der
Kartusche nach einem unterbrochenen Auspressvor-
gang entweder durch das AusflieRen der darin enthalte-
nen Komponente durch den Kartuschenauslass oder
durch eine Entlastung des in dieser Kammer angeordne-
ten Auflenkolbens. Hierbei entsteht ein Kolbenversatz
gegenuber der Innenkammer, was zu entsprechenden
Mischstérungen beim anschlielend fortgesetzten Aus-
pressvorgang fihrt.

[0005] Als Abhilfe hiergegen ist daher eine geeignete
Stitzstruktur zu verwenden, welche eine elastische De-
formation der Kartuschenauenwand beim Auspress-
vorgang verhindern kann. Diese Stutzstruktur musste
dabei mdglichst eng an der Kartusche anliegen, um
das mogliche Pumpvolumen auf ein Minimum zu be-
grenzen: Der AulRenkolben kann sich beim Pumpver-
halten nur entsprechend dem Volumen eines etwaigen
Ringspaltes zwischen der Stitzstruktur und der Kartu-
schenauflenwand zuriickbewegen, weil sich die Kartu-
schenauflenwand beim Auspressvorgang nur innerhalb
dieses Ringspalts elastisch ausdehnen konnte. Dabei ist
auch auf eine entsprechende Steifigkeit der Stltzstruktur
zu achten, um ein Pumpen durch eine Verformung der
Stitzstruktur selbst zu vermeiden.

[0006] Identische Durchmesser (d. h. der Innendurch-
messer der Stltzstruktur ist gleich dem AuRendurch-
messer der Kartusche) bieten daher den grof3tmaglichen
Schutz vor stérendem Pumpverhalten und damit einher-
gehender Mischstérung der ausgepressten Masse. Glei-
che Durchmesser behindern jedoch ein leichtes Einset-
zen bzw. Entnehmen der Kartusche in/aus der Stiitz-
struktur. Hierfur ist wiederum ein leicht gréRerer Innen-
durchmesser der Stltzstruktur im Vergleich zum Auf3en-
durchmesser der Kartusche erforderlich, d. h. der oben
genannte Ringspalt zwischen Kartusche und Stiitzstruk-
tur, der das stérende Pumpverhalten begunstigt. Gerade
bei groflvolumigen Kartuschen und Gebinden stellt das
Pumpen eine groRe Herausforderung dar.

[0007] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein System aus einer Koaxialkartusche eingangs
genannter Art und einer geeigneten Stitzstruktur, in
welche die Kartusche zum Auspressen der Mehrkompo-
nentenmasse daraus einzulegen ist, bereitzustellen, mit
dem sowohl ein einfaches Einfihren/Entnehmen der
Kartusche mdglich ist als auch das stérende, auf elasti-
schen Ruckstellkraften basierende Pumpverhalten der
Kartusche beim Auspressvorgang verhindert werden
kann.

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein System geman
Anspruch 1 geldst. Weitere Ausgestaltungen sind in den
abhangigen Anspriichen angegeben.

[0009] GemaR der Erfindung ist ein System zum Auf-
bewahren und Ausbringen einer flie3fahigen Mehrkom-
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ponentenmasse (nachfolgend kurz Masse genannt) vor-
gesehen. Es umfasst eine Koaxialkartusche zum Auf-
bewahren der Mehrkomponentenmasse und eine Stiitz-
struktur, in welche die Kartusche zum Auspressen der
Masse daraus einzulegen ist. Die Mehrkomponenten-
masse umfasst dabei zumindest eine erste Komponente
und eine zweite Komponente, die in der Kartusche ge-
trennt voneinander aufbewahrt und erst beim Ausbrin-
gen aus der Kartusche miteinander vermischt werden
sollen. Es kann sich hierbei insbesondere um eine Dicht-
oder Befestigungsmasse wie Moértel, Klebstoff und der-
gleichen handeln.

[0010] Die Kartusche umfasst eine hohlzylindrische
Kartuscheninnenwand und eine koaxial (d. h. mit der
gleichen Zylinderachse) um diese herum angeordnete
Kartuschenaufienwand, die zumindest innenseitig eben-
falls zylindrisch ausgebildet ist. Somit weist die Kartu-
sche eine radial von der Kartuscheninnenwand begrenz-
te Innenkammer zum Aufnehmen der ersten Komponen-
te der Mehrkomponentenmasse sowie eine radial zwi-
schen der Kartuscheninnenwand und der Kartuschen-
auRBenwand angeordnete AulRenkammer zum Aufneh-
men der zweiten Komponente der Mehrkomponenten-
masse auf. Auch wenn bei der nachfolgenden Erlaute-
rung der Erfindung und in den Anspriichen meist nur die
Rede von diesen zwei Kammern fiir zwei Komponenten
ist, kdnnen im Inneren der Kartusche stets noch weitere
(Teil-)Kammern fiir weitete Komponenten der Mehrkom-
ponentenmasse vorgesehen sein, die in demselben Aus-
pressvorgang aus der Kartusche ausgebracht und dabei
mit der ersten und der zweiten Komponenten vermischt
werden.

[0011] An einer von ihren zwei (in axialer Richtung)
entgegengesetzten Stirnseiten weist die Kartusche eine
Kartuschenfrontwand auf, die die Innenkammer und die
AuRenkammer in axialer Richtung fest verschlief3t und
dabei eine Ausbring6ffnung fuir die erste Komponente im
Bereich der Innenkammer sowie eine Ausbringdffnung
fur die zweite Komponente im Bereich der AuRenkam-
mer aufweist.

[0012] Insbesondere umfasst die Kartusche ferner ei-
nen die Innenkammer riickseitig (d. h. zur anderen Stirn-
seite der Kartusche hin) verschlieRenden und axial darin
bewegbaren Innenkolben sowie einen die Auflenkam-
mer ebenfalls riickseitig verschlieRenden und axial darin
bewegbaren Aufienkolben. Dabei ist der Innenkolben
zum Auspressen der ersten Komponente aus der Innen-
kammer und der Aufenkolben zum Auspressen der
zweiten Komponente aus der Auflenkammer durch ein
simultanes axiales Bewegen beider Kolben zur Kartu-
schenfrontwand hin ausgebildet (dies wird hierin als Aus-
pressvorgang bezeichnet).

[0013] Furdiesen Auspressvorgang umfasst das Sys-
tem eine Stitzstruktur, die zum Aufnehmen und Halten
der Kartusche beim Auspressen der Masse daraus aus-
gebildet ist und hierzu eine zumindest teilweise rohrab-
schnittférmige Seitenwand aufweist, die an deren erster
Stirnseite zumindest teilweise durch eine zum Abstitzen
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der Kartuschenfrontwand ausgebildete Stiitzstrukturf-
rontwand verschlossen ist. Diese Seitenwand istin ihrem
Innendurchmesser derart in axialer und/oder radialer
Richtung der Stitzstruktur variierend oder verstellbar
(d. h. durch eine geeignete Krafteinwirkung im System
oder von aufden variierbar) ausgestaltet, dass dadurch
sowohl ein Ringspalt (d. h. Spiel) zwischen der Kartu-
schenauflenwand und der Seitenwand beim Einfiihren
und Entnehmen der Kartusche in/aus der Stltzstruktur
besteht oder einstellbar ist, als auch ein enges Anliegen
der Seitenwand an der KartuschenauRenwand (d. h.
ohne den genannten Ringspalt dazwischen) fir die
Dauer eines Auspressvorgangs besteht oder einstellbar
ist. Diese Stutzstruktur kann somit sowohl ein einfaches
Einfihren/Entnehmen der Kartusche als auch ein enges
Anliegen an diese im Auspressfall zur Vermeidung des
eingangs beschriebenen stérenden Pumpverhaltens (d.
h. elastischen Ruckstellverhaltens) der Kartusche zu-
gleich ermoglichen.

[0014] Im Folgenden werden einige verschiedene
Konstruktionsmoglichkeiten aufgezeigt werden, um
den Ringspalt zwischen Kartusche und Stltzstruktur in
dieser Weise variabel zu gestalten:

Gemal der Erfindung ist die KartuschenauRenwand
auch auflenseitig zylindrisch ausgebildet (vgl. Fig. 1).
Dabei ist die Seitenwand der Stitzstruktur als ein in
axialer Richtung geschlitztes zylindrisches Rohr, insbe-
sondere aus elastisch verformbarem Material (z. B.
Stahl), ausgebildet. Die Stutzstruktur weist zudem einen
von aufen betétigbaren SchlieR- und Offnungsmecha-
nismus fur diesen Schlitz auf, derart dass das Rohr beim
geoffneten Schlitz einen Innendurchmesser aufweist,
der um eine vorbestimmte doppelte Ringspaltbreite gro-
Rer als ein AuBendurchmesser der KartuschenaufRen-
wand ist, wahrend das Rohr beim geschlossenen Schlitz
eng an der KartuschenauRenwand anliegt. Somit legt
sich die Stutzstruktur durch das SchlieRen ihres Schliel3-
und Offnungsmechanismus komplett an die Kartusche,
ein Pumpen der Kartusche bei Druckbeaufschlagung
wird verhindert und die Masse kann ausgepresst werden.
Die genannte vorbestimmte Ringspaltbreite kann bei-
spielsweise gerade so grof sein, dass ein reibungsloses
Einlegen und Entnehmen der Kartusche in die bzw. aus
der Stitzstruktur ermdglicht ist.

[0015] Insbesondere kann der SchlieR- und Offnungs-
mechanismus fiir den Schlitz dabei als ein Keilsystem
ausgebildet sein (vgl. Fig. 2-4). Dieses umfasst einen
axial geschlitzten Innenkeil aus zwei Keilhélften, die
auldenseitig am Rohr zu beiden Seiten von dessen
Schlitz befestigt sind und sich in axialer Richtung des
Rohrs keilférmig verjungen. Ferner umfasst das Keilsys-
tem einen den Innenkeil aulBenseitig umschlieRenden
und axial darauf verschiebbaren AufRenkeil mit zwei ge-
geniberliegenden, dem Innenkeil zugewandten keilfor-
migen Innenflanken. Die keilférmigen Innenflanken des
AuBenkeils sind so ausgebildet, dass sie beim axialen
Verschieben des Aulienkeils in einer Richtung die beiden
Keilhalften des Innenkeils in Umfangrichtung zueinander
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schieben, bis der Schlitzim Rohr dadurch schlief3t. Durch
die axiale Verschiebung des AufRenkeils in die andere
Richtung lasst sich der Innenkeil, und mit diesem auch
der Schlitz im Rohr, wieder 6ffnen.

[0016] Insbesondere kann die Stlitzstruktur bei dieser
Ausfiihrungsform einen integrierten Deckel aufweisen,
der zwischen einem gedffneten Zustand zum Einlegen
und Herausnehmen der Kartusche und einem geschlos-
senen Zustand zum Halten der Kartusche in der Stiitz-
struktur und zum Durchfiihren eines Auspressvorgangs
verstellbar ist. Dabei kann der SchlieR- und Offnungs-
mechanismus fur den Schlitz mechanisch an den Deckel
gekoppelt sein, indem im gedffneten Zustand des De-
ckels auch der Schlitzt gedffnetist und im geschlossenen
Zustand des Deckels auch der Schlitzt geschlossen ist.
[0017] GemaR einer zweiter offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfiihrungsform ist die Kartuschenau-
Renwand aufienseitig konisch ausgebildet und verjingt
sich zur Kartuschenfrontwand hin mit einer vorbestimm-
ten Konussteigung (vgl. Fig. 5a-5b). Dabei verjlingt sich
auch die Seitenwand der Stitzstruktur innenseitig ko-
nisch zur Stutzstrukturfrontwand hin mit derselben Ko-
nussteigung wie die KartuschenauRenwand und besitzt
an der Stutzstrukturfrontwand den gleichen Innendurch-
messer wie ein AuRendurchmesser der Kartuschenau-
Renwand an der Kartuschenfrontwand. Durch diese
Geometrie besteht wahrend des Einfuhrens der Kartu-
sche in die Stltzstruktur und des Entnehmens der Kar-
tusche daraus ein Ringspalt zwischen der Kartuschen-
auflenwand und der Seitenwand, der sich erst beim An-
schlag der Kartuschenfrontwand an der Stitzstrukturf-
rontwand vollstandig schliet. Somit legt sich auch hier
die Stutzstruktur fir den Auspressvorgang komplett an
die Kartusche, sodass die Masse ohne storendes Ruck-
stellverhalten der KartuschenauRenwand ausgepresst
werden kann.

[0018] Insbesondere kann sich die Stitzstruktur bei
dieser Ausfiihrungsform entlang einer axialen Trennlinie
in deren Seitenwand zum Herausnehmen der darin ein-
gelegten Kartusche 6ffnen und wieder schlief3en lassen
(vgl. Fig. 6). Hierzu kann sie zwei voneinander in rever-
sibler Weise entlang dieser axialen Trennlinie trennbare
Seitenwandsegmente aufweisen, die sich jeweils nur
Uber ein Teilwinkelsegment in Umfangrichtung erstre-
cken und beispielsweise (ber ein axiales Scharnier oder
ein anderes Drehgelenk entlang einer axialen Verbin-
dungslinie, die in Umfangrichtung abseits der Trennlinie
liegt, drehbar miteinander verbunden sind. Dies kann
auch zum Einlegen der Kartusche in die Stitzstruktur
genutzt werden, um es noch weiter zu vereinfachen.
[0019] GemaR einer dritten offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfiihrungsform ist die Kartuschenau-
Renwand auflenseitig konisch ausgestaltet und erweitert
sich zur Kartuschenfrontwand hin mit einer vorbestimm-
ten Konussteigung (vgl. Fig. 7). Dabei ist die Stitzstruk-
turfrontwand als ein reversibel schlieBbarer Deckel zum
Offnen der Stiitzstruktur zum Einlegen der Kartusche
Uber die erste Stirnseite der Stltzstruktur und zum Ver-
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schlieBen der Stutzstruktur fir die Dauer eines Aus-
pressvorgangs ausgebildet. Die Seitenwand der Stiitz-
struktur setzt sich aus einem zylindrischen Auf3enrohr
und einem in dieses eingesetzten und darin axial ver-
schiebbar gelagerten Innenrohr zusammen. Das Innen-
rohr erweitert sich innenseitig konisch zur Stiitzstrukturf-
rontwand hin mit derselben Konussteigung wie die Kartu-
schenauflenwand und besitzt an der Stiutzstrukturfront-
wand den gleichen Innendurchmesser wie ein Aufien-
durchmesser der KartuschenauRenwand an der Kartu-
schenfrontwand. Die Stutzstruktur besitzt dabei an ihrer
zweiten Stirnseite eine Axialdruckeinrichtung (beispiels-
weise in Form einer Feder, die das Innenrohr in axialer
Richtung mit Federkraft belastet), die zum Andriicken
des Innenrohrs an den geschlossenen Deckel ausge-
bildet ist. Somit legt sich auch hier die Stitzstruktur fiir
den Auspressvorgang komplett an die Kartusche, so-
dass die Masse ohne stérendes Rickstellverhalten der
KartuschenauRenwand ausgepresst werden kann.
[0020] GemaR einer vierten offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfiihrungsform ist die Kartuschenau-
Renwand auch auRenseitig zylindrisch ausgebildet. Da-
bei setzt sich die Seitenwand der Stutzstruktur zusam-
men aus einem AuRenrohr, das sich innenseitig konisch
zur Stutzstrukturfrontwand hin mit einer vorbestimmten
Konussteigung verjingt, sowie einem darin axial ver-
schiebbar gelagerten (und insbesondere vollstandig he-
rausnehmbaren) Innenrohr, das innenseitig zylindrisch
ausgebildet ist und zum Verandern seines Durchmes-
sers mehrfach axial geschlitzt ist. (Die genannte Auf3en-
rohrgeometrie kann beispielsweise aus Herstellungs-
oder Stabilitatsgrinden durch eine geeignete konische
rohrférmige Innenschicht erzielt werden, die in einem
stabilen zylindrischen AuRenrohr dauerhaft befestigt
ist, beispielsweise wie in Fig. 8.)

[0021] Dabei verjiungt sich das Innenrohr aul3enseitig
konisch zur Stltzstrukturfrontwand hin mit derselben
Konussteigung wie das Aufenrohr und besitzt beim An-
liegen an der Stutzstrukturfrontwand vollstandig ge-
schlossene Schlitze und den gleichen Innendurchmes-
ser wie ein AuRendurchmesser der Kartuschenaufen-
wand. Die Stutzstruktur besitzt dabei an ihrer zweiten
Stirnseite eine Axialdruckeinrichtung (beispielsweise in
Form einer Feder, die das Innenrohr in axialer Richtung
mit Federkraft belastet), die zum Andriicken des Innen-
rohrs an die Stitzstrukturfrontwand ausgebildet ist. So-
mit legt sich auch hier die Stutzstruktur fir den Auspress-
vorgang komplett an die Kartusche, sodass die Masse
ohne stérendes Ruckstellverhalten der Kartuschenau-
Renwand ausgepresst werden kann.

[0022] Insbesondere kann das Innenrohr bei dieser
Ausfiihrungsform an der zweiten Stirnseite der Stiitz-
struktur radial nach innen ragende Mithahmehaken auf-
weisen, die axial hinter dem AuRenkolben der in der
Stitzstruktur eingelegten Kartusche angeordnet sind
(vgl. Fig. 8). Die Mitnahmehaken ragen dabei radial hin-
ter den AuRenkolben, sodass der Aul3enkolben, wenn er
nach dem Auspressvorgang zum Herausnehmen der
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Kartusche zuriickgezogen wird, das Innenrohr der Stutz-
struktur Uber die Mithahmehaken mitnimmt und aus dem
AuBenrohr zieht. Dadurch 6ffnen sich zugleich die Schiit-
ze des Innenrohrs und es bildet sich ein Ringspalt zwi-
schen der Kartuschenauflenwand und der Seitenwand
der Stutzstruktur, der das Herausnehmen erleichtert.
[0023] GemaR einer flinften offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfiihrungsform ist die Kartuschenau-
Renwand auch auRenseitig zylindrisch ausgebildet. Da-
bei setzt sich die Seitenwand der Stltzstruktur zusam-
men aus einem zylindrischen Auenrohr, mehreren darin
axial verschiebbar gelagerten AuRenringen, die sich in
axialem Querschnitt jeweils trapez- oder dreieckférmig
nach innen (d. h. zur Zylinderachse hin) verjiingen und
mit deren breiten Seiten an einer Innenseite des AuRen-
rohrs anliegen, sowie mehreren in axialer Richtung je-
weils abwechselnd mit den Aufenringen angeordneten
Innenringen, die radial teilweise zwischen die Aufien-
ringe ragen und sich dabei in axialem Querschnitt jeweils
trapez- oder dreieckférmig nach innen verbreitern (vgl.
Fig. 9). Jeder Innenring weist zum Verandern seines
Durchmessers mehrere Uber seinen Umfang verteilte
radiale Einschnitte oder Einkerbungen auf (vgl. Fig.
10), sodass er durch axiales Zusammenschieben der
angrenzenden Auflenringe radial nach innen gedriickt
werden kann und sein Innendurchmesser dadurch bis
zur Gleichheit mit dem AuRendurchmesser der Kartu-
schenaulRenwand reduzierbar ist, sodass er gegen die
Auflenwand der in der Stutzstruktur eingelegten Kartu-
sche gepresst wird. Hierzu besitzt die Stitzstruktur an
ihrer zweiten Stirnseite eine Axialdruckeinrichtung (bei-
spielsweise in Form einer Feder, die die Auenringe in
axialer Richtung mit Federkraft belastet), die zum axialen
Zusammenschieben der AuRenringe zur Stltzstrukturf-
rontwand hin ausgebildet ist.

[0024] Insbesondere kdnnen die Innenringe an ihren
der Kartusche zugewandten breiten Innenseiten geo-
metrisch derart komplementar zur Geometrie der Kartu-
schenaulRenwand ausgebildet sein und geometrisch
derart zum genannten Zusammenwirken mitden Auf3en-
ringen ausgelegt sein, dass sie beim Anliegen an der
KartuschenaufRenwand diese vollstandig abdecken und
dadurch vollflachig beim Auspressvorgang radial abstut-
zen.

[0025] Gemal einer sechsten offengelegten, aber
nicht beanspruchten Ausfiihrungsform ist die Kartu-
schenaulRenwand auch auf3enseitig zylindrisch ausge-
bildet. Dabei setzt sich die Seitenwand der Stltzstruktur
zusammen aus einem zylindrischen Au3enrohr und ei-
nem am AulRenrohr Gber dessen gesamten radialen Um-
fang und zumindest teilweise auch an der Stutzstrukturf-
rontwand innenseitig anliegenden hydraulischen Kissen,
welches mit einem flieRfahigen Medium gefillt ist (vgl.
Fig. 11).

[0026] Dabei ist das hydraulische Kissen derart aus-
gebildet und dimensioniert, dass es bei der in der Stiitz-
struktur eingelegten Kartusche deren gesamte Aufien-
wand und zumindest einen Teil der Kartuschenfrontwand
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umschlie3t. Dabei ist sein Innendurchmesser in seinem
unbelasteten Zustand, der vor und bei dem Einfiihren der
Kartusche in die Stltzstruktur vorherrscht, um eine vor-
bestimmte doppelte Ringspaltbreite groRer als ein Au-
Rendurchmesser der Kartuschenau3enwand. Hingegen
kommt das Kissen in seinem belasteten Zustand, der mit
dem Beginn eines Auspressvorgangs und dem damit
einhergehenden Anpressen der KartuschenauRenwand
an die Stutzstrukturfrontwand eintritt, durch das sofortige
Entweichen/Verdrangen des flieRfahigen Mediums aus
Frontwandabschnitten in Seitenwandabschnitte des Kis-
sens zum engen Anliegen an der gesamten Kartuschen-
auflenwand. Somit legt sich auch hier die Stltzstruktur
fir den Auspressvorgang komplett an die Kartusche,
sodass die Masse ohne stdrendes Ruckstellverhalten
der Kartuschenauflenwand ausgepresst werden kann.
Die genannte vorbestimmte Ringspaltbreite kann bei-
spielsweise so grof} sein, dass dadurch ein reibungs-
loses Einlegen und Entnehmen der Kartusche in die bzw.
aus der Stutzstruktur ermdéglicht ist.

[0027] Insbesondere kann das flieRfahige Medium zu-
mindest bei Driicken, die bei einem Auspressvorgang im
System erreichbar sind, weitgehend inkompressibel
sein, sodass es beim Anpressen der Kartuschenauf3en-
wand an die Stitzstrukturfrontwand gleich zu Beginn des
Auspressvorgangs aus den Frontwandabschnitten in die
Seitenwandabschnitte des Kissens verdrangt wird, bis
sich der zwischen dem Kissen und der Kartuschenau-
Renwand verbleibender Ringspalt schliel3t. Hierzu kann
sich beispielsweise ein Gel oder eine Flissigkeit als
flieRfahiges Medium eignen. Grundséatzlich kénnen sich
aber auch bestimmte Gase fir die beschriebene Funk-
tionalitat eignen, die zwar kompressibel sind, jedoch bei
steigendem Druck in den Frontwandabschnitten des Kis-
sens rasch in die Seitenwandabschnitte ausweichen
kdénnen und diese dadurch ebenfalls radial anschwellen
lassen.

[0028] Die Kartuscheninnenwand und die Kartuschen-
aulRenwand kdnnen vorliegend jeweils einen kreisformi-
gen Querschnitt besitzen. Dies ist jedoch fir das hierin
dargelegte Funktionsprinzip nicht zwingend erforderlich,
sodass grundséatzlich auch andere Querschnittsformen,
wie beispielsweise elliptisch oder rechteckig, implemen-
tierbar sein kénnen.

[0029] Zumindest die Kartuscheninnenwand und/oder
die Kartuschenauflenwand der Kartusche kénnen aus
Kunststoff ausgebildet sein. Es kann insbesondere die
gesamte Kartusche aus Kunststoff gefertigt sein, wobei
deren einzelne Bestandteile aus dem gleichen oder un-
terschiedlichen Kunststoffarten sein kénnen. Es kdnnen
jedoch grundsatzlich auch andere Materialien, wie bei-
spielsweise Metall, verwendetwerden. Das Gleiche kann
entsprechend auch flr die Stitzstruktur gelten.

[0030] Bei einer spezifischen Ausgestaltung besitzt
die Kartuschenfrontwand auf ihrer von der Innen- und
der Aulenkammer abgewandten Seite einen An-
schlussstutzen, in den die Ausbring6ffnungen der Innen-
und der AulRenkammer jeweils minden und der zum



9 EP 4 151 321 B1 10

Anschlieen eines Mischers zum Mischen der verschie-
denen Komponenten der Mehrkomponentenmasse
beim Auspressvorgang ausgebildet ist.

[0031] Die obigen Aspekte der Erfindung und deren
Ausfihrungsformen und spezifische Ausgestaltungen
werden nachfolgend anhand von in den Zeichnungen
dargestellten Beispiele weiter erlautert. Die Zeichnungen
sind schematisch gehalten. Sie kobnnen, miissen jedoch
nicht als maf3stabsgetreu zu verstehen sein. Es zeigen:
Figur 1 einen Langsschnitt eines Systems geman
der

Erfindung; eine perspektivische Ansicht
einer geschlitzten Stutzstruktur des Sys-
tems der Fig. 1 mit einem Keilverschluss
bei gedffnetem Schilitz;

einen halben radialen Querschnitt der
Stutzstruktur der Fig. 2 mit dem Keilver-
schluss bei gedffnetem Schlitz;

axiale Seitenansicht der Stutzstruktur der
Fig. 2 mit Blick auf deren Keilverschluss
bei geodffnetem und geschlossenem
Schlitz;

einen Langsschnitt eines Systems geman
einer zweiten offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfuhrungsform der Er-
findung mit Ringspalt zwischen Kartusche
und Stltzstruktur beim Einfiihren der Kar-
tusche (a) und ohne Ringspalt bei der voll-
standig eingesetzten Kartusche (b);
einen Querschnitt des Systems der Fig.
5a-b bei einer entlang einer axialen Trenn-
linie  gedffneten  Seitenwand  der
Stitzstruktur;

einen Langsschnitt eines Systems gemaf
einer dritten offengelegten, aber nicht be-
anspruchten Ausfuhrungsform der Erfin-
dung;

einen Langsschnitt eines Systems gemaf
einer vierten offengelegten, aber nicht be-
anspruchten Ausfuhrungsform der Erfin-
dung;

einen Langsschnitt eines Systems geman
einer flinften offengelegten, aber nicht be-
anspruchten Ausfuhrungsform der Erfin-
dung;

einen radialen Querschnitt eines Innen-
rings der Stitzstruktur der Fig. 9; und
einen Langsschnitt eines Systems geman
einer sechsten offengelegten, aber nicht
beanspruchten Ausfuhrungsform der Er-
findung.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5a-b

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

[0032] Fig. 1 zeigt in einem axialen Langsschnitt ein
Beispiel eines Systems 1 geman Erfindung, in welchem
eine Koaxialkartusche 2 zum Auspressen der darin auf-
genommenen Mehrkomponentenmasse in eine Stiitz-
struktur 3 eingelegt ist, deren Seitenwand 13 als ein
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einteilig geschlitztes Rohr mit einem axialen Schlitz 14
(dernurinden Ansichten der Fig. 2 bis 4 zu sehenist) und
einem Keilverschluss (Keilsystem) als Schlie- und Off-
nungsmechanismus (vgl. Fig. 2-4) fur den Schlitz 14
ausgebildet ist.

[0033] Die Kartusche 2 umfasst eine hohlzylindrische
Kartuscheninnenwand 4 und eine um diese herum an-
geordnete hohlzylindrische Kartuschenauf3enwand 5 mit
einer gemeinsamen Zylinderachse A, wodurch eine ra-
dial von der Kartuscheninnenwand 4 begrenzte Innen-
kammer 6 sowie eine radial zwischen der Kartuschen-
innenwand 4 und der Kartuschenauflenwand 5 ange-
ordnete AuRenkammer 7 gebildet sind. In der Innenkam-
mer 6 ist eine erste Komponente der auszubringenden
Mehrkomponentenmasse aufgenommen, wahrend in
der AuBenkammer 7 eine zweite Komponente der Mehr-
komponentenmasse aufgenommen ist (nicht darge-
stellt).

[0034] An der in Fig. 1 rechts liegenden ersten Stirn-
seite der Kartusche 2 verschlieRt ihre Kartuschenfront-
wand 8 die Innenkammer 6 und die Auenkammer 7,
wobei jeweils eine Ausbringdffnung pro Kammer in der
Kartuschenfrontwand 8 ausgebildet ist. Die beiden Aus-
bringéffnungen mindenin einen Anschlussstutzen 9, der
in der Kartuschenfrontwand 8 auf deren von der Innen-
und der AuBRenkammer 6, 7 abgewandten Seite ausge-
bildet ist und zum Anschlielen (z. B. durch Aufsetzten
oder Aufschrauben) eines Mischers (nicht dargestellt)
zum Mischen der ersten und der zweiten Komponente
der Mehrkomponentenmasse beim Auspressvorgang
ausgebildet ist.

[0035] Des Weiteren umfasst die Kartusche 2 einen
die Innenkammer 6 riickseitig verschlieRenden und axial
darin bewegbaren Innenkolben 10 und einen die Aufen-
kammer 7 riickseitig verschlieBenden und axial darin
bewegbaren AufRenkolben 11, durch deren simultane
axiale Bewegung in Fig. 1 nach rechts die Mehrkompo-
nentenmasse aus der Kartusche 2 durch die Ausbrin-
goffnungen der Kartuschenfrontwand 8 ausgepresst
werden kann (Auspressvorgang). Die Stltzstruktur 3
ist an deren in Fig. 1 rechts liegenden ersten Stirnseite
durch eine in diesem Beispiel einstiickig mit der Seiten-
wand 13 ausgebildeten Stltzstrukturfrontwand 15 ver-
schlossen (mit Ausnahme einer Offnung, durch die der
Anschlussstutzen 9 der Kartusche 2 nach auf3en ragt).
Die Stutzstrukturfrontwand 15 dient zum Abstutzen der
Kartuschenfrontwand 8 beim Auspressvorgang.

[0036] Wiein Fig. 1 gezeigt, ist ein Innendurchmesser
der Stutzstruktur 3 bei gedffnetem Schlitz 14 (in Fig. 2-4
gezeigt) um eine vorbestimmte doppelte Ringspaltbreite
groRer als ein Auflendurchmesser der Kartusche 2, so-
dass ein zylindrischer Ringspalt 12 zwischen der Kartu-
schenaufllenwand 5 und der Seitenwand 13 der Stultz-
struktur 3 verbleibt, der das Einlegen der Kartusche 5 in
die Stltzstruktur 3 erleichtert.

[0037] Umden Ringspalt 12 veranderlich zu gestalten,
ist die Seitenwand 13 der Stitzstruktur 3 in Fig. 1 als ein
geschlitztes zylindrisches Rohr, vorzugsweilRe gefertigt
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aus einem elastisch verformbaren Material (z. B. Stahl),
ausgebildet. Derim aufgefederten Zustand geman Fig. 1
geoffnete axiale Schlitz 14 ist in dem Langsschnitt der
Fig. 1 nicht zu sehen und wird nachfolgend anhand von
Figuren 2-4 erlautert:

Fig. 2 bis 4 zeigen den Schlitz 14 und seinen rein bei-
spielhaft als ein Keilsystem ausgebildeten Schliel- und
Offnungsmechanismus in drei verschiedenen Ansichten.
Hierzu zeigt Fig. 2 die Stitzstruktur 3 der Fig. 1 in einer
perspektivischen Ansicht, Fig. 3 in einem halben radialen
Querschnitt und Fig. 4 in einer Seitenansicht mit Blick auf
den Schlitz 14 und das Keilsystem.

[0038] Der Schlitz 14 erstreckt sich in Langsrichtung
des Rohres. Die Breite des Schlitzes 14 ist dabei bei-
spielsweise mit ca. 5 mm ausreichend bei einem Rohr-
durchmesser von ca. 113 mm. Die Schlitzbreite ist ent-
sprechend dem Rohrdurchmesser geeignet zu wahlen,
um einen ausreichenden Ringspalt 12 zum Einlege-
n/Entnehmen der Kartusche 2 sowie einen ausreichen-
den Weg zum Spannen der Stiitzstruktur 3 zu gewahr-
leisten und ein enges Anliegen der Stiitzstruktur 3 an die
Kartusche 2 fiir den Auspressvorgang zu ermdglichen.

[0039] Das SchlieRen und Offnen des Schlitzes 14
durch das Spannen des einteiligen, geschlitzten Rohres
kann dabei mittels eines Keilsystems aus einem eben-
falls geschlitzten Innenkeil 16, der auf dem Rohr befestigt
ist und aus zwei sich zu beiden Seiten des Schlitzes 14
axial erstreckenden Keilhélften 16a und 16b besteht, und
einem auf dem Innenkeil 16 axial verschiebbaren, die
beiden Keilhalften 16a und 16b umschlieRenden AulRen-
keil 17 mitkeilférmigen Innenflanken 17aund 17b ermdg-
licht werden.

[0040] Istder Aulienkeil 17 in axialer Richtung zurtick-
geschoben, 6ffnet sich das geschlitzte Rohr dabei durch
Federwirkung seines Materials. Der Ringspalt 12 (Fig. 1)
ist somit gewahrleistet. Wird der umschlie3ende AulRen-
keil 17 auf die beiden darunterliegenden Keilhélften 16a
und 16b des Innenkeils 16 geschoben, schlief3t sich der
Spalt 14 in der Seitenwand 13, und der Ringspalt 12 der
Fig. 1 wird eliminiert. Somit kann ein festes UmschlieRen
der Stitzstruktur 3 um die Kartusche 2 ermdglicht wer-
den. Die beschriebenen gedffneten und geschlossenen
Stellungen aller beteiligten Elemente sindin Fig. 4 jeweils
durch gestrichene Linien angedeutet.

[0041] GemalR einer besonders glinstigen spezifi-
schen Ausgestaltung des Systems 1 ist die Bewegung
des umschlieRenden Aufienkeils 17 mit dem Schlieen
eines Deckels (nicht extra dargestellt) am Auspressgerat
(d. h. Stltzstruktur 3) gekoppelt, der zum reversiblen
Offnen der Stiitzstruktur zum Einlegen und Entnehmen
der Kartusche 2 vorgesehen ist. Ist dieser Deckel ge-
offnet, hat sich ein Ringspalt 12 zwischen Kartusche 2
und Stiitzstruktur 3 ausgebildet und die Kartusche 2 kann
eingeschoben werden. Wird der Deckel geschlossen,
zieht sich der umschlielRende Auenkeil 17 Uber die
Stltzstruktur 3, und der Ringspalt 12 schlief3t sich da-
durch. Somit legt sich die Stutzstruktur 3 komplett an die
Kartusche 2, ein Pumpen der Kartusche 2 bei Druck-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

beaufschlagung wird verhindert und die Masse kann
ausgepresst werden.

[0042] Bei der nachfolgenden Beschreibung weiterer
Beispiele des Systems 1 der hierin dargelegten Art an-
hand der Figuren 5a-11 wird nur auf die Unterschiede zu
der in Fig. 1-4 beschriebenen ersten Ausfiihrungsform
eingegangen. Im Ubrigen kann fiir die Kartusche 2 und
fuir die Stltzstruktur 3 sinngeman das Gleiche gelten, wie
weiter oben mit Bezug auf Fig. 1 beschrieben.

[0043] Figur 5a-5b zeigen jeweils einen Langsschnitt
eines Systems 1 gemal einer zweiten offengelegten,
aber nicht beanspruchten Ausfihrungsform der Erfin-
dung mit Ringspalt 12 zwischen Kartusche 2 und Stiitz-
struktur 3 beim Einfihren oder Entnehmen der Kartusche
2 (Fig. 5a) und ohne Ringspalt 12 bei der vollstandig
eingesetzten Kartusche 2 (Fig. 5b). Ein handliches Ein-
legen und Entnehmen der Kartusche 2 bei gleichzeitiger
Eliminierung des Ringspaltes 12 bei eingelegter Kartu-
sche 2 ist hier durch eine auRenseitig konische Ausge-
staltung der Kartusche 2 und eine innenseitig konische
Ausgestaltung der Stitzstruktur 3 mit mdglichst genau
derselben Konussteigung erzielbar.

[0044] Dabei spitzt sich die Kartusche 2 durch eine
konische Auflenwandung nach vorne hin zu (d. h. zur
Kartuschenfrontwand 8). Gleiche geometrische Ausge-
staltung hat auch die Stutzstruktur 3, welche sich eben-
falls nach vorne hin verjungt (d. h. zur Stutzstrukturfront-
wand 15). Die Winkel der Kartuschenaufenwand 5 so-
wie der Seitenwand 13 der Stitzstruktur 3 sind dabei
identisch. Die Kartuscheninnenwand 4 kann dabei zy-
lindrisch verbleiben und erfordert keinerlei konische Aus-
gestaltung. Hierbei istjedoch eine Beschickung des Aus-
pressgerates (Stltzstruktur 3) nicht von vorne moglich.
Das Einlegen der Kartusche 2 kann stattdessen axial von
hinten oder von der Seite in eine in Fig. 6 skizzierte
zweigeteilte Stutzstruktur 3 erfolgen. Eine Zweiteilung
der konisch ausgestalteten Seitenwand 13 bietet dabei
den Vorteil, dass die Kartusche 2 nach deren Druck-
beaufschlagung (d. h. nach dem Auspressvorgang)
leichter wieder entfernt werden kann.

[0045] Fig. 6 zeigt einen Querschnitt des Systems 1
der Fig. 5a-b bei einer entlang einer axialen Trennlinie 18
gedffneten Seitenwand 13 der Stltzstruktur 3. Die Sei-
tenwand 13 besitzt hierzu zwei voneinander in rever-
sibler Weise entlang der axialen Trennlinie 18 trennbare
Seitenwandsegmente 13a und 13b, die entlang einer
axialen Verbindungslinie 19 (beispielsweise in Form ei-
nes Scharniers), die in Umfangrichtung abseits der
Trennlinie 18 liegt, drehbar miteinander verbunden sind.
[0046] Fig.7 zeigteinen Langsschnitt eines Systems 1
gemal einer dritten offengelegten, aber nicht bean-
spruchten Ausfiihrungsform der Erfindung. Um ein Ein-
legen der Kartusche 2 von vorne zu gewahrleisten, ver-
jungt sich hier die Kartusche 2 im Unterschied zu Fig.
5a-5b nach hinten, und nicht nach vorne. Hierzu besitzt
die Seitenwand 13 der Stutzstruktur 3 ein bewegliches
konisches Element in Form eines konischen Innenrohrs
20, das in ein zylindrisches AuRenrohr 21 eingesetzt ist.
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Das Innenrohr 20 ist dabei mittels einer an der zweiten
Stirnseite der Stutzstruktur 3 angeordneten Axialdru-
ckeinrichtung 30 in Form von Federn belastet und axial
verschiebbar im Auf3enrohr 21 gelagert.

[0047] Tritt Kontakt zwischen Kartusche 2 und dem
konischen Innenrohr 20 auf, schiebt sich das gesamte
Gebilde weiter in die umschlieRende Stutzstruktur 3, bis
die Kartuschenfrontwand 8 biindig mit der Seitenwand
13 der Stutzstruktur 3 abschlieRt und die Stitzstrukturf-
rontwand 15 in Form eines Deckels geschlossen werden
kann. Mit dieser Ausfuhrungsform kann der Einfluss
etwaiger Durchmessertoleranzen bei der Kartusche 2
bzw. der Stutzstruktur 3 reduziert oder eliminiert werden.
Das Herausnehmen der leeren Kartusche 2 kann dabei
von den Kolben 10/11 der Kartusche 2 oder des Aus-
pressgerats unterstitz werden, indem diese die leere
Kartusche 2 aus dem umschlieRenden Konus des Innen-
rohrs 20 nach vorn bei gedffneter Stutzstrukturfrontwand
15 (Deckel) driicken.

[0048] Fig. 8 zeigt einen Langsschnitt eines Systems 1
gemal einer vierten offengelegten, aber nicht bean-
spruchten Ausfihrungsform der Erfindung. Um auf eine
konische Gestaltung der Kartusche 2 verzichten zu kon-
nen, sind hier zwei konische Elemente in der Seitenwand
13 der Stutzstruktur 3 vorgesehen: ein konisches Aul3en-
rohr 22 und ein konisches Innenrohr 23. Das konische
AuBenrohr 22 setzt sich in diesem Beispiel aus einem
zylindrischen AuRenrohr 22a und einer fest damit ver-
bundenen, sich nach vorn konisch verjingenden rohr-
férmigen Innenschicht 22b, deren Bewegung axial oder
radial beziiglich des zylindrischen Auf3enrohrs 22a nicht
maoglich ist, zusammen.

[0049] Das bewegliche konische Innenrohr 23, das die
Kartusche 2 umschlielt, ist dabei mehrfach axial ge-
schlitzt (nicht dargestellt), um seine Durchmesserveran-
derung zum engen Anliegen an der Kartusche 2 fiir den
Auspressvorgang zu ermoglichen. Es ist zudem axial
beweglich innenseitig auf dem konischen AuRenrohr
22 gelagert und mit einer Axialdruckeinrichtung 30 (ahn-
lich wie in Fig. 7) federbelastet, um bei eingelegter Kar-
tusche 2 diese vollflachig zu unterstiitzen. Um die Kar-
tusche 2 einlegen und wieder entfernen zu kdénnen,
kénnen die Kolben 10/11 der Kartusche 2 oder des Aus-
pressgerates das konische Innenrohr 23 anhand seiner
radial und axial hinter den Kolben 11 greifenden Mitnah-
mehaken 24 bei der Riickfahrt der Kolben 10/11 wieder
zurlckziehen und somit einen Ringspalt 12 &hnlich der
Fig. 1 ausbilden. Bei Vorfahrt der Kolben 10/11 geben
diese die axiale Bewegung des konischen Innenrohrs 23
wieder frei und die Federn der Axialdruckeinrichtung 30
driicken das Innenrohr 23 in den Konus des Auf3enrohrs
22. Dabei verengt sich der Durchmesser des mehrfach
geschlitzten Innenrohrs 23, wodurch er sich an die Kar-
tusche 2 anlegt und der Ringspalt 12 eliminiert wird, wie
in Fig. 8 gezeigt.

[0050] Fig. 9 zeigteinen Langsschnitt eines Systems 1
gemal einer fiinften offengelegten, aber nicht bean-
spruchten Ausfiihrungsform der Erfindung. Sie zeigt eine
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weitere Moglichkeit einer konischen Ausgestaltung der
Seitenwand 13 der Stutzstruktur 3 bei einer zylindrischen
Kartusche 2 durch die Anwendung vieler konischer In-
nenringe 25, welche durch geeignetes Auftrennen in
radialer Richtung (beispielsweise durch radiale Ein-
schnitte 33 wie in Fig. 10) im Durchmesser veranderlich
sind. Eine axiale Kraft F, die beispielsweise durch Federn
einer Axialdruckeinrichtung 30 wie in Fig. 7 oder 8 bewirkt
werden kann, drickt die konischen Innenringe 25 mit
deren in axialer Richtung beidseitig konisch ausgestal-
teten Oberflachen 26 gegen angrenzende Auflenringe
27, die ebenfalls in axialer Richtung beidseitig konisch
ausgestaltete Oberflachen 28 besitzen und dabei mit
deren breiten Seiten 29 an einem zylindrischen Aufen-
rohr 31 der Stitzstruktur 3 anliegen, an dem sie axial
verschiebbar gelagert sind.

[0051] Die axiale Kraft F schiebt die Auenringe 27
axialzusammen, wodurch die jeweils dazwischen liegen-
den Innenringe 25 durch Zusammenwirkung der koni-
schen Oberflachen 26 und 28 nach innen gedriickt wer-
den (wie durch radiale Pfeile veranschaulicht). Dies be-
dingt zugleich eine reversible Durchmesserreduzierung
der Innenringe 25 durch das elastische Verschlief3en von
deren radialen Einschnitten 33 (Fig. 10). Die Innenringe
25liegen infolgedessen mit deren breiten Innenseiten 32
an der Kartusche 2 an und eliminieren den Ringspalt 12
(Fig. 1). Beim Aufheben der axialen Kraft F erhoht sich
durch die Federwirkung der radialen Einschnitte 33 der
Innenringe 25 deren Durchmesser, und ein Ringspalt 12
zwischen der Stutzstruktur 3 und der Kartuschenauf3en-
wand 5 entsteht wieder (vgl. Fig. 1). Somit ist das hand-
liche Einlegen oder Entnehmen der Kartusche 2 ermdg-
licht.

[0052] Fig. 10 zeigt einen radialen Querschnitt eines
Innenrings 25 der Stitzstruktur 3 der Fig. 9. Dargestelltin
eine beispielhafte gleichmaRige Verteilung von radialen
Einschnitten 33, die eine elastische Durchmesserveran-
derung des Innenrings 25 ermdglichen. Hierzu sind in
diesem Beispiel viele radiale Einschnitte 33 jeweils ab-
wechselnd aufen- und innenseitig im Innenring 25 vor-
gesehen, die den Innenring 25 jeweils nur etwa bis zur
Halfte seiner radialen Dicke oder nur teilweise dariber
hinaus auftrennen.

[0053] Fig. 11 zeigt einen Langsschnitt eines Systems
1 gemal einer sechsten offengelegten, aber nicht bean-
spruchten Ausfiihrungsform der Erfindung, die eine wei-
tere Ausgestaltung einer Stitzstruktur 3 mit variablem
Innendurchmesser bei einer zylindrisch ausgestalteten
KartuschenauRenwand 5 veranschaulicht. Hier variiert
der Innendurchmesser der Seitenwand 13 der Stltz-
struktur durch hydraulische Wirkung. Hierzu umfasst
die Seitenwand 13 ein zylindrisches Aufienrohr 31, in
dessen Innerem ein hydraulisches Kissen 34 eingelegt
ist, welches die Kartusche 2 sowohl im Umfang als auch
andervorderen Anpressflache (d. h. an der Kartuschenf-
rontwand 8) umschlief3t. Wird Druck von hinten auf die in
der Kartusche 2 befindlichen Kolben 10/11 aufgebracht,
driickt die Kartusche 2 dabei auf den stirnseitigen Front-



15 EP 4 151 321 B1 16

wandabschnitt 35 des hydraulischen Kissens mit einer
Anpresskraft F1 in Hohe der seitens des Auspressgera-
tes gestellten Auspresskraft. Das im Kissen 34 befind-
liche flie3fahige Medium wird dabei in den hinteren, d. h.
die Kartuschenauflenwand 5 umfassenden, Seiten-
wandabschnitt 36 des Kissens 34 verdrangt, wodurch
seine Dicke radial nach innen gréf3er und der Innen-
durchmesser entsprechend kleiner wird, sodass das
das Kissen 34 vollumfanglich zum Anliegen an die Kar-
tusche 2 kommt und dabei einen durch Pfeile angedeu-
teten radialen Druck auf diese ausuibt. Somit schlie3t sich
der im unbelasteten Zustand des Systems 1 vorherr-
schende Ringspalt 12 (vgl. Fig. 1), sodass eine Ausdeh-
nung der Kartusche 2 unter Druckbeaufschlagung ver-
hindert ist.

Patentanspriiche

1. System (1) zum Aufbewahren und Ausbringen einer
flieRféahigen Mehrkomponentenmasse, umfassend:

- eine Koaxialkartusche (2) mit einer hohlzylind-
rischen Kartuscheninnenwand (4) und einer ko-
axial um diese angeordneten, zumindest innen-
seitig zylindrischen KartuschenauRenwand (5),
mit einer radial von der Kartuscheninnenwand
(4) begrenzten Innenkammer (6) fur eine erste
Komponente und einer radial zwischen der Kar-
tuscheninnenwand (4) und der Kartuschenau-
Renwand (5) liegenden AuRenkammer (7) fur
eine zweite Komponente der Masse; sowie mit
einer Kartuschenfrontwand (8), die beide Kam-
mern (6, 7) an einer ersten Stirnseite der Kar-
tusche (2) fest verschlief3t und jeweils eine Aus-
bring6ffnung pro Kammer aufweist; und

- eine Stitzstruktur (3), die zum Aufnehmen und
Halten der Kartusche (2) beim Auspressen der
Masse daraus ausgebildet ist und hierzu eine
zumindest teilweise rohrabschnittférmige Sei-
tenwand (13) aufweist, die an deren erster Stirn-
seite zumindest teilweise verschlossenist durch
eine zum Abstitzen der Kartuschenfrontwand
(8) ausgebildete Stltzstrukturfrontwand (15);

- wobei ein Innendurchmesser der Seitenwand
(13) derart in axialer und/oder radialer Richtung
der Stltzstruktur (3) variiert oder verstellbar ist,
dass dadurch sowohl ein Ringspalt (12) zwi-
schen der Kartuschenaufenwand (5) und der
Seitenwand (13) beim Einfiihren und Entneh-
men der Kartusche (2) in/aus der Stitzstruktur
(3) besteht oder einstellbar ist, als auch ein
enges Anliegen der Seitenwand (13) an der
KartuschenauRenwand (5) fiir die Dauer eines
Auspressvorgangs besteht oder einstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Kartuschenaufienwand (5) auch auf3ensei-
tig zylindrisch ist;
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- die Seitenwand (13) der Stitzstruktur (3) als
ein in axialer Richtung geschlitztes zylindri-
sches Rohr ausgebildet ist; und

- die Stutzstruktur (3) einen von aulRen betéatig-
baren SchlieR- und Offnungsmechanismus fiir
diesen Schlitz (14) aufweist, derart dass das
Rohr beim gedffneten Schlitz (14) einen Innen-
durchmesser aufweist, der um eine vorbe-
stimmte doppelte Ringspaltbreite groRer als
ein Auflendurchmesser der Kartuschenaulen-
wand (5) ist, wahrend das Rohr beim geschlos-
senen Schlitz (14) eng an der Kartuschenau-
Renwand (5) anliegt.

2. System (1) nach Anspruch 1, wobei

- die Kartusche (2) ferner einen die Innenkam-
mer (6) rickseitig verschlieRenden und axial
darin bewegbaren Innenkolben (10) und einen
die AuRenkammer (7) rickseitig verschlief3en-
den und axial darin bewegbaren AuRenkolben
(11) aufweist; und

- der Innenkolben (10) zum Auspressen der
ersten Komponente aus der Innenkammer (6)
und der Auf3enkolben (11) zum Auspressen der
zweiten Komponente aus der Aufienkammer (7)
durch ein simultanes axiales Bewegen beider
Kolben (10, 11) zur Kartuschenfrontwand (8) hin
in der Stltzstruktur (3) ausgebildet sind.

3. System (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei

- der SchlieB- und Offnungsmechanismus fir
den Schlitz (14) als ein Keilsystem ausgebildet
ist, umfassend:

- einen axial geschlitzten Innenkeil (16) aus zwei
Keilhélften (16a, 16b), die auRenseitig am Rohr
zu beiden Seiten von dessen Schlitz (14) befes-
tigt sind und sich in axialer Richtung des Rohrs
keilférmig verjlingen; sowie

- einen den Innenkeil (16) auflenseitig um-
schlieBenden und axial darauf verschiebbaren
AuBenkeil (17) mit zwei gegenliberliegenden,
dem Innenkeil (16) zugewandten keilférmigen
Innenflanken (17a, 17b), die bei der axialen Ver-
schiebung des AuRenkeils (17) in eine Richtung
die beiden Keilhalften (16a, 16b) des Innenkeils
(16) in Umfangrichtung zueinander schieben,
bis sich der Schlitz (14) im Rohr dadurch
schlieRt; wahrend durch die axiale Verschie-
bung des Aufienkeils (17) in die andere Rich-
tung der Innenkeil (16) und mit diesem auch der
Schlitz (14) im Rohr sich wieder 6ffnen lassen.

4. System (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei
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- die Stitzstruktur (3) einen integrierten Deckel
aufweist, der zwischen einem gedffneten Zu-
stand, der zum Einlegen der Kartusche (2) in
die Stutzstruktur (3) und zum Herausnehmen

out process,

18

outside;

- the side wall (13) of the support structure (3) is
designed as a cylindrical tube which is slitin the

der Kartusche (2) aus der Stutzstruktur (3) aus- 5 axial direction; and
gelegt ist, und einem geschlossenen Zustand, - the support structure (3) has an externally
der zum Halten der Kartusche (2) in der Stiitz- operable closing and opening mechanism for
struktur (3) und zum Durchfiihren eines Aus- this slit (14) such that, when the slit (14) is open,
pressvorgangs ausgelegtist, verstellbar ist; und the tube has an inner diameter which is larger
- der SchlieB- und Offnungsmechanismus fiir 70 than an outer diameter of the cartridge outer wall
den Schlitz (14) mechanisch an den Deckel ge- (5) by a predetermined double annular gap
koppelt ist, derart dass im gedffneten Zustand width, while, when the slit (14) is closed, the
des Deckels auch der Schlitz (14) gedffnet ist tube fits tightly against the cartridge outer wall
und im geschlossenen Zustand des Deckels (5).
auch der Schlitz (14) geschlossen ist. 15
2. System (1) according to claim 1, wherein
- the cartridge (2) also has an inner piston (10)
which closes the inner chamber (6) at the rear
System (1) for storing and discharging a flowable 20 and can be moved axially in said inner chamber,
multi-component composition, comprising: and an outer piston (11) which closes the outer

chamber (7) atthe rear and can be moved axially
- a coaxial cartridge (2) having a hollow-cylind- in said outer chamber; and
rical cartridge inner wall (4), and a cartridge - the inner piston (10) is designed to press the
outerwall (5) which is arranged coaxially around 25 first component out of the inner chamber (6) and
said inner wall and is cylindrical at least on the the outer piston (11) is designed to press the
inside, and having aninner chamber (6) for a first second component out of the outer chamber (7)
component that is delimited radially by the car- by means of a simultaneous axial movement of
tridge innerwall (4), and an outer chamber (7) for the two pistons (10, 11) toward the cartridge front
a second component of the composition thatlies 30 wall (8) in the support structure (3).
radially between the cartridge inner wall (4) and
the cartridge outer wall (5), as well as having a 3. System (1) according to any of the preceding claims,
cartridge front wall (8) which firmly closes the wherein
two chambers (6, 7) on an end face of the
cartridge (2) and has a discharging opening in 35 - the closing and opening mechanism for the slit
each chamber; and (14) is designed as a wedge system, compris-
- a support structure (3) which is designed to ing:
receive and hold the cartridge (2) when the - an axially slit inner wedge (16) which consists
composition is pressed out of said cartridge of two wedge halves (16a, 16b) which are at-
and for this purpose has a side wall (13) which 40 tached on the outside to the tube on both sides of
is shaped at least partly like a tube portion and is its slit (14) and taper in a wedge shape in the
at least partly closed on its first end face by a axial direction of the tube; and
support structure front wall (15) designed to - an outer wedge (17) which encloses the inner
support the cartridge front wall (8); wedge (16) on the outside, can be shifted axially
- wherein an inner diameter of the side wall (13) 45 on said inner wedge and has two opposite
is varied or can be adjusted in the axial and/or wedge-shaped inner flanks (17a, 17b) which
radial direction of the support structure (3) in face the inner wedge (16) and, when the outer
such a way that an annular gap (12) between wedge (17) is axially shifted in one direction,
the cartridge outer wall (5) and the side wall (13) push the two wedge halves (16a, 16b) of the
is created or can be adjusted when the cartridge 50 inner wedge (16) toward one another in the
(2)isinserted into and removed from the support circumferential direction until the slit (14) in
structure (3), and a tight fit of the side wall (13) the tube closes as a result, while the axial shift-
against the cartridge outer wall (5) is created or ing of the outer wedge (17) in the other direction
can be adjusted over the duration of a pressing- allows the inner wedge (16), and with it the slit

55

(14) in the tube, to open again.

characterized in that
the cartridge outer wall (5) is also cylindrical on the

4. System (1)according to any of the preceding claims,
wherein

10
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- the support structure (3) has an integrated
cover which can be adjusted between an open
state, which is designed for inserting the car-
tridge (2) into the support structure (3) and for

20

latérale (13) sur la paroi extérieure de cartouche
(5) existe ou peut étre réglé également pendant
la durée d’une opération d’expulsion,

removing the cartridge (2) from the support 5
structure (3), and a closed state, which is de-
signed for holding the cartridge (2) in the support

caractérisé en ce que
la paroi extérieure de cartouche (5) est également
cylindrique du coté extérieur ;

structure (3) and for carrying out a pressing-out
process; and

- la paroi latérale (13) de la structure de support

- the closing and opening mechanism for the slit 70 (3) est réalisée comme un tube cylindrique fen-

(14) is mechanically coupled to the coverin such du dans la direction axiale ; et

away that when the cover is open, the slit (14) is - la structure de support (3) présente un méca-

also open and when the cover is closed, the slit nisme de fermeture et d’ouverture actionnable

(14) is also closed. de I'extérieur pour ladite fente (14), de telle sorte
15 que le tube présente, lorsque la fente (14) est

ouverte, un diamétre intérieur qui est supérieur

Revendications d’'une double largeur d’entrefer annulaire pré-
déterminée a un diamétre extérieur de la paroi
1. Systeme (1) permettant de stocker et de distribuer extérieure de cartouche (5), tandis que le tube

une matiére a plusieurs composants fluide, compre- 20 est étroitement appuyé contre la paroi exté-

nant : rieure de cartouche (5) lorsque la fente (14)

- une cartouche coaxiale (2) comportant une
paroi intérieure de cartouche (4) cylindrique

est fermée.

2. Systeme (1) selon la revendication 1, dans lequel

creuse et une paroi extérieure de cartouche 25
(5) disposée coaxialement autour de celle-ci - la cartouche (2) présente en outre un piston
et cylindrique au moins du c6té intérieur, intérieur (10) fermant la chambre intérieure (6)
comportant une chambre intérieure (6) délimi- cbté arriére et pouvant étre déplacé axialement
tée radialement par la paroi intérieure de cartou- dans celle-ci et un piston extérieur (11) fermant
che (4) pour un premier composant et une 30 la chambre extérieure (7) coté arriere et pouvant
chambre extérieure (7) située radialement entre étre déplacé axialement dans celle-ci ; et
la paroi intérieure de cartouche (4) et la paroi - le piston intérieur (10) est réalisé pour I'expul-
extérieure de cartouche (5) pour un second sion du premier composant de la chambre in-
composant de la matiére ; comportant égale- térieure (6) et le piston extérieur (11) est réalisé
ment une paroi frontale de cartouche (8) qui 35 pour I'expulsion du second composant de la
ferme solidement les deux chambres (6, 7) chambre extérieure (7) par un déplacement
sur une premiere face frontale de la cartouche axial simultané des deux pistons (10, 11) vers
(2) et qui présente respectivement une ouver- la paroi frontale de cartouche (8) dans la struc-
ture de distribution par chambre ; et ture de support (3).
- une structure de support (3) qui est réalisée 40
pour la réception et le maintien de la cartouche 3. Systeme (1) selon I'une des revendications précé-
(2) lors de I'expulsion de la matiere a partir de dentes, dans lequel
celle-ci et qui présente a cet effet une paroi
latérale (13) au moins partiellement en forme -le mécanisme de fermeture et d’ouverture pour
de section de tube, qui est au moins partielle- 45 la fente (14) est réalisé sous la forme d’un sys-
ment fermée sur sa premiére face frontale par téme de clavette, comprenant :
une paroi frontale de structure de support (15) - une clavette intérieure (16) fendue axialement,
réalisée pour le support de la paroi frontale de constituée de deux moitiés de clavette (16a,
cartouche (8) ; 16b) fixées a I'extérieur du tube, de part et
- dans lequel un diamétre intérieur de la paroi 90 d’autre de sa fente (14), et se rétrécissant en
latérale (13) varie ou est réglable dans la direc- forme de clavette dans la direction axiale du
tion axiale et/ou radiale de la structure de sup- tube ; et
port (3) de telle sorte que non seulement une - une clavette extérieure (17) entourant la cla-
fente annulaire (12) existe ou peut étre réglée vette intérieure (16) du cté extérieur et pouvant
55

entre la paroi extérieure de cartouche (5) et la
paroi latérale (13) lors de lintroduction et du
retrait de la cartouche (2) dans/de la structure
de support (3), mais un appui étroit de la paroi

11

étre déplacée axialement sur celle-ci, compor-
tant deux flancs intérieurs (17a, 17b) opposés
en forme de clavette, tournés vers la clavette
intérieure (16), qui, lors du déplacement axial de
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la clavette extérieure (17) dans une direction,
poussent les deux moitiés de clavette (16a, 16b)
de la clavette intérieure (16) I'une vers l'autre
dans la direction périphérique, jusqu’a ce que la
fente (14) dansletube seferme ainsi;tandisque 5
le déplacement axial de la clavette extérieure
(17) dans l'autre direction permet de rouvrir la
clavette intérieure (16) et, avecelle, lafente (14)
dans le tube.
10
4. Systéme (1) selon I'une des revendications préceé-
dentes, dans lequel

- la structure de support (3) présente un cou-
vercle intégré qui peut étre déplacé entreun état 15
ouvert adapté pourl'insertion de la cartouche (2)
dans la structure de support (3) et pour le retrait
delacartouche (2) de la structure de support (3),

et un état fermé adapté pour le maintien de la
cartouche (2) dans la structure de support (3) et 20
pour la réalisation d’'une opération d’expulsion ;

et

- le mécanisme de fermeture et d’ouverture pour

la fente (14) est accouplé mécaniquement au
couvercle de telle sorte que, lorsque le couver- 25
cle est ouvert, la fente (14) est également ou-
verte et, lorsque le couvercle est fermé, la fente

(14) est également fermée.
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