I

P'PTYATERA

- PRLRTEGZPOSPOLITA

POLSKA OPIS

LUDOWA

PATENTOWY

61560

Patent dodatkowy Kl. 42 e, 27 .
do patentu
Zgtoszono: 30.XI1.1968 (P 130 953)
Pierwszenstwo: MKP G 01 f, 13/00
URZAD
PATENTOWY
P H I. Opublikowano:  206.1.1971 UKD

Wspoltwércy wynalazku: Tadeusz Eisler, Zbigniew Eliaszuk
Wlasciciel patentu: Instytut Chemii Ogélnej, Warszawa (Polska)

Sposéb dozowania sypkich materialéw ferromagnetycznych

1

Wynalazek dotyczy sposobu dozowania sypkich
materialéw podlegajagcych magnesowaniu.

Dotychczas dozowanie materialéw sypkich od-
bywalo sie sposobami mechanicznymi przy uzyciu
urzgdzen takich jakich jak: przepustnice celkowe,
przepustnice obrotowe, dozowniki $limakowe itp.
Sg to skomplikowane urzadzenia o duzej iloSci
czeSci ruchomych jak zasuwy, przepusty, S$luzy,
klapy i inne sterowane i napedzane mechanicznie,
co w znacznym stopniu uniemozliwia stosowanie
automatyzacji procesé6w technologicznych.

Stwierdzono, ze mozna zastosowaé znacznie
prostszy sposéb dozowania sypkich materialéw o
wiasno$ciach ferromagnetycznych, ktéory pozwala
na calkowite zautomatyzowanie procesu, jezeli za-
stosuje sie dozownik o dzialaniu elektromagnetycz-
nym.

Sposé6b wedlug wynalazku polega na tym, zZe
splywajgcy grawitacyjnie lub podawany pneuma-
tycznie material przepuszcza sie przez przewdd

zsypowy z nawinietymi na nim uzwojeniami, przez -

ktére przeplywa prad elektryczny staty lub zmien-
ny. Uklad elektromagnes6w wywoluje w przekro-
ju poprzecznym przewodu pole magnetyczne. Przy
przeplywie przez przewdd materialu dozowanego,
czgstki materialu zatrzymujg sie w polu magne-
tycznym, dzieki czemu zmniejsza sig, badz calko-
wicie zamyka sie §wiatlo przewodu w zaleznoS$ci
od wielko$ci pragdu elektrycznego.
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Regulacja przeptywu odbywa sie badz przez re-
gulacje wielkoSci strumienia magnetycznego, badz
na drodze okresowego wylaczania i wlgczania pra-
du.

Stwierdzono réwniez, ze mozna usprawnié regu-
lacje dozowania jezeli na przewodzie zsypowym
zastosuje sie dwa lub wiecej uzwojen elektroma-
gnesOw wilaczanych i wylgczanych naprzemian.
Dla lepszego skupienia pola magnetycznego w
przewodzie zsypowym umieszcza sie réwniez rdzeh
wykonany z materialu ferromagnetycznego o ma-
lej histerezie magnetycznej.

Spos6b wedlug wynalazku obja$niony jest blizej
na podstawie rysunku, na-ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekr6j podiuzny przewodu zsypowego z na-
winietym na nim uzwojeniem elektromagnesu,
fig. 2 przedstawia przekr6j przewodu zsypowego
z nawinietymi dwoma uzwojeniami elektromagne-
su, a fig. 3 przedstawia odmiane urzadzenia, w
ktérym w przewodzie zsypowym umieszczono
rdzen skupiajgcy pole magnetyczne.

Do przewodu zsypowego 2 z nawinietym uzwoje-
niem elektromagnesu 1 wprowadza sie material o
wlasnoSciach magnetycznych. Przez wlgczenie pra-
du elektrycznego, w przewodzie zsypowym wy-
twarza sie pole magnetyczne, ktoére zatrzymuje
przeplyw dozowanego materialu badZz catkowicie,
badz czeSciowo przez zmniejszenie prze§witu prze-
wodu na skutek nagromadzonego materialu dozo-
wanego.
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Precyzyjniejsze dozowanie uzyskuje sie przez
umieszczenie na przewodzie zsypowym 2 dwoéch
uzwojen elektromagneséw I i II (fig. 2) wilgcza-
nych i wylgczanych naprzemian. Woéwczas pole
magnetyczne zatrzymuje material poczgtkowo na
poziomie elektromagnesu I, nastepnie po przelgcze-
niu pradu na poziomie elektromagnesu II. Obje-
to$é materialu w przewodzie na dlugo$ci L po
kazdym przelgczeniu pradu elektrycznego jest
przepuszczana przez przewdd dozujacy 2.

Dla lepszego skupienia pola = magnetycznego
umieszcza sie w przewodzie 2 rdzen 3 wykonany
z zelaza o matej histerezie magnetycznej (fig. 3).

Regulacje dozowania materialu uzyskuje sie
badz na drodze zmiany czestotliwo$ci wilgczania
i wylaczania elektromagnes6w, badZz tez na drodze
zmiany wielko$ci pradu elektrycznego przeplywa-
jacego przez poszczegblne uzwojenia,
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b dozowania sypkich materialéw ferro-
magnetybznych, znamienny tym, zZe splywajacy
grawitacyjnie lub podawany pneumatycznie ma-
terial przeprowadza sie przez przewbéd zsypowy z
nawinietymi na nim uzwojeniami, przez ktére
przeptywa prad elektryczny, a wielkoScia wytwo-
rzonego pola magnetycznego reguluje sie szybko§é
dozowania materiatu.

2. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny {ym, ZzZe
material przepuszcza sie przez przew6d zawiera-
jacy przynajmniej dwa uzwojenia, ktdére naprze-
mian wilgcza sie lub wylacza z obwodu elektrycz-
nego.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
Ze 'w przewodzie zsypowym umieszcza sie rdzen
ferromagnetyczny skupiajacy pole magnetyczne.



Kl. 42 e, 27 61 560 MKP G 01 £, 13/00

N
.

)

\\\

Al A
e

) —




	PL61560B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


