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(57)摘要

本发明公开了一种具有改进配色系统的纺

织染整一体化生产系统，属于纺织面料生产技术

领域，包括开幅单元、除油水洗单元、预热定型单

元、配色系统、染色后水洗单元及热定型单元；开

幅单元与除油水洗单元相连接；除油水洗单元与

预热定型单元相连接；预热定型单元与配色系统

相连接；配色系统与染色后水洗单元相连接；染

色后水洗单元与热定型单元相连接。本发明的具

有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，染

液配色破碎设备实现智能化连续配色控制，自动

完成换色清洗，同时，染液配色破碎设备采用高

频低压等离子爆破技术，将染料破碎至超细纳米

级，保证优良的色牢度。
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1.一种具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：包括开幅单元、除

油水洗单元、预热定型单元、配色系统、染色后水洗单元及热定型单元；所述开幅单元与除

油水洗单元相连接；所述除油水洗单元与预热定型单元相连接；所述预热定型单元与配色

系统相连接；所述配色系统与染色后水洗单元相连接；所述染色后水洗单元与热定型单元

相连接；所述配色系统包括：配色系统本体、配色系统污水箱、染液槽、染色第一导布辊、染

色第二导布辊、进布传动辊、第一染液喷淋装置、染色第三导布辊、染色第一分丝辊、染色电

控箱、染色第一均匀轧辊、染色第一光辊、染色第二分丝辊、染色第四导布辊、染色第二均匀

轧辊、染色第二光辊、出布传动辊、第二染液喷淋装置；配色系统污水箱位于配色系统本体

的中下部，进布传动辊位于配色系统本体的左侧下部，染液槽位于配色系统本体的左侧下

部，染色第一导布辊位于染液槽的上方，染色第二导布辊、染色第三导布辊、染色第一分丝

辊自下而上依次排布，然后是染色第一均匀轧辊和染色第一光辊并排，再上面是染色第二

分丝辊和染色第四导布辊，然后是染色第二均匀轧辊和染色第二光辊并排，第一染液喷淋

装置和第二染液喷淋装置上下错开排列，出布传动辊位于配色系统本体的右上角，染色电

控箱位于配色系统本体的右侧，染色电控箱与第一染液喷淋装置、第二染液喷淋装置、进布

传动辊、染色第一导布辊、染色第二导布辊、染色第三导布辊相连接。

2.根据权利要求1所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述除油水洗单元包括内部开设有水洗槽的水洗机箱体，所述水洗槽内安装有打布辊，打

布辊上方的水洗槽内通过托架安装有可拆卸水槽；所述可拆卸水槽上方的洗机箱体内安装

有导布辊，所述导布辊上方的洗机箱体内安装有喷淋装置；所述可拆卸水槽顶部开口处安

装有滤油网装置，所述可拆卸水槽上安装有加水管、排水管和循环水排出管，所述循环水排

出管与水洗机箱体外的除油过滤器相连；所述水洗槽内壁上开设有进水口，所述进水口通

过管道和循环泵与除油过滤器的出水管相连；所述可拆卸水槽两侧的侧板为折型侧板，所

述可拆卸水槽两侧的水洗槽上开设有与折型侧板相匹配的折型凹槽；所述水洗槽上方的水

洗机箱体内壁上安装有穿布辅助装置，所述穿布辅助装置包括可转动的牵引轮以及套装在

牵引轮上且绕过下方打布辊的牵引绳；所述进水口包括分别开设在打布辊上下两侧的水洗

槽内壁上的第一进水口和第二进水口，所述第一进水口和第二进水口均通过管道以及循环

泵与除油过滤器的出水管相连；所述循环水排出管上安装有溢流管；所述水洗槽下端的侧

壁上开设有可打开的密封门；所述可拆卸水槽内安装有加热器；所述可拆卸水槽内安装有

温度检测装置；所述水洗机箱体顶部安装有密封盖板。

3.根据权利要求2所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述预热定型单元包括前导布辊、涂布机构、烘干机构以及后导布辊，所述前导布辊、后导

布辊前后且竖直设置，在前导布辊、后导布辊之间设有加工箱，所述加工箱的前后端开有供

纺织布料穿过的竖直的开口，纺织布料环绕前导布辊且穿过加工箱并环绕在后导布辊上最

后导出，所述涂布机构以及烘干机构前后安装于加工箱体内，所述涂布机构具有纳米二氧

化钛涂料喷涂机构并对进入加工箱的放置布料进行喷涂，所述烘干机构对喷涂后的布料进

行加热烘干。

4.根据权利要求3所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述染色后水洗单元包括壳体，所述壳体的底部贯穿有转轴，所述转轴位于壳体的内部一

端设置有旋转筒，所述旋转筒的一侧通过阻尼转轴转动连接有盖板，且旋转筒的内部设置
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有固定柱，所述旋转筒的内表壁设置有第一卡块，所述固定柱的外表壁设置有第二卡块，所

述第一卡块与第二卡块之间卡合连接有分隔板；所述壳体的底部设置有两个支撑柱，两个

所述支撑柱之间固定连接有支撑板，所述支撑板的上方安装有马达，所述马达的上方转动

连接有转轴；所述壳体的一侧设置有电源开关，所述马达与电源开关电性连接；所述盖板上

开设有凹槽，所述凹槽共设置有四个，四个所述凹槽等距离分布，且四个凹槽为贯穿性凹

槽；所述壳体的上方设置有进水口，且壳体的一侧设置有排水口；所述第一卡块和第二卡块

均设置有六个，且六个第一卡块和第二卡块呈环形状对应设置。

5.根据权利要求4所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述热定型单元包括加热箱，所述加热箱外侧固定连接有连接板，且连接板前端固定连接

有电动机，所述电动机输出端穿过连接板延伸至连接板外侧，且电动机输出端固定连接有

主动辊，所述主动辊与连接板转动连接，且主动辊上端活动连接有压紧辊，所述压紧辊两端

转动连接有活动块，且活动块与连接板活动连接，所述加热箱内部转动连接有输送辊，且加

热箱内部固定连接有加热灯组，所述加热箱左端开设有出料口，且加热箱右端开设有进料

口；所述加热箱上端固定连接有风机，且风机出风口固定连接有导风箱，所述导风箱穿过加

热箱外侧延伸至加热箱内部，且导风箱为漏斗型结构，所述风机与导风箱关于加热箱水平

中心线对称分布有两组；所述连接板内部开设有活动槽，且活动槽与活动块形状相适配，所

述活动槽内部上端固定连接有第一弹簧，且第一弹簧下端与活动块上端固定连接，所述活

动块通过第一弹簧与活动槽活动连接，且活动块通过轴承与压紧辊转动连接。

6.根据权利要求5所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述加热灯组在加热箱内部上下两端分布有四组，且加热灯组外侧与导风箱外侧不贴合；

所述出料口内侧固定连接有第二弹簧，且第二弹簧外侧固定连接有软毛刷，并且第二弹簧

与软毛刷关于出料口水平中心线对称分布。

7.根据权利要求6所述的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，其特征在于：

所述第二弹簧在出料口内侧等间距分布，且出料口的宽度与软毛刷的宽度相等。
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具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，属于纺织面料生

产技术领域。

背景技术

[0002] 染整指对纺织材料(纤维、纱线和织物)进行以化学处理为主的工艺过程，现代也

通称为印染。染整同纺纱、机织或针织生产一起，形成纺织物生产的全过程。染整包括预处

理、染色(印花)和整理。染整质量的优劣对纺织品的使用价值有重要的影响。

[0003] 染整的大多数工序是化学加工过程，纺织材料经化学加工后要反复水洗并加以烘

干，热能和水的消耗量都很大，对水质的要求比较高。在化学处理过程中还会产生有害物污

染空气和水。因此，确定工艺和设计设备时，必须设法降低热能的消耗、提高水的利用率、减

少污染。

[0004] 染整工艺包括：开幅、除油水洗、预热定型(这三步统称预处理)、染色、染色后水洗

及热定型；预处理包括开幅、除油水洗、预热定型；应用化学和物理机械作用，除去纤维上所

含有的天然杂质以及在纺织加工过程中施加的浆料和沾上的油污等，使纤维充分发挥其优

良的品质，是织物具有洁白的外观、柔软的手感和良好的渗透性，以满足生产的要求，为染

色、印花等下一步工序提供合格的胚布；染色是指染料从染液中上染到纤维上，并在纤维上

形成均匀、坚牢、鲜艳色泽的过程。各种纤维的化学组成各异，适用的染料也不相同。棉织物

主要用活性染料染色。涤纶织物染色主要用分散杂料，常用的染色方法有高温法、载体法以

及热溶法。具有阴离子基团的变性涤纶织物还可用阳离子染料染色，得色浓艳。锦纶织物主

要用酸性染料，也可用酸性含媒染料、分散染料和某些直接染料在近沸点下染色。腈纶织物

主要用阳离子染料或分散染料染色。维纶织物主要用还原、硫化和直接染料染色。丙纶织物

很难上染，经过变性处理后有的可用分散染料或酸性染料染色。醋酯纤维织物主要用分散

染料，有时也用不溶性偶氮染料染色；整理包括染色后水洗及热定型，合成纤维织物一般仅

需烘干、拉幅等整理工序。合成纤维属热塑性纤维，其织物如再经轧光、轧纹等整理，能有较

为耐久的效果。醋酯和合成纤维亲水性低，在织物上施以亲水性高分子物，可提高易去污性

和防静电性。涤纶织物用碱剂进行减重整理后，可得仿丝绸的风格；有些织物可作磨绒、起

毛整理，制成绒类织物或仿麂皮织物。除此以外，还可作柔软、防水、防油、吸湿排汗、涂层等

功能性整理加工。

[0005] 目前，市场上的纺织品前处理、染色、烘干、定型、后整理等工艺需分别在不同设备

上实现，设备种类多，占地大，自动化程度低，需要人力多，还未有染整工艺一体化自动生产

的智能设备问世。

[0006] 传统的染色装置染色效率低，染色剂在染色过程中浪费现象较严重，染色后的纺

织品附带的染色剂较多，不便于后期烘干。

[0007] 现有的纺织品加工用漂洗装置在漂洗时，容易将各个纺织品缠绕在一起，漂洗完

成后不便于操作人员的整理，且漂洗装置的旋转筒内部不便于调节大小，不便于漂洗大物
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件的纺织品。

[0008] 现有的纺织品热定型装置，在对整体进行加热定型的过程中无法对整体进行压

紧，降低了整体的成型效果，同时现有的纺织品热定型装置加热效果较差，降低了整体干燥

效果和热定型效果。

[0009] 因此，提供一种结构紧凑、集成度高、自动化程度高、绿色高效、实现无水或少水染

整的一体化纺织低碳染整生产设备就成为该技术领域急需解决的技术难题。

发明内容

[0010] 本发明的目的是为了解决现有印染的问题，提供一种结构紧凑、集成度高、自动化

程度高、零排放、绿色高效、实现无水或少水染整的一体化纺织低碳染整生产设备。

[0011] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0012] 一种具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，包括开幅单元、除油水洗单

元、预热定型单元、配色系统、染色后水洗单元及热定型单元；所述开幅单元与除油水洗单

元相连接；所述除油水洗单元与预热定型单元相连接；所述预热定型单元与配色系统相连

接；所述配色系统与染色后水洗单元相连接；所述染色后水洗单元与热定型单元相连接；所

述配色系统包括：配色系统本体、配色系统污水箱、染液槽、染色第一导布辊、染色第二导布

辊、进布传动辊、第一染液喷淋装置、染色第三导布辊、染色第一分丝辊、染色电控箱、染色

第一均匀轧辊、染色第一光辊、染色第二分丝辊、染色第四导布辊、染色第二均匀轧辊、染色

第二光辊、出布传动辊、第二染液喷淋装置；配色系统污水箱位于配色系统本体的中下部，

进布传动辊位于配色系统本体的左侧下部，染液槽位于配色系统本体的左侧下部，染色第

一导布辊位于染液槽的上方，染色第二导布辊、染色第三导布辊、染色第一分丝辊自下而上

依次排布，然后是染色第一均匀轧辊和染色第一光辊并排，再上面是染色第二分丝辊和染

色第四导布辊，然后是染色第二均匀轧辊和染色第二光辊并排，第一染液喷淋装置和第二

染液喷淋装置上下错开排列，出布传动辊位于配色系统本体的右上角，染色电控箱位于配

色系统本体的右侧，染色电控箱与第一染液喷淋装置、第二染液喷淋装置、进布传动辊、染

色第一导布辊、染色第二导布辊、染色第三导布辊相连接。

[0013] 优选地，所述开幅单元是34寸单面开幅机。

[0014] 优选地，所述34寸单面开幅机采用36G针细针距，浸油式齿轮传动设计。

[0015] 优选地，所述开幅单元是为退捻开幅机，主要由退捻、展幅、对中、落布装置和传动

机构组成，为积木式结构。

[0016] 优选地，所述除油水洗单元包括内部开设有水洗槽的水洗机箱体，所述水洗槽内

安装有打布辊，打布辊上方的水洗槽内通过托架安装有可拆卸水槽。

[0017] 优选地，所述可拆卸水槽上方的洗机箱体内安装有导布辊，所述导布辊上方的洗

机箱体内安装有喷淋装置。

[0018] 优选地，所述可拆卸水槽顶部开口处安装有滤油网装置，所述可拆卸水槽上安装

有加水管、排水管和循环水排出管，所述循环水排出管与水洗机箱体外的除油过滤器相连。

[0019] 优选地，所述水洗槽内壁上开设有进水口，所述进水口通过管道和循环泵与除油

过滤器的出水管相连。

[0020] 优选地，所述可拆卸水槽两侧的侧板为折型侧板，所述可拆卸水槽两侧的水洗槽
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上开设有与折型侧板相匹配的折型凹槽。

[0021] 优选地，所述水洗槽上方的水洗机箱体内壁上安装有穿布辅助装置，所述穿布辅

助装置包括可转动的牵引轮以及套装在牵引轮上且绕过下方打布辊的牵引绳。

[0022] 优选地，所述进水口包括分别开设在打布辊上下两侧的水洗槽内壁上的第一进水

口和第二进水口，所述第一进水口和第二进水口均通过管道以及循环泵与除油过滤器的出

水管相连。

[0023] 优选地，所述循环水排出管上安装有溢流管。

[0024] 优选地，所述水洗槽下端的侧壁上开设有可打开的密封门。

[0025] 优选地，所述可拆卸水槽内安装有加热器。

[0026] 优选地，所述可拆卸水槽内安装有温度检测装置。

[0027] 优选地，所述水洗机箱体顶部安装有密封盖板。

[0028] 优选地，所述预热定型单元包括前导布辊、涂布机构、烘干机构以及后导布辊，所

述前导布辊、后导布辊前后且竖直设置，在前导布辊、后导布辊之间设有加工箱，所述加工

箱的前后端开有供纺织布料穿过的竖直的开口，纺织布料环绕前导布辊且穿过加工箱并环

绕在后导布辊上最后导出，所述涂布机构以及烘干机构前后安装于加工箱体内，所述涂布

机构具有纳米二氧化钛涂料喷涂机构并对进入加工箱的放置布料进行喷涂，所述烘干机构

对喷涂后的布料进行加热烘干。

[0029] 优选地，所述染色后水洗单元包括壳体，所述壳体的底部贯穿有转轴，所述转轴位

于壳体的内部一端设置有旋转筒，所述旋转筒的一侧通过阻尼转轴转动连接有盖板，且旋

转筒的内部设置有固定柱，所述旋转筒的内表壁设置有第一卡块，所述固定柱的外表壁设

置有第二卡块，所述第一卡块与第二卡块之间卡合连接有分隔板；所述壳体的底部设置有

两个支撑柱，两个所述支撑柱之间固定连接有支撑板，所述支撑板的上方安装有马达，所述

马达的上方转动连接有转轴；所述壳体的一侧设置有电源开关，所述马达与电源开关电性

连接；所述盖板上开设有凹槽，所述凹槽共设置有四个，四个所述凹槽等距离分布，且四个

凹槽为贯穿性凹槽；所述壳体的上方设置有进水口，且壳体的一侧设置有排水口；所述第一

卡块和第二卡块均设置有六个，且六个第一卡块和第二卡块呈环形状对应设置。

[0030] 优选地，所述热定型单元包括加热箱，所述加热箱外侧固定连接有连接板，且连接

板前端固定连接有电动机，所述电动机输出端穿过连接板延伸至连接板外侧，且电动机输

出端固定连接有主动辊，所述主动辊与连接板转动连接，且主动辊上端活动连接有压紧辊，

所述压紧辊两端转动连接有活动块，且活动块与连接板活动连接，所述加热箱内部转动连

接有输送辊，且加热箱内部固定连接有加热灯组，所述加热箱左端开设有出料口，且加热箱

右端开设有进料口。

[0031] 优选地，所述加热箱上端固定连接有风机，且风机出风口固定连接有导风箱，所述

导风箱穿过加热箱外侧延伸至加热箱内部，且导风箱为漏斗型结构，所述风机与导风箱关

于加热箱水平中心线对称分布有两组。

[0032] 优选地，所述连接板内部开设有活动槽，且活动槽与活动块形状相适配，所述活动

槽内部上端固定连接有第一弹簧，且第一弹簧下端与活动块上端固定连接，所述活动块通

过第一弹簧与活动槽活动连接，且活动块通过轴承与压紧辊转动连接。

[0033] 优选地，所述加热灯组在加热箱内部上下两端分布有四组，且加热灯组外侧与导
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风箱外侧不贴合。

[0034] 优选地，所述出料口内侧固定连接有第二弹簧，且第二弹簧外侧固定连接有软毛

刷，并且第二弹簧与软毛刷关于出料口水平中心线对称分布。

[0035] 优选地，所述第二弹簧在出料口内侧等间距分布，且出料口的宽度与软毛刷的宽

度相等。

[0036] 有益效果：

[0037] 本发明的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，实现了开幅单元、除油

水洗单元、预热定型单元、配色系统、染色后水洗单元及热定型单元一体化，集中控制，染整

一体机的联合同步性能好，减少占地面积，节省能源，通过在线检测、PID自动调节，设备自

动化、数字化程度高。

[0038] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清晰，以下结合附图和具体实施例，对本

发明进一步详细说明，但并不意味着对本发明保护范围的限制。

附图说明

[0039] 图1‑1为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中前处

理及染色系统的结构示意图。

[0040] 图1‑2为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中后整

理系统的结构示意图。

[0041] 图2‑1为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中配色

系统的主视结构示意图。

[0042] 图2‑2为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中配色

系统的后视结构示意图。

[0043] 主要零部件名称：

[0044] 1    开幅单元                           2    除油水洗单元

[0045] 3    预热定型单元                       4     配色系统

[0046] 5    染色后水洗单元                     6    热定型单元

[0047] 401   第一爆破罐                         402   第一搅拌电机

[0048] 403   第二爆破罐                         404   第三爆破罐

[0049] 405   控制主机                           406   第四爆破罐

[0050] 407   第五爆破罐                         408   第六爆破罐

[0051] 409   第二搅拌电机                       410   第二高频低压电源组

[0052] 411   配色机第二配液桶                   412   第二液位计

[0053] 413   配色机电控箱                       414   第一液位计

[0054] 415   配色机第一配液桶                   416   第一高频低压电源组

[0055] 417   第六乳化泵                         418   第五乳化泵

[0056] 419   第四乳化泵                         420   第三乳化泵

[0057] 421   第二乳化泵                         422   第一乳化泵

[0058] 423   爆破罐冷凝器
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具体实施方式

[0059] 除非特别说明，本发明具体实施方式中所述的设备和方法均为本领域现有的通用

设备和方法；除非特别说明，本发明具体实施方式中设备或零部件均为市场可购的常规设

备或零部件，其安装和连接均为本领域现有的常规安装和连接方式。

[0060] 本发明中的一些常规设备或设备中的常规零部件，比如，螺丝、螺母等，并没有一

一列出。

[0061] 实施例1

[0062] 如图1‑1所示，为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统

中前处理及染色系统的结构示意图；如图1‑2所示，为本发明实施例1中具有改进配色系统

的纺织染整一体化生产系统中后整理系统的结构示意图；其中，1为开幅单元，2为除油水洗

单元，3为预热定型单元，4为配色系统，5为染色后水洗单元，6为热定型单元；

[0063] 本发明的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统包括开幅单元1、除油水

洗单元2、预热定型单元3、配色系统4、染色后水洗单元5、热定型单元6；开幅单元1与除油水

洗单元2相连接；除油水洗单元2与预热定型单元3相连接；预热定型单元3与配色系统4相连

接；配色系统4与染色后水洗单元5相连接；染色后水洗单元5与热定型单元6相连接；

[0064] 本发明的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统还包括PLC控制器，分别

和开幅单元1、除油水洗单元2、预热定型单元3、配色系统4、染色后水洗单元5、热定型单元6

等电连接；

[0065] 下面针对各个部件分别进行详细说明：

[0066] 开幅单元1可以是34寸单面开幅机，采用36G针细针距，1英寸3路，中央升降调整系

统能方便、快速调节织物克重，浸油式齿轮传动设计，降低整机高度，更符合亚洲人操作习

惯。适用于棉纱、混纺、涤纶、锦纶、腈纶、氨纶等各种编织材料。织物细密，纹路清晰，手感细

腻，广泛应用于高档服装面料。

[0067] 34寸单面开幅机采用单面喂纱嘴，其特点：a、由传统的针舌关闭动作时使氨纶纱

进入针钩的方式来添加氨纶纱，改成由针钩直接织入毛坯布，减少氨纶纱线纤维的破坏和

磨损，织布时氨纶纱不容易断纱和磨损产生的织物起球，同时也减轻针舌磨损，延长织针的

使用寿命；b、此结构让氨纶纱线通过瓷眼时的接触面变短，使棉纱的阻力变少，减少纱线的

磨损。此喂纱嘴使编织过程中产生的堆积在瓷眼附件内的棉絮球变得更容易清理，减少棉

絮球进入织物的数量，使得布面更整洁不起毛减少瑕疵，提高织物品质；采用钢丝跑道结构

设计，减少摩擦，减低运转负载，使设备获得更高运行精度，更加平稳、更加稳定，延长使用

寿命；三角采用特殊的材料和轨道设计，精密加工和热处理，确保设备高精度，稳定和高速

运行，提高织物产量，提高客户的经济效益；剖布机采用电动刀片开福、油浸式润滑和加装

缓冲器，运行稳定、可靠、张力平均，配合160种可变速度比，适合多种布匹的拉力要求。

[0068] 开幅单元1为34寸双面开幅机，采用36G针细针距、多路数设计，配置上二下四6个

跑道，上下浸油式齿轮传动设计；外形稳重、美观，结构坚固，降低整机高度，更符合亚洲人

操作习惯；适用于棉纱、混纺、涤纶、锦纶、腈纶等各种编织材料。织物细密，纹路清晰，广泛

应用于高档服装面料。

[0069] 34寸双面开幅机采用德国钢丝跑道结构设计，减少摩擦，减低运转负载，使设备获

得更高运行精度，更加平稳、更加稳定，延长使用寿命；三角跑道设计确保设备运行的稳定、
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高效；采用多路数编织系统，为客户提供高产能，高效益，低能耗的设备，提高客户的经济效

益；剖布机采用电动刀片开福，同步卷收布匹，张力平均，不容易产生水波纹，配合160种可

变速度比，适合多种布匹的拉力要求。

[0070] 开幅单元1为退捻开幅机，主要由退捻、展幅、对中、落布装置和传动机构组成，为

积木式结构；由于采用了微电子等先进技术，因而具有自动退捻、红外线对中、交流变频调

速、织物悬垂疏松等功能，与进口和国内同类型机相比，体积小，占地面积少、高度适中，并

具有运行平稳、受力均称、安装方便等优点；广泛应用于棉麻、毛、化纤、丝绸等织物的绳状

练漂和溢流染色后的退捻开幅。

[0071] 退捻开幅机，机械车速高，工效比进口设备和现役国产设备有大幅度提高，由于采

用了接近开关等装置，因而消除了复捻和误测捻，无需辅以人工复捻，提高了设备的机电一

体化程度。

[0072] 除油水洗单元，包括内部开设有水洗槽的水洗机箱体，水洗槽内安装有打布辊，打

布辊上方的水洗槽内通过托架安装有可拆卸水槽，可拆卸水槽上方的洗机箱体内安装有导

布辊，导布辊上方的洗机箱体内安装有喷淋装置；可拆卸水槽顶部开口处安装有滤油网装

置，可拆卸水槽上安装有加水管、排水管和循环水排出管，循环水排出管与水洗机箱体外的

除油过滤器相连；水洗槽内壁上开设有进水口，进水口通过管道和循环泵与除油过滤器的

出水管相连；可拆卸水槽两侧的侧板为折型侧板，可拆卸水槽两侧的水洗槽上开设有与折

型侧板相匹配的折型凹槽；水洗槽上方的水洗机箱体内壁上安装有穿布辅助装置，穿布辅

助装置包括可转动的牵引轮以及套装在牵引轮上且绕过下方打布辊的牵引绳；进水口包括

分别开设在打布辊上下两侧的水洗槽内壁上的第一进水口和第二进水口，第一进水口和第

二进水口均通过管道以及循环泵与除油过滤器的出水管相连；循环水排出管上安装有溢流

管；水洗槽下端的侧壁上开设有可打开的密封门；可拆卸水槽内安装有加热器；可拆卸水槽

内安装有温度检测装置；水洗机箱体顶部安装有密封盖板。

[0073] 预热定型单元，包括前导布辊、涂布机构、烘干机构以及后导布辊，前导布辊、后导

布辊前后且竖直设置，在前导布辊、后导布辊之间设有加工箱，加工箱的前后端开有供纺织

布料穿过的竖直的开口，纺织布料环绕前导布辊且穿过加工箱并环绕在后导布辊上最后导

出，涂布机构以及烘干机构前后安装于加工箱体内，涂布机构具有纳米二氧化钛涂料喷涂

机构并对进入加工箱的放置布料进行喷涂，烘干机构对喷涂后的布料进行加热烘干。

[0074] 如图2‑1所示，为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统

中配色系统的主视结构示意图；如图2‑2所示，为本发明实施例1中具有改进配色系统的纺

织染整一体化生产系统中配色系统的后视结构示意图；其中，401为第一爆破罐，402为第一

搅拌电机，403为第二爆破罐，404为第三爆破罐，405为控制主机，406为第四爆破罐，407为

第五爆破罐，408为第六爆破罐，409为第二搅拌电机，410为第二高频低压电源组，411为配

色机第二配液桶，412为第二液位计，413为配色机电控箱，414为第一液位计，415为配色机

第一配液桶，416为第一高频低压电源组，417为第六乳化泵，418为第五乳化泵，419为第四

乳化泵，420为第三乳化泵，421为第二乳化泵，422为第一乳化泵，423为爆破罐冷凝器；

[0075] 具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中配色系统包括：配色机本体、第

一爆破罐401、第一搅拌电机402、第二爆破罐403、第三爆破罐404、控制主机405、第四爆破

罐406、第五爆破罐407、第六爆破罐408、第二搅拌电机409、第二高频低压电源组410、配色
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机第二配液桶411、第二液位计412、配色机电控箱413、第一液位计414、配色机第一配液桶

415、第一高频低压电源组416、第六乳化泵417、第五乳化泵418、第四乳化泵419、第三乳化

泵420、第二乳化泵421、第一乳化泵422、爆破罐冷凝器423；第一爆破罐401、第一搅拌电机

402、第二爆破罐403、第三爆破罐404、第四爆破罐406、第五爆破罐407、第六爆破罐408在配

色机本体的上部自左至右依次排布，控制主机405位于配色机本体的中上部，配色机电控箱

413位于配色机本体的中下部，配色机第一配液桶415和配色机第二配液桶411分置于配色

机电控箱413的两侧，第一液位计414设置在配色机第一配液桶415的下部，第二液位计412

设置在配色机第二配液桶411的下部，第一搅拌电机402位于配色机第一配液桶415的上方，

第二搅拌电机409位于配色机第二配液桶411的上方，第一高频低压电源416位于配色机本

体的左侧，第二高频低压电源组410位于配色机本体的右侧，配色机电控箱413和控制主机

405分别与第一搅拌电机402、第二搅拌电机409、第一高频低压电源组416、第二高频低压电

源组410、第六乳化泵417、第五乳化泵418、第四乳化泵419、第三乳化泵420、第二乳化泵

421、第一乳化泵422相连接；

[0076] 第一爆破罐401、第二爆破罐403、第三爆破罐404、第四爆破罐406、第五爆破罐

407、第六爆破罐408的结构如下：包括爆破罐上盖、爆破罐主体、爆破罐安装法兰、染液喷

头、染液罐、冷凝管、爆破工具头、排染液接口、进染液接口、冷凝水接口；爆破罐上盖位于爆

破罐主体的顶部，爆破罐主体通过爆破罐安装法兰安装在配色机本体，染液喷头位于爆破

罐主体的上部、染液罐的上方，染液罐位于爆破罐主体内，冷凝管位于爆破罐主体内，并与

冷凝水接口相连接，爆破工具头设有染液罐的四周，排染液接口位于染液罐的底部，进染液

接口位于爆破罐主体的底部，排染液接口与染液喷头相连接；

[0077] 爆破罐的工艺流程如下：

[0078] 染液通过进染液接口进入到染液喷头，经染液喷头喷入染液罐内，爆破工具头对

染液罐中的染液进行爆破，将染液破碎至超细纳米级(5～10纳米)，同时，冷凝器经过冷凝

水接口对爆破罐中的染液进行冷却，使染液保持在常温，爆破工具头工作时，第一乳化泵、

第二乳化泵、第三乳化泵、第四乳化泵、第五乳化泵、第六乳化泵通过排染液接口和进染液

接口及染液喷头对染液罐中的染液进行循环乳化，使爆破更均匀。

[0079] 具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统中配色系统的操作流程：染料倒入

配色机第一配液桶415或配色机第二配液桶411，自动加水搅拌，搅拌好后，6个乳化泵分别

送至6个爆破罐，爆破罐工作，直至染液达到所需纳米级别，6个爆破罐可同时工作，满足生

产需求，当需要换色时，通过泵输入清水，自动完成配液桶和爆破罐及管道的清洗；

[0080] 染色后水洗单元，包括壳体，壳体的底部贯穿有转轴，转轴位于壳体的内部一端设

置有旋转筒，旋转筒的一侧通过阻尼转轴转动连接有盖板，且旋转筒的内部设置有固定柱，

旋转筒的内表壁设置有第一卡块，固定柱的外表壁设置有第二卡块，第一卡块与第二卡块

之间卡合连接有分隔板；壳体的底部设置有两个支撑柱，两个所述支撑柱之间固定连接有

支撑板，支撑板的上方安装有马达，马达的上方转动连接有转轴；壳体的一侧设置有电源开

关，马达与电源开关电性连接；盖板上开设有凹槽，凹槽共设置有四个，四个所述凹槽等距

离分布，且四个凹槽为贯穿性凹槽；壳体的上方设置有进水口，且壳体的一侧设置有排水

口；第一卡块和第二卡块均设置有六个，且六个第一卡块和第二卡块呈环形状对应设置。

[0081] 热定型单元，包括加热箱，加热箱外侧固定连接有连接板，且连接板前端固定连接
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有电动机，电动机输出端穿过连接板延伸至连接板外侧，且电动机输出端固定连接有主动

辊，主动辊与连接板转动连接，且主动辊上端活动连接有压紧辊，压紧辊两端转动连接有活

动块，且活动块与连接板活动连接，加热箱内部转动连接有输送辊，且加热箱内部固定连接

有加热灯组，加热箱左端开设有出料口，且加热箱右端开设有进料口；加热箱上端固定连接

有风机，且风机出风口固定连接有导风箱，导风箱穿过加热箱外侧延伸至加热箱内部，且导

风箱为漏斗型结构，风机与导风箱关于加热箱水平中心线对称分布有两组；连接板内部开

设有活动槽，且活动槽与活动块形状相适配，活动槽内部上端固定连接有第一弹簧，且第一

弹簧下端与活动块上端固定连接，活动块通过第一弹簧与活动槽活动连接，且活动块通过

轴承与压紧辊转动连接；加热灯组在加热箱内部上下两端分布有四组，且加热灯组外侧与

导风箱外侧不贴合；出料口内侧固定连接有第二弹簧，且第二弹簧外侧固定连接有软毛刷，

并且第二弹簧与软毛刷关于出料口水平中心线对称分布；第二弹簧在出料口内侧等间距分

布，且出料口的宽度与软毛刷的宽度相等。

[0082] 本发明的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统还包括PLC控制器，分别

和开幅单元1中的多路数编织系统电连接，与除油水洗单元2中的导布辊、喷淋装置、除油过

滤器等电连接，与预热定型单元3中的前导布辊、涂布机构、烘干机构、后导布辊以及加工箱

电连接，与配色系统4中的第一搅拌电机402、控制主机405、第二搅拌电机409、第二高频低

压电源组410、第二液位计412、配色机电控箱413、第一液位计414、第一高频低压电源组

416、第六乳化泵417、第五乳化泵418、第四乳化泵419、第三乳化泵420、第二乳化泵421、第

一乳化泵422电连接，与染色后水洗单元5中的转轴、旋转筒电连接，与热定型单元6中的电

动机和主动辊等电连接。

[0083] 本发明的具有改进配色系统的纺织染整一体化生产系统，染液配色破碎设备实现

智能化连续配色控制，自动完成换色清洗，同时，染液配色破碎设备采用高频低压等离子爆

破技术，将染料破碎至超细纳米级，保证优良的色牢度。

[0084] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明披露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。

说　明　书 8/8 页

11

CN 112760882 A

11



图1-1

说　明　书　附　图 1/4 页

12

CN 112760882 A

12



图1-2

说　明　书　附　图 2/4 页

13

CN 112760882 A

13



图2-1
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