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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "MAQUINA
DE PENEIRAMENTO VIBRATORIA, CONJUNTO DE TELA E PROCESSO
PARA PENEIRAMENTO".

Este pedido de patente reivindica a prioridade do pedido de pa-
tente U.S. 11/726.589, depositado em 21 de margo de 2007, cujo contelido
completo é incorporado por referéncia no presente relatério descritivo.
CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao refere-se, de uma maneira geral, a penei-

ramento de material. Mais particularmente, a presente invengao refere-se a
um processo e aparelhos para peneiramento.
INFORMACOES ANTECEDENTES

O peneiramento de material inclui 0 uso de maquinas de penei-

ramento vibratérias. As maquinas de peneiramento vibratérias proporcionam
a capacidade para ativar uma tela instalada, de modo que materiais coloca-
dos na tela possam sejam separados a um nivel desejado. Os materiais su-
perdimensionados sdo separados dos materiais subdimensionados. Com o
tempo, as telas desgastam-se e necessitam de substituigdo. Como tal, as
telas sdo projetadas para que sejam substituiveis.

As maquinas de peneiramento vibratorias e as suas telas substi-
tuiveis tém varias deficiéncias que limitam as suas produtividades e uso. Nas
maquinas de peneiramento vibratérias, o material a ser separado € colocado
em telas substituiveis planas ou corrugadas. As telas substituiveis sdo sub-
metidas a tragé@o sobre uma superficie da maquina de peneiramento vibrato-
ria, de modo que a tela substituivel encaixa-se firmemente na maquina. Uma
disposigdo de tracionamento é proporcionada com a maquina e € usada pa-
ra proporcionar uma forga de tragéo na tela. Varias técnicas sao usadas para
tracionar as telas em maquinas de peneiramento vibratérias. Uma técnica
inclui o uso de ganchos de fixacédo especiais, que se prendem as partes late-
rais da tela e os puxam a uma superficie da maquina. As telas substituiveis
tém uma area de tela substancialmente plana e o material frequentemente
se acumula nas bordas da tela, provocando problemas de manutencéao e

contaminagio.
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SUMARIO

Em uma concretizagdo exemplificativa da presente invengao,
uma maquina de peneiramento vibratéria € proporcionada, que simplifica o
processo de fixagdo de uma tela substituivel na maquina. A maquina de pe-
neiramento vibratéria e a tela substituivel impedem que os materiais sejam
separados do escoamento pelos lados da tela. A tela substituivel & projetada
para ser efetiva em custo e pode ser rapidamente instalada na maquina de
peneiramento vibratéria.

De acordo com uma concretizagdo exemplificativa da presente
invengao, uma maquina de peneiramento vibratéria inclui: elementos de pa-
rede; uma superficie de suporte concava; um elemento central preso na su-
perficie de suporte; um conjunto de tela; um conjunto de compressao; e uma
disposigado de aceleragdo. O conjunto de tela inclui um quadro, tendo uma
pluralidade de elementos laterais e uma tela suportada pelo quadro. A tela
inclui uma placa de suporte semirrigida e um material de malha tecida em
uma superficie da placa de suporte. O conjunto de compressao é preso em
uma superficie externa de um elemento de parede. O conjunto de compres-
s&o inclui um elemento retratil que avanga e contrai. A disposigdo de acele-
ragao é configurada para conferir uma aceleragao a tela. Na medida em que
o elemento retratil avanga, empurra o quadro contra o elemento central, for-
mando o conjunto de tela em uma forma céncava contra a superficie de uni-
ao concava. A superficie de topo do conjunto de tela forma uma superficie
de peneiramento céncava.

De acordo com uma concretizagao exemplificativa da presente
invengdo, uma maquina de peneiramento vibratoria inclui: um conjunto de
tela; e um conjunto de compressio. O conjunto de compressao deforma uma
superficie de topo do conjunto de tela em uma forma cdéncava.

O conjunto de tela pode incluir um quadro, tendo uma pluralida-
de de elementos laterais e uma tela suportada pelo quadro. Pelo menos um
elemento lateral pode ser pelo menos um de um elemento tubo, um elemen-
to caixa formado e um flange formado.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir um elemento
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de parede. O conjunto de compressdo pode ser preso em pelo menos um
elemento de parede e pode ser posicionado em uma parte externa de um
elemento de parede.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir uma disposi-
¢éo de aceleragio ou vibragao, para conferir uma aceleragdo ao conjunto de
tela.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir uma superfi-
cie de suporte, na qual o conjunto de tela produz uma forma céncava contra
a superficie de suporte.

A maquina de peneiramento vibratoria pode incluir um elemento
central. Os conjuntos de telas podem ser dispostos entre o elemento central
e os elementos de parede. O elemento central pode ser preso na superficie
de suporte. O elemento central pode incluir pelo menos uma superficie angu-
lada, configurada para impelir o conjunto de tela a uma forma céncava, de
acordo com a deformagao do conjunto de tela pelo conjunto de compressao.
Um elemento lateral pode ficar em contato com o elemento central, e outro
elemento lateral pode ficar em contato do o conjunto de compressao.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir pelo menos
um conjunto de tela adicional, tendo um segundo quadro tendo uma plurali-
dade de elementos laterais secundarios e uma segunda tela suportada pelo
segundo quadro. Um segundo elemento lateral do conjunto de tela adicional
pode ficar em contato com o elemento central,e um elemento lateral do con-
junto de tela pode ficar em contato com o conjunto de compresséo. As su-
perficies de topo dos pelo menos dois conjuntos de telas podem ser produ-
zidas em uma forma céncava.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir um segundo
conjunto de compressao e um segundo conjunto de tela incluindo uma plura-
lidade de elementos laterais. Um elemento lateral secundario pode ficar em
contato com o elemento central, e outro elemento lateral secundario pode
ficar em contato com o segundo conjunto de compressao.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir uma superfi-

cie de unido, configurada para contatar o conjunto de tela. A superficie de
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unido pode incluir pelo menos uma de borracha, aluminio e ago. A superficie
de unido pode ser uma superficie concava.

O pelo menos um conjunto de compressdo pode incluir uma mo-
la pré-comprimida, que é configurada para conferir uma forga contra o con-
junto de tela. A mola pré-comprimida pode conferir uma forga contra pelo
menos um lado do quadro.

O conjunto de compressao pode incluir um mecanismo, configu-
rado para ajustar o grau de deflexdo conferido ao conjunto de tela. O grau de
deflexdo conferido a tela pode ser ajustado por uma calibragdo da forga se-
lecionavel por usuario.

O conjunto de compressao pode incluir um elemento retratil, que
avanga e contrai. O elemento retratil pode avangar e contrair por pelo menos
uma de uma forga manual, uma forga hidraulica e uma forga pneumatica.

A maquina de peneiramento vibratéria pode incluir pelo menos
um conjunto de compressao adicional. Os conjuntos de compresséao podem
ser configurados para proporcionar uma for¢ga na mesma diregao.

De acordo com uma concretizagdo exemplificativa da presente
invengdo, um conjunto de tela para uma maquina de peneiramento vibratéria
inclui: um quadro incluindo uma piuralidade de elementos laterais e uma tela
suportada pelo quadro. O conjunto de tela pode ser configurado para produ-
zir uma forma concava predeterminada, quando colocado na maquina de
peneiramento vibratéria e submetido a uma forga de compress&o, por um
conjunto de compressdo da maquina de peneiramento vibratéria, contra pelo
menos um elemento lateral do conjunto de tela. A forma cdncava predeter-
minada pode ser determinada por uma superficie da maquina de peneira-
mento vibratéria.

Pelo menos dois elementos laterais podem ser pelo menos um
de elementos tubo, elementos caixa e flanges formados.

O conjunto de tela pode inclui uma superficie de unido, configu-
rada para interagir com uma superficie da maquina de peneiramento vibrato-
ria. A superficie de unido pode incluir pelo menos uma de borracha, aluminio

e ago.
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A tela pode incluir um material de malha tecido, e o quadro pode
incluir flanges formados em pelo menos dois lados.

O quadro pode incluir uma placa de suporte semirrigida perfura-
da, e a tela pode incluir um material em malha tecido. O material em malha
tecido pode ser preso na placa de suporte por pelo menos uma de colagem,
soldagem e fixagdo mecénica.

A tela pode incluir pelo menos duas camadas de material em
malha tecido.

O quadro pode incluir uma placa perfurada semirrigida, e a tela
pode incluir pelo menos duas camadas de material em malha tecido, em
uma forma ondulada. As pelo menos duas camadas de material em malha
tecido podem ser presas na placa de suporte por pelo menos uma de cola-
gem, soldagem e fixagdo mecanica.

A placa pode incluir uma placa perfurada semirrigida, e a tela
pode incluir pelo menos trés camadas de material em malha tecido, em uma
forma ondulada. As pelo menos trés camadas de material em malha tecido
podem ser presas na placa de suporte por pelo menos uma de colagem,
soldagem e fixagdo mecanica.

De acordo com uma concretizagdo exemplificativa da presente
invengdo, um processo para peneiramento de materiais inclui: fixar um con-
junto de tela em uma maquina de peneiramento vibratéria; e formar uma su-
perficie de peneiramento de topo do conjunto de tela em uma forma conca-
va. O processo pode também incluir aceleragdo do conjunto de tela. O pro-
cesso pode também incluir o retorno do conjunto de tela a uma forma origi-
nal, a substituicdo do conjunto de tela com outro conjunto de tela, e a execu-
gao das etapas de fixagédo e formagdo em outro conjunto de tela.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A figura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma maquina de

peneiramento vibratéria com conjuntos de telas substituiveis, de acordo com
uma concretizagido exemplificativa da presente invengao.
A figura 2 mostra uma vista em secgéo transversal da maquina de

peneiramento vibratéria mostrada na figura 1.
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A figura 3 mostra uma vista em secdo transversal de uma ma-
quina de peneiramento vibratéria com conjuntos de telas substituiveis, antes
da instalagao final.

A figura 4 mostra uma vista em perspectiva de um conjunto de
tela substituivel, de acordo com uma concretizagao exemplificativa da pre-
sente invengao.

A figura 5 mostra uma vista em perspectiva de um conjunto de
tela substituivel, de acordo com uma concretizacao exemplificativa da pre-
sente invengao.

A figura 6 mostra uma vista em segao transversal de uma ma-
quina de peneiramento vibratoria, com um conjunto de compressao de mola
pré-comprimida, com um pino em uma posi¢éo estendida.

A figura 7 mostra uma vista em segdo transversal da maquinas
de peneiramento vibratérias, mostrada na figura 6, com o pino em uma posi-
G¢ao retraida.

A figura 8 mostra uma vista em perspectiva de uma maquina de
peneiramento vibratdria.

A figura 9 mostra uma vista em secgao transversal da maquina de
peneiramento vibratéria, de acordo com uma concretizagdo da presente in-
vengao.

A figura 10 mostra uma vista em segéo transversal de uma ma-
quina de peneiramento vibratéria, de acordo com uma concretizagdo da pre-
sente inveng3io.

DESCRICAO DETALHADA

Os caracteres de referéncia similares denotam partes similares
nos desenhos.

A figura 1 mostra a maquina de peneiramento vibratoria 10 com
conjuntos de telas substituiveis 20. O material é alimentado em um deposito
alimentador 100 e é depois direcionado a uma superficie de topo 110 dos
conjuntos de telas 20. O material desloca-se na diregédo de escoamento 120
no sentido da maquina de peneiramento vibratéria 10 e 130. O material es-

coando na diregdo 120 fica contido dentro da configuragéo cGncava propor-
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cionada pelos conjuntos de telas 20. O material é impedido de sair pelos la-
dos dos conjuntos de telas 20. O material que é subdimensionado e/ou fluido
passa pelos conjuntos de telas 30 em uma rota de escoamento de material
de descarga 140 separado. Os materiais que sdo superdimensionados saem
pela extremidade 130. A corrente de material pode ser seca, uma lama, etc.,
€ os conjuntos de telas 20 podem ser langados para baixo a partir do depdsi-
to alimentador 100, no sentido de uma extremidade oposta na diregido 120,
para auxiliar com a alimentagao do material.

A maquina de peneiramento vibratéria 10 inclui elementos de
parede 12, superficies cOncavas de suporte 14, um elemento central 16,
uma disposi¢do de aceleragdo 18, conjuntos de telas 20 e conjuntos de
compressao 22. O elemento central 16 divide a maquina de peneiramento
vibratéria 10 em duas areas de peneiramento cdncavas. Os conjuntos de
compressao 22 sao presos em uma superficie externa dos elementos de
parede 12. A maquina de peneiramento vibratéria 10 pode ter, no entanto,
uma area de peneiramento cdncava com conjuntos de compressao 22 dis-
postos em um elemento de parede. Essa disposicdo pode ser desejavel,
quando o espacgo ¢ limitado e o pessoal de manutengido e operagéao tem a-
penas acesso limitado a um lado da maquina de peneiramento vibratoria.
Também, muitiplas areas de peneiramento podem ser proporcionadas.

Ainda que a maquina de peneiramento vibratéria 10 seja mos-
trada com multiplos conjuntos de telas orientados longitudinalmente, criando
duas rotas de material cOncavas, paralelas, os conjuntos de telas 20 nao sao
limitados a essa configuracdo e podem ser orientados diferentemente. Adi-
cionalmente, multiplos conjuntos de peneiramento 20 podem ser proporcio-
nados para formar uma superficie de peneiramento céncava (consultar, por
exemplo, a figura 9).

Os conjuntos de telas 20 incluem os quadros 24 e as telas 26.
Os quadros 24 incluem os elementos laterais 28. Os elementos laterais 28
sdo formados como flanges, mas podem ser formados de qualquer elemento
alongado, tais como tubos, elementos de caixa formados, canais, placas,

vigas, canos, etc. As telas 26 podem incluir uma placa de suporte perfurada
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semirrigida 80, e um material em malha tecido 82 em uma superficie 84 da
placa de suporte 80 (vide, por exemplo, a figura 4). A placa de suporte 80
nao precisa ser perfurada, mas pode ser configurada em qualquer maneira
adequada para a aplicagao de peneiramento de material. O material em ma-
Iha tecido pode ter duas ou mais camadas. As camadas de um material em
malha tecido podem ser em forma ondulada. O material em malha tecido
pode ser preso na placa de suporte semirrigida por colagem, soldagem, fixa-
¢ao0 mecanica, etc. As telas 26 sdo suportadas por quadros 24.

Como discutido acima, os conjuntos de compressdo 22 sao pre-
sos em uma superficie externa dos elementos de parede 12. Os conjuntos
de compressao 22 incluem um elemento retratil 32 (vide, por exemplo, a fi-
gura 2), que se estende e contrai. O elemento retratil 32 € um pino, mas po-
de ser qualquer elementos configurado para exercer uma forga compressiva
contra o quadro 24, para impelir os elementos laterais 28 entre si, para de-
formar os conjuntos de telas 20 a um perfil concavo. Como mostrado abaixo,
os elementos retrateis 32 avangam e se contraem por meio de forgas pneu-
maticas e de mola, mas também avangam e se contraem por meio de forgas
manuais, forgas hidraulicas, etc. Também, como mostrado abaixo, o conjun-
to de compressdo 22 pode ser configurado como molas pré-comprimidas
(vide, por exemplo, as figuras 6 a 8). Os conjuntos de compressdo 22 tam-
bém podem ser proporcionados em outras configuragbes adequadas para
proporcionar uma forga contra os conjuntos de compressao 20.

Como mostrado na figura 1, os conjuntos de compresséao 22 in-
cluem os elementos retrateis 32, que séo ilustrados na figura 1 em uma po-
sicdo estendida, exercendo uma forga contra os quadros 24. Os quadros 24
sao empurrados contra o elemento central 16, provocando que os conjuntos
de telas 20 formem uma forma cdncava contra as superficies de suporte 14.
O elemento central 16 é preso na superficie de suporte 14 e inclui as super-
ficies anguladas 36 (vide, por exemplo, as Figuras 2 e 3), o que impede que
os quadros 24 inclinem-se ascendentemente, quando sdo comprimidos. As
superficies de suporte 14 tém uma forma céncava e incluem as superficies
de uniao 30. As superficies de suporte 14 podem ter, no entanto, diferentes
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formas. Também, o elemento central 16 n&o precisa ser preso na superficie
de suporte 14. Adicionalmente, a maquina de peneiramento vibratoria 10
pode ser proporcionada sem superficies de suporte. Os conjuntos de telas
20 podem também incluir superficies de unido, que interagem com as super-
ficies de unido 30 da superficie de suporte 14. As superficies de unido dos
conjuntos de telas 20 e/ou as superficies de unido 30 podem ser feitas de
borracha, aluminio, ago ou de outros materiais adequados para unido.

A disposigao de aceleragdo 18 é presa na maquina de peneira-
mento vibratoria 10. A disposigdo de aceleragdo 18 inclui um motor vibrato-
rio, que faz com que os conjuntos de telas 20 vibrem.

A figura 2 mostra as paredes laterais 12, os conjuntos de telas
20, os conjuntos de compressao 22 e os elementos de suporte 14 da maqui-
na de peneiramento vibratéria 10, mostrada na figura 1. Os quadros 24 dos
conjuntos de telas 20 incluem os elementos laterais 28. Os elementos late-
rais 28 formam flanges.

Como descrito acima, os conjuntos de compressao 22 sdo0 mon-
tados nos elementos de parede 12. Os elementos retrateis 32 sao mostrados
mantendo os conjuntos de telas 20 em uma forma cdncava. Os materiais a
ser separados sao colocados diretamente nas superficies de topo dos con-
juntos de telas 20. Também, como descrito acima, as superficies de fundo
dos conjuntos de telas 20 podem incluir superficies de unido. As superficies
de fundo dos conjuntos de telas 20 interagem diretamente com as superfi-
cies de unido 30 das superficies de suporte concavas 14, de modo que os
conjuntos de telas 20 sejam submetidos a vibragdes da disposi¢cdo de acele-
ragéo 18, por meio, por exemplo, das superficies de suporte cOncavas 14.

A colocagdo das superficies de topo dos conjuntos de telas 20
em uma forma céncava proporciona a captura e a centralizagdo dos materi-
ais. A centralizagdo da corrente de material nos conjuntos de telas 20 impe-
de que o material saia da superficie de peneiramento e contamine potenci-
almente os materiais segregados previamente e/ou crie preocupagbes de
manutengdo. Para maiores volumes de escoamento de material, os conjun-
tos de telas 20 podem ser colocados em maior compresséo, aumentando,
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desse modo, o grau de arco na superficie de topo e na superficie de fundo.
O maior o grau de arco nos conjuntos de telas 20 propicia uma maior capa-
cidade de retengdo de material pelos conjuntos de telas 20 e o impedimento
de derramamento de material pelas bordas dos conjuntos de telas 20.

A figura 3 cria os conjuntos de telas 20 em um estado n&o-
inclinado. Os elementos retrateis 32 ficam em uma posigao retraida. Quando
os elementos retrateis 32 estdo na posigao retraida, os conjuntos de telas 20
podem ser facilmente substituidos. Os conjuntos de telas 20 sdo colocados
na maquina de peneiramento vibratoria 10, de modo que os elementos late-
rais 28 contatam as superficies anguladas 36 do elemento central 16. Ainda
que os conjuntos de telas substituiveis 20 estejam no estado nao-inclinado,
os elementos retrateis 32 sdo colocados em contato com os conjuntos de
telas 20. A superficie angulada 36 impede que os elementos laterais 28 in-
clinem-se em uma diregdo ascendente. Quando a disposigdo de compressao
22 é acionada, os elementos retrateis 32 estendem-se do conjunto de com-
pressao 22, provocando a diminui¢ao da distdncia horizontal global entre os
elementos retrateis e as superficies anguladas 36. Na medida em que a dis-
tancia horizontal total diminui, os conjuntos de telas substituiveis 20 se incli-
nam em uma diregdo descendente 29 contatando as superficies de suporte
30 (como mostrado na Figura 2). As superficies anguladas 36 sdo também
proporcionadas de modo que os conjuntos de telas 20 sao instalados na
maquina de peneiramento vibratéria 10, em uma configuragdo em arco ade-
quada. As diferentes configuragdes em arco podem ser proporcionadas com
base no grau de extensdo dos elementos retrateis 32.

A extensdo dos elementos retrateis 32 é feita por uma pressao
de mola constante contra o corpo da disposicdo de compressdo 22. A retra-
¢do dos elementos retrateis 32 é feita por atuagédo mecéanica, atuagéo ele-
tromecanica, pressdo pneumatica ou pressao hidraulica comprimindo a mola
contida, retraindo, desse modo, o elemento retratii 32 na disposigdo de
compressdo 22. Outras disposi¢des de extensdo e retragdo podem ser usa-
das, incluindo as disposigdes configuradas para operacdo manual, etc. (vide,
por exemplo, as figuras 6 a 8). O conjunto de compresséo 22 pode também
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incluir um mecanismo para ajustar o grau de deflexdo conferido aos conjun-
tos de telas 20. Adicionalmente, o grau de deflexdo conferido aos conjuntos
de telas 20 pode ser ajustado por uma calibragdo de forgca selecionavel por
usuario.

A figura 4 mostra um conjunto de tela substituivel 20. O conjunto
de tela 20 inclui um quadro 24 e uma tela 26. O quadro 24 inclui elementos
laterais 28. O quadro 24 inclui uma placa de suporte perfurada semirrigida
80 e a tela 26 inclui um material em malha tecido 82, em uma superficie da
placa de suporte 80. A tela 26 & suportada pelo quadro 24. O conjunto de
tela 20 é configurado para produzir uma forma céncava predeterminada,
quando colocado em uma maquina de peneiramento vibratéria e submetida
a forgcas adequadas.

A figura 5 mostra um conjunto de tela substituivel 21. O conjunto
de tela 21 inclui um quadro 25 e uma tela ondulada 27. O quadro 25 inclui
elementos laterais 29 e uma placa de suporte perfurada semirrigida 81. A
tela ondulada 27 inclui um material em malha tecido 83, em uma superficie
da placa de suporte 81. A tela ondulada 27 é suportada pelo quadro 25. O
conjunto de tela 21 é configurado para produzir uma forma cdncava prede-
terminada, quando colocado em uma maquina de peneiramento vibratoria e
submetido a forgas adequadas.

As figuras 6 a 8 mostram um conjunto de compressdo de mola
pré-comprimida 23. O conjunto de compressao de mola pré-comprimida 23
pode ser usado em lugar do, ou em conjunto com o, conjunto de compres-
sdo 22. O conjunto de compressdo de mola pré-comprimida inclui uma mola
86, um dispositivo de retragdo 88, uma placa de fuicro 90 e um pino 92. O
conjunto de compressdo de mola pré-comprimida 23 é preso no elemento de
parede 12 da maquina de peneiramento vibratéria 10.

Na figura 6, o conjunto de compressédo de mola pré-comprimida
23 é mostrado com o pino 92 em uma posi¢ao estendida. Nessa posigao, o
pino 92 exerce uma forga contra um conjunto de tela, de modo que o conjun-
to de tela produza uma forma céncava.

Na figura 7, o pino 92 é mostrado em uma posigao retraida. Para
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retrair o pino 92, um cabo de empurrar 94 é inserido em uma abertura no
dispositivo de retracdo 88 e comprimido contra a placa de fulcro 90 na dire-
¢ao 96. A forga no dispositivo de retragdao 88 faz com que a mola 86 incline-
se e o pino 92 se retraia. Uma superficie pode ser proporcionada para fixar o
conjunto de compressdo de mola pré-comprimida 23 na posigédo retraida.
Embora um simples sistema de retragdo de alavanca seja mostrado, dispo-
sicoes e sistemas alternativos podem ser utilizados.

Na figura 8, a maquina de peneiramento vibratéria é mostrada
com multiplos conjuntos de compressdo de molas pré-comprimidas 23. Cada
conjunto de compressao pode corresponder a um respectivo conjunto de tela
20, de modo que a instalagao e a substituicido do conjunto de tela 20 requer
a retragdo de um unico conjunto de compressdo 23 correspondente. Multi-
plos pinos 92 podem ser proporcionados em cada um dos conjuntos de
compressao de molas pré-comprimidas 23. Como mencionado acima, outros
conjuntos de compressao mecanicos podem ser utilizados.

A figura 9 mostra a maquina de peneiramento vibratéria 10 com
multiplos conjuntos de compressao 20 formando uma superficie concava. O
primeiro conjunto de tela 20 tem um elemento lateral 28 em contato com os
elementos de pino 32 e outro elemento lateral 28 em contato com um ele-
mento lateral 26 de um segundo conjunto de tela 20. O segundo conjunto de
tela 20 tem outro elemento lateral 28 em contato com o elemento central 16.
Como mostrado, os elementos de pino 32 ficam na posigao estendida e os
conjuntos de telas 20 sdo produzidos em uma forma cdncava. A forga exer-
cida pelos elementos de pino 32 fazem com que os conjuntos de telas 20
sejam empurrados entre si e contra o elemento central 16. Por conseguinte,
os conjuntos de telas deformam-se em uma unica forma concava. Os ele-
mentos laterais 28, que estdo em contato entre si, podem incluir suportes ou
outros mecanismos de fixagdo configurados para fixar os conjuntos de telas
20 entre si. Embora dois conjuntos de telas sejam mostrados, multiplos con-
juntos de telas podem ser proporcionados em configuragoes similares. O uso
de multiplos conjuntos de telas pode proporcionar um peso reduzido para o
manuseio dos conjuntos de telas individuais, bem como limitando o grau da
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area de peneiramento que precisa ser substituida, quando o conjunto de tela
fica danificado ou gasto.

A figura 10 mostra a maquinas de peneiramento vibratérias 10
sem um elemento central. A maquina de peneiramento vibratéria 10 inclui
pelo menos dois conjuntos de compresséo 22, que tém elementos retrateis
32 que se estendem entre si. Os elementos retrateis 32, que séo ilustrados
na posicao estendida, exercem uma forga contra os elementos laterais 28
dos conjuntos de telas 20, fazendo com que os conjuntos de telas 20 produ-
zam uma forma concava contra as superficies de suporte 14.

Um processo para peneiramento de materiais inclui fixar um con-
junto de tela em uma maquina de peneiramento vibratoria, e formar uma su-
perficie de peneiramento de topo do conjunto de tela em uma forma cénca-
va. O processo pode incluir também acelerar ou vibrar o conjunto de tela,
alimentar material ao longo da superficie de topo concava do conjunto de
tela, telar o material, retornar o conjunto de tela para o seu estado original e
substituir o conjunto de tela com outro conjunto de tela.

No exemplo precedente, sdo descritas as concretizagdes. Sera,
no entanto, evidente que varias modificagbes e mudangas podem ser feitas
além destas, sem que se afaste dos seus espirito e escopo mais amplos. O
relatorio descritivo e os desenhos devem ser, consequentemente, conside-

rados como ilustrativos em vez de ter um sentido restritivo.
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REIVINDICAGOES

1. Maquina de peneiramento vibratéria (10), caracterizada por
compreender:

um elemento de parede (12);

uma superficie de suporte concava (14);

um elemento central (16);

um conjunto de tela (20) incluindo um quadro (24), tendo uma
pluralidade de elementos laterais (28) e uma tela (26) suportada pelo quadro
(24), a tela (26) incluindo uma placa de suporte semirrigida (80) e um mate-
rial em malha tecido em uma superficie da placa de suporte (80);

um conjunto de compressao (22) preso em uma superficie ex-
terna do elemento de parede (12), o conjunto de compressio (22) incluindo
um elemento retrétil (32), que avancga e se contrai; e

uma disposi¢do de aceleragdo (18) configurada para conferir
uma aceleragdo ao conjunto de tela (20),
em que na medida em que o elemento retratil (32) avanga, empurra o quadro
(24) contra o elemento central (16) formando o conjunto de tela (20) em uma
forma cdncava contra a superficie de unido concava (30), a superficie de
topo do conjunto de tela (20) formando uma superficie de peneiramento con-
cava.

2. Maquina de peneiramento vibratéria (10), caracterizada por
compreender:

um conjunto de tela (20); e

um conjunto de compressao (22),
em que o conjunto de compresséo (22) deforma uma superficie de topo do
conjunto de tela (20) em uma forma concava.

3. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagdo 2, caracterizada pelo fato de que o conjunto de tela (20) inclui
um quadro (24), tendo uma pluralidade de elementos laterais (28) e uma tela
(26) suportada pelo quadro (24).

4. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-

vindicagao 2, caracterizada por ainda compreender um elemento de parede
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(12), em que o conjunto de compresséo (22) é preso em pelo menos um e-
lemento de parede (12).

5. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagdo 2, caracterizada por ainda compreender uma disposigdo de ace-
leragéo (18), configurada para conferir uma aceleragéo ao conjunto de tela
(20).

6. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagdo 2, caracterizada por ainda compreender uma superficie de su-
porte, em que o conjunto de tela (20) produz uma forma céncava contra a
superficie de suporte (14).

7. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagdo 4, caracterizada por ainda compreender um elemento central
(16), o conjunto de tela (20) disposto entre o elemento central (16) e os ele-
mentos de parede (12).

8. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagéo 7, caracterizada pelo fat de que um elemento lateral de um qua-
dro (24) do conjunto de tela (20) fica em contato com o elemento central
(16), e outro elemento lateral (28) do quadro (24) do conjunto de tela (20)
fica em contato com o conjunto de compresséo (22).

9. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a rei-
vindicagéo 7, caracterizada por ainda compreender pelo menos um conjun-
to de tela adicional (20), incluindo um segundo quadro (24), tendo uma plura-
lidade de elementos laterais secundarios (28) e uma segunda tela (26) su-
portada pelo segundo quadro (24), em que um segundo elemento lateral (28)
do conjunto de tela adicional (20) fica em contato com o elemento central
(16), e um elemento lateral (28) do conjunto de tela (20) fica em contato com
0 conjunto de compresséao (22), as superficies de topo dos pelo menos dois
conjuntos de telas (20) produzidas em uma forma coéncava.

10. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagdo 8, caracterizada por ainda compreender:

um segundo conjunto de compressao (22) ; e

um segundo conjunto de tela (20) incluindo uma pluralidade de
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elementos laterais secundarios (28),

em que um segundo elemento lateral (28) do segundo conjunto de tela (20)
fica em contato com o elemento central (16), e outro elemento lateral (28) do
segundo conjunto de tela (20) fica em contato com o segundo conjunto de
compressao (22).

11. Maquina de peneiramento vibratoria (10) de acordo com a
reivindicagéo 7, caracterizada pelo fato de que o elemento central (16) é
preso na superficie de suporte (80).

12. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagéo 7, caracterizada pelo fato de que o elemento central (16) inclui
pelo menos uma superficie angulada, configurada para impelir o conjunto de
tela (20) na forma coéncava, de acordo com a deformagéo do conjunto de tela
(20) pelo conjunto de compressao (22).

13. Maquina de peneiramento vibratoria (10) de acordo com a
reivindicagcdo 3, caracterizada pelo fato de que pelo menos um elemento
lateral (28) é pelo menos um de um elemento tubo, um elemento caixa for-
mado e um flange formado.

14. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagéo 2, caracterizada por ainda compreender uma superficie de
unido (30) configurada para contatar o conjunto de tela (20).

15. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagcado 14, caracterizada pelo fato de que a superficie de unido (30)
inclui pelo menos uma de borracha, aluminio e ago.

16. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagéo 15, caracterizada pelo fato de que a superficie de uniao (30) é
uma superficie cbncava.

17. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagdo 2, caracterizada pelo fato de que o pelo menos um conjunto
de compressao (23) inclui uma mola pré-comprimida (86), configurada para
exercer uma forga contra o conjunto de tela (20).

18. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a

reivindicagdo 17, caracterizada pelo fato de que a mola pré-comprimida (86)
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exerce uma forga contra pelo menos um lado do quadro (24).

19. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagao 2, caracterizada pelo fato de que o conjunto de compressao
(22) inclui um mecanismo configurado para ajustar um grau de deflexao con-
ferido ao conjunto de tela (20).

20. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagdo 19, caracterizada pelo fato de que o grau de deflexdo conferi-
do a tela (26) é ajustavel por uma calibragado de forga selecionavel por usua-
rio.

21. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagao 4, caracterizada pelo fato de que o conjunto de compressao
(22) é posicionado em uma parte externa de um elemento de parede (12).

22. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagado 2, caracterizada pelo fato de que o conjunto de compresséao
(22) inclui um elemento retratil (32), que avanga e se contrai.

23. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicagdo 22, caracterizada pelo fato de que o elemento retratil (32) a-
vanga e se contrai por pelo menos uma de uma forga manual, uma forga hi-
draulica e uma forga pneumatica.

24. Maquina de peneiramento vibratéria (10) de acordo com a
reivindicacdo 2, caracterizada por ainda compreender pelo menos um con-
junto de compresséo adicional (22), os conjuntos de compressédo configura-
dos para proporcionar uma forga na mesma diregdo.

25. Conjunto de tela (20) para uma maquina de peneiramento
vibratéria (10), caracterizado por compreender:

um quadro (24) incluindo uma pluralidade de elementos laterais
(28); e

uma tela (26) suportada pelo quadro (24),
em que o conjunto de tela (20) é configurado para produzir uma forma con-
cava predeterminada, quando colocado na maquina de peneiramento vibra-
téria (10) e submetida a uma forga de compressao, por um conjunto de com-

pressado (22) da maquina de peneiramento vibratoria (10) contra pelo menos
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um elemento lateral (28) do conjunto de tela (20).

26. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagao 25, ca-
racterizado pelo fato de que a forma concava predeterminada € determina-
da de acordo com uma forma de uma superficie da maquina de peneiramen-
to vibratdria (10).

27. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagao 25, ca-
racterizado pelo fato de que pelo menos dois elementos laterais (28) sao
pelo menos um de elementos tubo, elementos caixa, e flanges formados.

28. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagédo 25, ca-
racterizado por ainda compreender uma superficie de uniao (30), configura-
da para interagir com uma superficie da maquina de peneiramento vibratéria
(10).

29. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagdo 28, ca-
racterizado pelo fato de que a superficie de unido (30) inclui pelo menos
uma de borracha, aluminio e acgo.

30. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagao 25, ca-
racterizado pelo fato de que o quadro (24) inclui uma placa de suporte se-
mirrigida perfurada (80), e flanges formados em pelo menos dois lados.

31. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagéo 25, ca-
racterizado pelo fato de que o quadro (24) inclui uma placa de suporte se-
mirrigida perfurada (80), e a tela (26) inclui um material em malha tecido, em
que o material em malha tecido € preso na placa de suporte (80) por pelo
menos um dentre colagem, soldagem e fixagao mecanica.

32. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagao 25, ca-
racterizado pelo fato de que a tela (26) inclui pelo menos duas camadas de
material em malha tecido.

33. Conjunto de tela (20) de acordo com a reivindicagao 25, ca-
racterizado pelo fato de que a tela (26) inclui pelo menos duas camadas de
material em malha tecido, e o quadro (24) inclui uma placa de suporte perfu-
rada semirrigida (80).

34. Conjunto de tela (21) de acordo com a reivindicagao 25, ca-

racterizado pelo fato de que o quadro (25) inclui uma placa de suporte per-
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furada semirrigida (81), e a tela (27) inclui pelo menos duas camadas de um
material em malha tecido em uma forma ondulada, em que as pelo menos
duas camadas de material em malha tecido sdo presas na placa de suporte
(81) por pelo menos um de colagem, soldagem e fixagdo mecanica.

35. Conjunto de tela de acordo com a reivindicagao 25, caracte-
rizado pelo fato de que o quadro (25) inclui uma placa de suporte perfurada
semirrigida (81), e a tela (27) inclui pelo menos trés camadas de um material
em malha tecido em uma forma ondulada, em que as pelo menos trés ca-
madas de material em malha tecido sdo presas na placa de suporte (81) por
pelo menos um dentre colagem, soldagem e fixagdo mecénica.

36. Processo para peneiramento de materiais,caracterizado por
compreender:

prender um conjunto de tela (20) em uma maquina de peneira-
mento vibratéria (10); e

formar uma superficie de peneiramento de topo do conjunto de
tela (20) em uma forma coéncava.

37. Processo de acordo com a reivindicagdao 36, caracterizado
por ainda compreender vibrar o conjunto de tela (20).

38. Processo de acordo com a reivindicagdo 36, caracterizado
por ainda compreender:

retornar o conjunto de tela (20) a uma forma original;

substituir o conjunto de tela (20) por outro conjunto de tela (20);

conduzir as etapas de prender e formar em outro conjunto de
tela (20).
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RESUMO

Patente de Invengdo: "MAQUINA DE PENEIRAMENTO VIBRATORIA,
CONJUNTO DE TELA E PROCESSO PARA PENEIRAMENTO".

A presente invengao refere-se a uma maquina de peneiramento
(10) que inclui elementos de parede (12), um conjunto de tela (20) e um con-
junto de compressao (22). O conjunto de tela (20) inclui um quadro (24), com
uma pluralidade de elementos laterais (28) e uma tela (26) suportada pelo
quadro (24). O conjunto de compresséo (22) é preso em pelo menos um e-
lemento de parede (12) e forma um conjunto de tela (20) em uma forma con-

cava.
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