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OZET

BIR TEKSTIL MAKINESINE SABIT GERILIMDE iPLiK BESLENMESI VEYA
BESLENEN BiR iPLIGIN GERI CEKILMESI ICiN BiR USUL VE SiSTEM VE

BUNU KULLANAN BiR TEKSTIL MAKINESI

Bir ipligin, bunun iizerinde kesintili olarak ¢alisan bir tekstil makinesine beslenmesinin
yOnetilmesi igin bir cihaz, gerilimin algilanmasi igin bir vasita ve ipligin beslenme hizinin
dletilmesi ve modifiye edilmesi igin vasitalar saglanmistir; bunlar, bahsedilen gerilim ve
hiz parametreleri i¢in kumanda ve ayarlama vasitalarina baglanir; gerektiginde ipligin
geriliminin modifiye edilmesi i¢in ddner bir eleman iizerinde etkili olacak sekilde ipligin
makineye beslenmesi sirasinda her iki parametrenin degerlerini siirekli olarak &lgerler;
ddner eleman, ipligin makineye beslenmesi veya makine ile karsilikh olarak toplanmasinin
Onlenmesi amaciyla yeniden sarilmasi i¢in iki zit doniis dogrultusunda kontrollii bir tarzda
hareket edebilir; beslenen veya yeniden sarilan ipligin gerilimi, sabit degerlerde muhafaza

edilir.
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ISTEMLER

1. Bir ipligin (2) dinlenme durumunda oldugu ve kullanilmadig1 periyodlarla kesintiye
ugratilan ardisgik ayr1 zaman periyodlarn boyunca kullamilmasi bakimindan iplik (2)
iizerinde kesintili olarak ¢alisan bir tekstil makinesine (3) bir ipligin beslenmesinin (2)
saglanmasi i¢cin bir usul olup, bahsedilen ipligin durdurulmasini, ipligin (2), tekstil
makinesinden uzaklastig1 bir asama izler; bahsedilen usul, tekstil makinesine beslenen
ipligin (2) geriliminin 6l¢iilmesini igerir; bu dlgiimiin bir neticesi olarak, bir sabit besleme
geriliminin (T) elde edilmesi amaciyla iplik (2) lizerinde bir mildahale gerceklestirilir; iplik
(2), tekstil makinesi (3} tarafindan ¢ekilmediginde her seferinde otomatik olarak geri
cekilir; bahsedilen geri ¢ekme, bir sabit iplik gerilimini (R) basaracak bir tarzda
gergeklestirilir; ipligin (2) bahsedilen geri ¢ekilmesi, ipligin (2) geriliminde bir degisikligin
algilanmasimmdan ve daha sonra besleme geriliminin (T) sabit muhafaza edilmesi igin
mildahaleden sonra, besleme gerilimi degerinden (T) daha az olan bir giincel 6lgiilmiis
gerilim degeri (M) elde edildiginde otomatik olarak etkinlestirilir; ipligin (2) geri ¢cekilmesi
sirasinda, bunun geri ¢ekilme gerilimi (R), izlenir ve bu son bahsedilen gerilim, énceden
belirlenmis bir degere eristiginde geri ¢ekme kesilir; usuliin 6zelligi, ipligin geri
cekilmesinin ve 1pligin beslenmesinin, tekstil makinesinin 6nceden belirlenmis calisma
asamalarmi esas alarak gergeklestirilmesi  ve geri  ¢ekme  geriliminin (R),

programlanabilmesidir.

2. Istem 1’de talep edilen usul olup 6zelligi, giincel gerilimin (M) &lgiilmesi ve bunun,
ipligin (2), tekstil makinesine beslendigi (3) evreye veya bahsedilen ipligin kullanilmadigi
evreye kargihik gelen bir referans gerilim degeri (T, R) ile kiyaslanmasi, bu kiyaslamanin
neticesini esas alarak, dlgililen gerilimin (M), referans gerilime (T, R) esit kihnmas1 igin

iplige miidahale edilmesidir.

3. Istem 1’de talep edilen usul olup &zelligi, gerilimin diizeltilmesi i¢in iplige (2)
miidahalenin, ipligin (2) temas halinde oldugu veya en azindan bir tur iizerine sarildig1
déner bir elemanin (5) ¢alistirilmasiyla ve kontrol edilmesiyle elde edilmesidir; bahsedilen
eleman, olciilen gerilim (M) degerini ve bunun, referans gerilimle (T, R) mukayesesini

esas alarak bir dogrultuda veya zit dogrultuda dondiiriiliir.

4. Istem 3’te talep edilen bir usul olup &zelligi, ipligin (2) geri ¢ekilmesinin, énceden

tekstil makinesine (3) beslenmis iplikle beraber, doner eleman (5), 6lclilen gerilimin (M),
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onceden belirlenmis bir degere (T) esit kilinmast i¢in en azindan bir tesebbiislin ardindan

durdugunda baglamasidir.

5. Istem 4’te talep edilen bir usul olup &zelligi, déner elemanin (5), bir dogrultuda
dénerken durdurulmasinin ardindan, bu elemanin, ipligin (2) dnceden belirlenmis gerilimi

(M), dnceden belirlenmis bir degere (R) erisene degin zit dogrultuda hareket ettirilmesidir.

6. Istem 1°de talep edilen bir usul olup &zelligi, tekstil makinesine (3) beslenen ipligin

geriliminin (T) ve geri ¢ekilen ipligin (2) geriliminin (R), farklt olmasidir.

7. Istem 1°de talep edilen bir usul olup dzelligi, tekstil makinesine (3) beslenen ipligin

geriliminin (T) ve geri ¢ekilen ipligin (2) geriliminin (R), esit olmasidir.

8. Istem 1°de talep edilen bir usul olup 6zelligi, giincel gerilim (M) degeri, geri gekme
gerilimi (R) degeri ile kiyaslandiginda, birinci deger, ikinciden diisiik olursa ve bu deger,
onceden belirlenmis sayida kiyaslama boyunca ikinciden diislik kalmaya devam ederse,
kopma veya bulunmama nedeniyle, tekstil makinesine (3) beslenen ipligin bulunmadigmin

gosterilmesi i¢in bir alarm sinyalinin {iretilmesidir.

9. Istem 8’de talep edilen usul olup bzelligi, iplikte giincel gerilimin (M) degeri ile geri
¢cekme gerilimi (R) degeri arasindaki kiyaslama, birinci degerin, ikinciden diisiik oldugunu
gisterdiginde, glincel gerilimin, kabul edilebilir gerilim hatas1 degeri (ET) ile

kiyaslanmasaidir.

10. istem 9°da talep edilen bir usul olup 6zelligi, giincel gerilim (M) degeri ve kabul
edilebilir gerilim hatasi degeri (ET) arasindaki kiyaslama, birinci degerin, ikinciden daha
diisiik oldugunu gosterdiginde, bir hata sayaciun azaltilmasi ve bu, sifira eristiginde alarm

sinyalinin {iretilmesidir.

11. Istem 1°de talep edilen bir usul olup dzelligi, iplik (2) hiz1 dlgiimiiniin de saglanmus

olmasidar.

12. Bir iplik besleme cihazini (1) ve bir ipligi (2) igeren bir sistem olup, bahsedilen cihaz
(1), ipligin (2) dinlenme durumunda oldugu ve bir esyanmin iiretimi i¢in kullanilmadig:
periyodlarla kesintiye ugratilan ardisik ayri zaman periyodlarimin kullanilmasi bakimindan
bahsedilen iplik (2) tizerinde kesintili olarak ¢alisan bir tekstil makinesine (3) bir ipligin
(2) beslenmesini yonlendirir; bahsedilen ipligin durdurulmasini, ipligin (2), tekstil
makinesinden (3) uzaklastig1 bir asama izler; bahsedilen iplik (2), tekstil makinesine (3) bir

igsel hizda beslenir; ipligin (2) geriliminin algilanmasi ig¢in sensor vasitalari (16) ve
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besleme dilizenleyici vasitalar (5) saglanmustir; bahsedilen sens6r vasitalarinin (16) ve
bahsedilen besleme diizenleyici vasitalarm (5) her ikisi de, bahsedilen tansiyon igin
kumanda vasitalarina ve diizenleyici vasitalara baglanir; bahsedilen kumanda vasitalar: ve
diizenleyici vasitalar, ipligin (2) sabit bir beslenme geriliminin elde edilmesi igin besleme
diizenleyici vasrttalar (5) iizerinde etkili olacak sekilde ipligin (2), tekstil makinesine (3)
beslenmesi sirasinda gerilim degerlerini stirekli olarak dlger; besleme diizenleyici vasita,
tekstil makinesine (3) ydnlendirilen iplikle (2) temas halinde olan veya en azindan bir tur
bunun ¢evresine sarilan bir doner elemandir (5); bahsedilen eleman (5), kumanda
vasitalartyla ve diizenleyici vasitalarla kumanda edilen kendi ¢alistiricisina sahiptir; doner
eleman (5), iki zit doniis dogrultusunda kontrollii bir tarzda hareket edebilir; birinci
dogrultuda doniis hareketi, iplik (2), tekstil makinesine beslenirken gerceklesirken, ikinci
ddniis dogrultusunda hareket, makine durdugunda ve iplik, makineden siiriildiiglinde
gergeklesir; bahsedilen ikinci hareket, ipligin (2) ¢ekilmesini ve bunun, makineye (3)
karsilik gelecek sekilde toplanmasinin dnlenmesi ig¢in doner elemanin (5) {izerine
sartilmasmi miimkiin kilar; iplik gerilimi, hem bunun makineye beslenmesi sirasimda hem
de geri ¢ekilen ipligin, dinlenme durumunda oldugu ve doner eleman (5) iizerine yeniden
sarildigi her periyod sirasinda sabit degerlerde (T, R) muhafaza edilir; sistemin ozelligi,
bahsedilen cihazin, bahsedilen makinenin 6nceden belirlenmis c¢alisma asamalarini esas
alarak, ipligi, tekstil makinesine (3) dogru veya bundan uzaklasacak sekilde hareket

ettirmesidir.

13. Istem 12°de talep edilen bir sistem olup 6zelligi, besleme geriliminin (T) ve geri cekme

geriliminin (R), tekstil makinesinin ¢alistig1 iplik tipini esas alarak programlanmasidir.

14, Istem 12°de talep edilen bir sistem olup dzelligi, tekstil makinesine (3) beslenen ipligin
geriliminin (T) ve geri ¢ekilen ve dinlenme durumunda olan ipligin geriliminin (R), esit
olmasidir.

15. Istem 12°de talep edilen bir sistem olup dzelligi, tekstil makinesine (3) beslenen ipligin

geriliminin (T) ve geri ¢ekilen ve dinlenme durumunda olan ipligin geriliminin (R), farkli

olmasidir.

16. Istem 12’de talep edilen bir sistem olup 6zelligi, ¢ahstiricinm, tercihen adimh veya

firgasiz tipte bir elektrik motoru olmasidir.
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17. Istem 12’de talep edilen bir sistem olup 6zelligi, iplik (2) icin gerilim sensorii
vasitalarinin (16), besleme dizenleyici vasitalarin (5) ve kumanda vasitalarinin, cihazin

gdvdesini (4) tamimlayan tek bir destekle birlestirilmis olmasidir,

18. Istem 12°de talep edilen bir sistem olup &zelligi, ipligin beslenme geriliminin (T) ve

ipligin (2)geri cekme geriliminin (R) ayarlanmasi igin bir arayiizii (22) igermesidir.

19. Istem 12°de talep edilen bir sistem olup dzelligi, besleme diizenleyici vasitalarin (5)

yukarisinda iplik (2) i¢in geri ¢gekme vasitalarinin (2} saglanmis olmasidir.

20. Istem 19°da talep edilen bir sistem olup dzelligi, iplik geri gekme vasitalarinin, emme

vasitalar: olmasidir.

21. Istem 19°da talep edilen bir sistem olup &ézelligi, geri gekme vasitalarinin, arasindan

ipligin (2) gectigi ve ipligin emilmesi igin havanm beslendigi bir venturi tiipii olmasidur.

22. Istem 12’de talep edilen bir sistem olup dzelligi, ddner elemanin (5), bir kasnak veya

benzeri gibi bir tekerlek vasitasi olmasidir.

23. Istem 12’de talep edilen bir sistem olup dzelligi, besleme diizenleyici vasitalarin (5),

ayrica ipligin (2) hizim dlgmesidir.

24. Bir iplik (2) tizerinde kesintili olarak ¢alisan, diger bir deyisle bu ipligin (2), lretim
amaglariyla kullanilmadigi zaman periyodlariyla kesintiye ugratilan ardisgik zaman
periyodlart boyunca kullanildig1 tipte bir tekstil makinesi (3) olup, bahsedilen ipligin
durdurulmasmi, ipligin (2), tekstil makinesinden (3} uvzaklastigi bir asama izler; ipligin
beslenmesi, sabit bir gerilimde gergeklesir; tekstil makinesinin 6zelligi, istem 12’ye uygun
bir sistemle islemden gegirilen en azindan bir iplik (2) sergilemesidir; bahsedilen makine

(3), istem 1°de talep edilen usule uygun olarak ¢aligir.

25. Onceki istemlerde talep edilen bir sistemi ve usulii kullanan bir tekstil makinesi olup
dzelligi, erkek goraplar veya tibbi ¢oraplar i¢in bir makine (3), ribana cihazlarina sahip
bityiik 6lgekli dairesel bir makine, diiz gubuklu bir 6rgii makinesi, bir pamuklu tezgahi

veya otomatik iplik kilavuzu degisimine sahip bir makine olmasidir.
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TARIFNAME

BIiR TEKSTIL MAKINESINE SABIT GERILIMDE IPLiK BESLENMESI VEYA
BESLENEN BIiR iPLiGIN GERi CEKILMESI iCiN BIR USUL VE SISTEM VE

BUNU KULLANAN BiR TEKSTIL MAKINESI

Aciklama

Bu bulus, bir ipligin, iplik {izerinde kesintili bir sekilde ¢alisan bir tekstil makinesine
beslenmesi i¢in bir cihaza iligkindir; diger bir deyisle buradaki tekstil makinesi, ipligin,
bahsedilen makine tarafindan kullamlmadigi zaman periyodlariyla kesintiye ugrayan
ardisik zaman periyodlarinda kullanildig: tiptedir; bahsedilen besleme, sabit gerilimde

gercgeklestirilir; cihaz, ana istemin girig kisminda belirtilen tiptedir.

Bulus, ayrica bahsedilen cihaz tarafindan gergeklestirilen bir iplik kontrolii usuliine de
iliskindir.

Bir tekstil makinesine sabit bir gerilimde beslenen bir ipligin yonetilmesi i¢in cihazlar, bir
stiredir bilinmektedir. Genellikle, bu cihazlar, ipligin sabit gerilim sartlarinda beslenmesi
icin dogrudan iplik iizerinde calisan bir makara veya kasnak izerinde frenleverck veya
hizlandirarak islev gorecek sekilde diizenlenen bir elektrik motorunun (6rnegin adimli
motor veya fir¢asiz motor) kapalt bir dongl esasma gore kumanda edilmesi i¢in bir lgtim
ve islem devresine baglanan bir iplik gerilimi sensériinden olusur. Sensor genellikle, tekstil
makinesi ile doniis hizi, dlgiilen gerilim ile referans bir deger arasindaki kiyaslamaya

dayali olarak arttirilan veya azaltilan bahsedilen kasnak arasinda konumlandirilir.
Bu tiir bir cihaz, 6megin EP950742°den bilinmektedir.

Bahsedilen sabit gerilimde besleme cihazlan (veya CTD’ler), giiniimiizde &zellikle
taytlarin firetimi igin kii¢iik capl dairesel tipteki tekstil makinelerine veya 6rme i¢ giyim
tiretimi igin “beden Olgiisii” olarak bilinen ortalama captaki makinelere giden iplige
kumanda edilmesi i¢in vaygm olarak kullanilir. Bununla birlikte, bahsedilen cihazlarin,
verimlilik ve liretilen esyanin 6rgii kalitesi bakimindan buiytik bir avantajla kullanilabildigi
diger bircok uygulama, dérnegin erkek goraplar1 veya tibbi ¢oraplar icin makineler, ribana

cihazlarma sahip biiyiik ¢apl dairesel makineler, diiz ¢ubuklu 6rgli makineleri, pamuklu
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tezgahlar1 veya otomatik iplik kilavuzu degisimi saglayan makineler mevcuttur. Bahsedilen
tipteki bilinen cihazlarin kullanilamamasi, iplik {izerinde kesintili olarak c¢alisan bu tiir
makinelerin ¢alisma usulityle iligkilidir: iplik, (bir bobin veya benzerinden) cekilir ve
esyanin bir parcasimin uretilmesi igin kullanilir; daha sonra, esyanin iiretiminin diger bir
iplikle siirdiiriilmesini olanakl kilmak igin ¢ekilme gegici olarak durdurulur ve daha sonra
esyanin bahsedilen par¢asmin (drnegin bir kazagin lizerindeki bir desen) liretilmesinin

slirdiiriilmesi i¢in yeniden baglatilir.

Omegin, uzun kadin corap makineleri veya erkek coraplarini veya tibbi coraplan iireten
makineler, normal olarak esyanin burun ve topugunun yapilmasi igin gerekli cep seklin
iiretilmesinde kesintili hareketle cahsabilirler. Bacak igcin 6rgii boru seklin iiretilmesi
sirasinda, bu makineler, igneler ve batiricilar gibi bu amaca 6zgii uygun iplik yakalama
elemanlariyla orgii esyanin olusturulmasi i¢in silindirik bir elemanin, drnegin ters saat
yoninde siirekli olarak dondiirilmesiyle c¢alisirlar; buna karsibk topuk ve burnun
olusturulmasi sirasinda, bu makineler, kesintili hareket olarak adlandirilan bir harekette
calhgirlar. Bu c¢alisma swrasinda, tekstil makinesine beslenen iplik, bahsedilen toplama
elemanlan tarafindan yakalamr ve daha sonra orgii esyanin ilgili pargasmm, érnegin
topugun olusturulmasi i¢in gerekli kesintili hareketin bir neticesi olarak serbest birakilir,
Bahsedilen 1pligin, serbest birakilmasi sirasmda geri alinmasi ve bunun, makine iginde
toplanmasinin dnlenmesi igin, bu tiir makineler, normalde iplik izerinde etkili olan esnek
kollar formunda olan ve uygun geri alma yaylarma baglanan bilinen mekanik ve/veya

pnomatik germe elemanlariyla donatilir.

Benzer geri ¢ekme usulleri, bilindigi gibi iizerinde orgli esyasini olusturan elemanlarin
veya ignelerin konumlandirldigi dogrusal bir yiizey tizerinde hareket eden bir saryoya
sahip diiz ¢ubuklu 6rgii makineleri tarafindan kullanilir. Bu hareket, bir érgii sirasinin
olusturulmasi i¢in bir dogrultuda ve bir sonraki siranmin olusturulmasi igin zit dogrultuda
gergeklesir. Kullanilacak olan iplik, bilinen bir tarzda iplik besleme kilavuzlarini tagiyan
saryonun bu ters doniisli sirasinda beslenir. Bu kumanda yine, geri ¢ekme amaciyla iplik
tizerinde etkili olan esnek kollar tarafindan c¢alistirilan mekanik, pndmatik ve/veya

manyetik elemanlar tarafindan gerceklestirilir.

Benzer sekilde, ribana o6rgii i¢in dairesel makineler, normalde iplik bulunmadiginda
elektrikli kesme vasitalar1 olarak da c¢alisan kiigiik kisa geri ¢ekme kollarmi gerektirirler.

Bu kisa kollarin amaci, iplik kilavuzunun degismesinin saglanmasi ve bu degisme sirasinda
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toplanan fazla ipligin ve yine &rnegin iplik kopmasinin gdstergesi olan asir1 gevsekligin

gergin hale getirilmesidir.

Bahsedilen makinelerde, ayrica kisa geri ¢ekme kollarina baglanan iplik koptugunda,
bunlarmn durmamasi sorunu vardir; bu durmama, kisa kollarin iizerinde (gevsemeye maruz
kalmadiklarindan) bunlarim dogru hareketini dnleyen toz ve iplik artiklarinin birikmesinden
kaynaklanir. Ayrica, bahsedilen kisa germe kollari, iplik tizerine uygulayacaklar1 kuvvet
acisindan hassas bir sekilde ayarlanamadiklarindan, 6zellikle giincel olarak talep edilen
ipligin yliksek tiretken esnekligi ve tipi nedeniyle bu kollar tarafindan yonetilen ipligin

mitkemmel bir sekilde geri ¢ekilmesini saglayamayabilirler.

Son olarak bahsedilen geri ¢cekme cihazlari, geri ¢ekme cihazimin asagisinda bir kopma
durumunda bile iplik tam olarak veya biitiinliyle bulunmadiginda, ¢ogu zaman tekstil
makinesini durduramazlar; iplik, kalin veya tiiyli oldugunda, cihazla temas halinde
kalabilir ve boylece cihazm, tekstil makinesini durdurabilmesini olanakli kilmak i¢in
yeterli bir etki (gevseme) bulunmayacaktir. Ayrica, bu tiir makinelerde bilinen “sabit
gerilimde” iplik kontrol cihazlann kullamilmaz; bunlar, gilincel vyapilarindan 6tiirii de
kullanilamaz ve ¢alisma tarzlarindan otiirii, bazi durumlarda bunlar tarafindan yonetilen
ipligin her ¢aligmasinda bir hata sinyali iiretilecek ve bu durum, bariz bir sakincaya yol
acacaktwr. Diger durumlarda, belirtilen tipteki bilinen cihazlar, ipligin makinede
toplanmasinin  veya gevsemesinin olanakli kilinmasini engelleyecek ve mekanik
elemanlarin bulunmasini veya bunun geri ¢ekilmesini  gerektirecektir; bu geri ¢ekme

gergeklestirilmediginde, kabul edilemez ¢alisma sorunlari ortaya ¢ikacaktir.

GB 2 162 971, ipligi, kaymasiz sartlarda &nceden belirlenmis bir tansiyonda besleyen
ddnebilir bir iplik besleme elemanina sahip, iplik kullanan bir tekstil makinesi igin bir iplik
besleme tertibatimi anlatir; iplik besleme elemani, hizi, bu ecleman tarafindan beslenen
ipligin ilerleme hizini izleyen algilama vasitalarinin ¢ikig sinyaline uygun olarak kontrol
edilen, hiz kumandali elektrikli bir tahrik motoruyla g¢alistirilir. Dis senkronizasyon
vasitalarindan bagimsiz olarak ¢alisan bir tertibatin saglanmasi i¢in, diizenleme, tahrik
motorunun hizi, iplik besleme hizini temsil eden algilama vasitalarinin ¢ikis sinyaliyle
senkronize edilecek ve algilama vasitalari, ipligin ilerleme dogrultusunda bakildiginda

iplik besleme elemaninm gerisindeki bir mesafede konumlandirilacak sekildedir.

DE 36 29 699, besleme tekerlegi teknolojisinin dezavantajlarindan kagimmak i¢in uygun
bir bulusu anlatir. Bulus, islevlerini, bir tagima silindirine ve ayri bir iplik deposuna sahip
¢ok sayida adimli motora tahsis eder. Bir motor, dikisin olusturulmas: swasinda, drnegin
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dogrudan ve hemen 6rme noktasinda ¢aligan ipligi denetler. Bir mikro-bilgisayar, orgi
makinesinin ¢alisgma ve desen programu ile paralel islev gorir ve iplik tiikketimi veri

edinimini ve akilli anza islemini garantiye alir,

Bu bulusun bir amaci, iplik {izerinde kesintili olarak calisan tekstil makinelerinde de

kullanilabilen sabit gerilimde iplik kullanimi i¢in bir cihazin saglanmasidir.

Bu bulusun 6zel bir amaci, bir ipligi belirtilen tipteki bir tekstil makinesine
programlanabilir sabit bir tansiyonda besleyebilen ve yine bu ipligi programlanabilir sabit
bir gerilimde otomatik olarak geri ¢ekebilen ve bu sekilde iplikler, alisildik makaralar veya
bobinlerden ¢oziiliirken ani gerilim degisikliklerine ve bu tiir makaralarm veya bobinlerin
dogal olarak bosalmasmdan kaynaklanan kademeli gerilim degisikliklerine bagh bilinen

midahalenin ortadan kaldirilmasiyla esyanm kalitesinin arttirilmasidir.

Diger bir amag, maliyetin azaltilmasi, tekstil makinesinin basitlestirilmesi ve veriminin
arttirilmas1 bakimmdan avantajlarla, bahsedilen tekstil makinelerindeki alisildik iplik ger1

¢ekme elemanlarmi tiimiiyle ortadan kaldirabilen bir cihazin saglanmasidir.

Diger bir amag, gelistirilmis kaliteye ve bu tlir tekstil makinelerinin bu hassas ¢aligma
durumunun kesin olarak kontroliine imkan vermek i¢in ipligin geri ¢ekme geriliminden

farkli olan bir iplik besleme geriliminin programlanmasmim olanakl kilinmasidir.

Diger bir amag, ipligin, gevsemesi durumunda programlanabilir bir gerilimde geri
¢ekilmesini ve sadece bu ipligin gerilimi, yine programlanabilen dnceden belirlenmis bir
degeri asan bir siire boyunca dnceden belirlenmis programlanabilen bir esigin asagisina

diistiigiinde tekstil makinesinin durdurulmasini saglayabilen bir cihazin saglanmasidir.

Teknik alanda uzman kisilerce acikca goriilecek olan bu ve diger amaclara, ekli istemlere

uygun bir usul, sistem veya tekstil makinesiyle erigilmektedir.

Bu bulus, smirlandirict olmayan bir drnek olarak saglanan ekli ¢izimden daha agik bir
sekilde goriilecektir; ¢izimlerde:

Sekil 1, bulusa uygun bir cihazin énden gériiniisiidiir;

Sekil 2, Sekil 1’in cihazinin bir par¢asiun déniis dogrultusunun saptanmast sirasinda

bulusa uygun usuliin bir diizenlemesinin blok diyagramidir; ve

Sekil 3, iplhigin koptugunun veya bulunmadiginin algilanmasindan kaynaklanan gerilim
alarmi durumunun saptanmasi swrasinda bulusun usuliindeki bir agamay: gosteren bir akis

diyagranndir.
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Sekil 1’e referansla, bu sekil, bir ipligin (2), bu iplik (2) lizerinde (yukarida tanimlanan
baglamda) kesintili bir hareketle ¢alisan tipteki bir tekstil makinesine “sabit tansiyonda”
beslenmesi i¢in bir cihaz1 (1) gosterir. Bu cihaz, (0rnegin kutu seklinde olan) bir gévdeyi
(4) igerir. (Gosterilmemis olan) bir ¢alistirict tarafindan calistirilan yivli bir ¢ark veya
kasnak (5), bu gévdeyle iligkilendirilmistir. Bu ¢ahstirici, gévdenin (4), izerinde kasnagin
(5) bulundugu yiizeyine (7) zit yizeyiyle iliskilendirilmis (0rnegin adimli veya firgasiz
tipte) bir elektrik motoru olabilir. Bu tiir bir cihaz (1), makineye beslenen her iplik (2) ile
ortak calisir; bahsedilen iplik, bir bobinden (B) ¢oziiliir ve bir veya bir¢cok kez kasnagin (5)

cevresine sarilir {(veya sadece bununla temas halindedir).

Iplik, bunu, kasnak (5) (veya iplik besleme makarasi) gevresinde ve tekstil makinesine (3)

dogru yonlendiren iplik kilavuzu kovanlariyla (8 ve 9) ortak ¢alisir.

Kasnak, bunun doniisiinii ve dolayisiyla bu déniis hizini1 élgen bir elemana (12}, dogrudan
veya dolayli olarak baglanir. Bu eleman, govde (4) ile iligskilendirilen ve kasnakla
iliskilendirilen bir miknatisla (15) ortak ¢alisan manyetik bir sensér (13) veya kasnagin (3)
hareketini saglayan motorla (6rnegin dahil edilmig bir Hall sensdriine sahip fircasiz bir

motor) iligkilendirilen bilinen bir Hall sensérii olabilir.

Govde (4), ayrica makineye (3) yonlendirilen ipligin geriliminin élgiilmesi i¢in bir eleman
(16) da destekler; bu eleman, bilinen bir tiptedir ve bilinen manyetik bir sensord, bir
piezoelektrik sensori, yiik hiicresini, elastik olarak tasinan kisa bir kolu ve diger bir bilinen

sensori igerebilir,

Gerilim algilama elemani (16), kasnagin doniis hizi igin bir 6l¢iim elemani (12) ve buna
baglanan motor, ipligin (2) tekstil makinesine (3) beslenmesine kumanda edilmesi ve
ayarlanmas1 i¢in bir Uniteye (gdsterilmemistir} baglamr. Avantajli olarak bu kumanda
iinitesi (avantajh olarak bir mikroislemci), cihazla (1) iliskilendirilir (bunun gévdesinin (4)
icine yerlestirilir} ve bahsedilen lgiim elemanlarina baglantis1 yoluyla, hem ipligin (2)
Olglilen tansiyonunu hem de kasnagm doénlis hizint hasaba katan degerlendirme
algoritmalarini kullanarak makineye beslenen ipligin miktarinin {(m/dk cinsinden) dogru ve

kesin bir sekilde dl¢iilmesini saglayabilir.

Govde (4) ile iliskilendirilmis bilinen ayarlama elemanlari, kumanda tinitesine baglanir; bu
elemanlar, 6rnegin govdenin (4) yilizeyi (7) lizerinde bulunan bir arayiiz mini klavyesidir
(22). Bu ylizeyin iizerinde, ayrica avantajli olarak kumanda iinitesinin, bunun tarafindan

Olgiilen verileri, 6rnegin ipligin beslenme hizim, tekstil makinesine (3) beslenen iplik
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miktarini, bunun gerilimini ve iplik veya tinitenin kendisiyle ilgili diger wverileri
(programlanmig gerilim ve {inite tarafindan programlanabilen diger fonksiyonlar, alarmlar

vs.) gosterdigi bir ekran (25) bulunur.,

Bulusa uygun olarak, cihaz (1), tekstil makinesinin &nceden belirlenmis calisma
asamalarint esas alarak tekstil makinesine (3) dogru veya bundan uzaklasan kesintili bir
hareketle hareket eden bir ipligin sabit bir gerilimde “T” beslenmesi i¢in kullanilir.
Bilhassa, cihaz (1), makine (3) tarafindan ¢ekilirken, ipligin (énceden belirlenmis) sabit bir
gerilimde (T) beslenmesini saglar ve makine, hazirlanmakta olan esya lzerindeki 6zel
islemle belirlenen sekilde ipligin cekilmesini durdurdugunda, cihaz (1), besleme
geriliminden (T) farkl olabilen sabit bir gerilimde (ipligin geri ¢ekilmesi sirasinda (R) ile
gosterilmistir) gererek, ipligi makineden g¢eker. Hem (R) gerilimi hem de (T) gerilimi,
ornegin kullanilan iplik tipini (dogal veya sentetik), bunun elastikligini vs. esas alarak

programlanabilir.

Bahsedilen tarzda ¢aligma i¢in, kasnak (5), bir hareket dogrultusunda, diger bir deyisle
bilinen sabit gerilimde iplik besleme cihazlar1 durumunda s6z konusu oldugu gibi ipligin
(2) tekstil makinesine (3) beslenebilmesini olanakh kilan bir dogrultuda dénebilir. ki
dogrultuda doniis (saat yoniinde veya ters saat yoniinde), her zaman ¢leman (16) tarafindan
stirekli olarak oOlciilen (T) veya (R) gerilimi degerini esas alarak kasnak calistiricisi

tizerinde etkili olan kumanda linitesinin kumandasi altinda gerceklestirilir.

Sekil 27nin diyagraminin analiz edilmesiyle, simdi bulusun usuliiniin ve Sekil 1 ile iliskili
olarak anlatilan cihazin nispi c¢alismasinm ve calisabilirliinin anlasilmas: miimkiin

olacaktir.

Calisma basladiginda (Sekil 2°deki BASLA blogu (20)), cihaz (1), dlctilen gerilimi “M”,
ayarlanan besleme gerilimi “T” ile kiyaslar (blok 21). Olgiilen gerilim, daha biiyiik
oldugunda (M>T), cihaz, gerilimin ayarlanmasi ve ipligin ayarlannus bir degerde (T)
beslenmesi icin secim yapar ve dolayisiyla Sekil 1°e referansla calistiriciyl, saat yoniinde
(blok 22) dondiiriir. Bu sekilde, bobinden (B) ¢ekilen ve tekstil makinesine (3) beslenen
iplik miktari, ayarlanan gerilime (1) esit olana degin olciilen gerilimin (M) degerini
azaltmak i¢in arttirilir.

Cihaz daha sonra, olgiilen gerilim, (T) degerinden daha az olana degin (M < T blok 23)

sabit gerilimde (T) beslemeyi siirdiiriir: bu durumda kasnak tizerinde etkili olan galistiricy,

ayarlanan degerin (T) muhafaza edilmesi i¢in frenlemek suretiyle kasnagi yavaslatir. Bu
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calisma sirasinda, ipligin (2) gerilimi siirekli olarak izlenir ve diizgiin bir gerilimin
saglanmasi igin kasnagi (5) frenlerken, istenen gerilime erismeden bunun durdugu noktaya
erigildiginde (blok 24), kumanda finitesi, iplik geriliminin, ayarlanan gerilimden (T) daha
az oldugunu ve ipligin durduruldugunu, diger bir deyisle tekstil makinesinin, ipligin (2)
kontrol altinda kullanimini gerektirmeyen bir ¢alismayr gergeklestirdigini algilar. Bu

durumda, kumanda {initesi, 6l¢tilen gerilimi, geri ¢cekme gerilimi (R) ile kiyaslar (blok 25).

Bu kiyaslamanin neticesi, dl¢lilen tansivonun “M”, geri ¢cekme geriliminden “R” daha az
oldugunu gosterdiginde, cihaz, ayarlanan geri ¢ekme degerine (R) esit bir iplik geriliminin
elde edilmesi igin nispi ¢aligtiric ile ters saat yoniinde (SX) siirlilen kasnakla (5) birlikte
¢alismaya baslar (blok 26). Iplik, dolayisiyla gerilimin (M) siirekli kontroliiyle birlikte
gerilir ve bu gerilim degerinde muhafaza edilir (blok 27). Iplik, kasnaga (5) yeniden sarilir;

bu, geri cekme gerilimine (R) erisildiginde durur.

Tekstil makinesi (3), yine iplige (2) gereksinim duydugunda, bu, makineye (3) dogru
¢ekilir. Bu noktada, kumanda {initesi, tekrar gerilimi Slgmeye baslar; bunu, &nceden
belirlenmis gerilim degeri (T) ile kiyaslar ve Glgiilen deger (M), gerilim degerini (T)
gecene degin bu kiyaslamay siirdiiriir (blok 29); bu noktada ¢alisma blok (22)’den tekrar

baslar. Bu baslangic kiyaslamasi sirasinda, kasnak (5), dinlenme durumundadir,

Olgiilen gerilim degeri, referans degerini (T) astiginda, sistem, ipligin, c¢alisma
dogrultusunun tersine ¢evrilmesi i¢in durdurulmasit ve daha sonra iplik geri ¢ekme
fonksivonunun tekrar etkinlestirilmesi i¢in beklerken, calistiricinin saat yoniinde (DX)
tekrar dondiiriilmesiyle ipligi beslemeye ve bunun tansiyonunu (T) degerinde sabit olarak

muhafaza etmeye geri doner (M<R blok 30).

Blogun (21) kiyaslanmasi, negatif bir netice sagladiginda, cihazm (1) ¢alismasi, dlgiilen
gerilimin (M), geri ¢ekme gerilimi ile (R) kiyaslanmasini (blok 30) igerir; daha sonra
caligma, bahsedilen blok (22) veya blok (26)’ya uygun olarak devam eder. Diger bir
deyisle, kumanda {initesi, glincel gerilim (M) degerini, algilama elemani (16} voluyla &lger
ve bunu, referans degerleri (R ve T)’den biri ile kiyaslar; bu kiyaslamanin neticesini esas
alarak, kumanda {initesi, dl¢iilen gerilimin (M), referans gerilime (R veya T) esit kilinmasi
icin kasnagin (5) ¢ahstiricisi tizerinde etkili olur. Bu kiyaslamanin ve hareketin ardindan,
gerilim degeri degistiginde, cihazin (1), kasnagin (5) agisal veya donlis hizinmm
degistirilmesini igeren uygun asama yoluyla gerilimi telafi etmek igin sonraki tesebbiisiine
ragmen, bu durum kasnagin durmasma yol agtiginda, kumanda {nitesi, ipligin kullanim
durumundaki degisikligi (drnegin bobin tarafindan ¢ekis durumundan, durma durumuna bir
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degisiklik) algilar ve kasnagin (5), zit dogrultuda donmesine neden olur. Doniisiin tersine
cevrilmesiyle, iinite, bu tansiyon ayari, tekrar kasnagm durmasma neden olana degin
oleiilen iplik geriliminin aym sekilde izlenmesini ve olast modifikasyonunu gerceklestirir.
Bu noktada, kasnagin doniis dogrultusu, tekstil makinesine beslenen iplik veya geri ¢ekme
icin gerilimin saglanmasi i¢in tekrar degistirilir. Sekil 3’e referansla, simdi ipligin
koptugunu veya bulunmadigint gdsteren bir alarmin etkinlestirilmesi i¢in kullanilan bir
prosediir anlatilacaktir. Baslangigta (BASLA, Sekil 3°te blok (31)), cihaz (1), dlglilen
gerilim (M) ile programlanmis geri ¢ekme gerilimi (R) arasinda bir kiyaslama (blok 32)
yapar (M<R). Olgiilen gerilim, (R) degerine esit veya bundan biiyiik oldugunda, gerilim
hatas1 sayac1 (CNT-ET), ayarlanmis bir alarm zamanina {(TA) esit bir degerle yiiklenir
(blok 33). Bununla birlikte, dlglilen deger, daha az oldugunda, Olgiilen deger (M) ile
ayarlanan hata gerilimine (ET) esit deger arasinda yeni bir kiyaslama yapilir (M<ET, blok

(34)).

Bu son kiyaslamaya uygun olarak, dlglilen deger, ayarlanmis gerilim hatasindan (ET) daha
az olmadiginda, sistem, Onceki kiyaslamaya geri doner (M<R). Bununla birlikte M<ET
kiyaslamasindan, 6lgiilen deger, az bulundugunda, alarm zamam sayaci, CNT-ET-1’¢
azaltilir (blok 35), daha sonra bu sayacin, 0’a erisip erigsmedigi dogrulanir (blok 36).
Negatif durum s6z konusu oldugunda, sistem tekrar M<R kiyaslamasma geri doner;
olumlu bir durum séz konusu oldugunda, bu noktada ipligin kopmus olmasi veya
bulunmamast bakimindan tekstil makinesi durdurulur (blok 37). Tercihen bir alarm sinyali

de iiretilir.

Tekstil makinesinin durdurulmasmdan sonra, sistem, baslangi¢ kiyaslamasinda (M<R)
sistemin yeniden baglatilmasi i¢in otomatik olarak yeniden ayarlanmayir veya tekstil
makinesinin yeniden ¢ahistirilmasindan sorumlu operatdr tarafindan manuel olarak yeniden
ayarlanmay1 bekler (YENIDEN AYARLAMA blok (38)). Bulusun cihazinin daha
komplike bir diizenlemesinde, germe smrasinda, Sekil 1°in kovanmna (2) yakin besleme
cihazmin yukarisinda toplanan ipligin, gerilmesi de gerekli olabilir. Bu durumda, bu
bulusun cihazi, bahsedilen germe asamasiyla senkronize olarak, kovana (2) beslenen
ipligin geg¢is yaptigi, uygun bir uzunluktaki, érnegin 20 cm uzunlugundaki bir borunun (51)
agzinda basinghi lifleme havasi saglayan bir solenoid valfi (50) cahstirir. Bu sekilde,
bahsedilen kovan (2) ve kasnak (5) arasinda toplanabilen fazla ipligi ¢ekebilen ve

dolayisiyla gerebilen bir venturi etkisi lretilir; bu sekilde ipligin kopmasina neden olabilen
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gruplasmalarin veya diiglimlerin olusmasi 6nlenir. Solenoid valf (50), cihazin (1) kumanda

iinitesi tarafindan kontrol edilir.

Diger diizenlemeler, onceki tasvirlerden cikarilabilir ve bu bulusun sahasi i¢inde olarak

degerlendirileceklerdir.
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