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   Ｂ２４Ｄ   3/00     (2006.01)
   Ｂ２４Ｄ   7/00     (2006.01)
   Ｂ２４Ｄ   7/18     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｂ２４Ｄ   3/00    ３２０Ｂ
   Ｂ２４Ｄ   3/00    ３３０Ｇ
   Ｂ２４Ｄ   7/00    　　　Ｐ
   Ｂ２４Ｄ   7/18    　　　Ａ

【誤訳訂正書】
【提出日】平成23年1月20日(2011.1.20)
【誤訳訂正１】
【訂正対象書類名】特許請求の範囲
【訂正対象項目名】請求項１２
【訂正方法】変更
【訂正の内容】
【請求項１２】
　非平面の界面が、研磨要素の周囲にあって、研磨要素の周囲の少なくとも一部に、およ
び支持体内へと延在する輪を画定する段と、支持体内へと延在し、周囲の輪を確定する段
の境界内に制限された十字形窪みとを有することを特徴とする、請求項１～９のいずれか
１項に記載の要素。
【誤訳訂正２】
【訂正対象書類名】明細書
【訂正対象項目名】００１２
【訂正方法】変更
【訂正の内容】
【００１２】
　多結晶ダイアモンド・テーブルは、作業表面の隣に触媒材料が希薄な領域を有する。概
して、この領域は触媒材料が実質的に存在しない。この領域は、作業表面から多結晶ダイ
アモンド内へと概ね５００ミクロン以内の深さまで延在する。
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