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MILI TRATTAMENTI DI TESSUTI IN CORDA

della COMIX s.a.s. di De Munari Paola & C., di nazionalita ita-

liana, con sede a Varallo Sesia (Vercelli), in via Geniani 7.
Inventore designato: Signor Giuseppino Fontanella.

Depositata il: 25MAG. 1999 al No.: Fo ggA ' 0 0 044 4

TESTO DELLA DESCRIZIONE

La presente invenzione concerne un procedimento ed un apparec-
chio per la tintura, il candeggio e simili trattamenti di tes-
suti in corda.

Apparecchi per la tintura ed il candeggio di tessuti in corda
sono noti, ed in essi vengono eseguiti anche trattamenti quali
la purgatura dei tessili.

Gli apparecchi noti comprendono essenzialmente una camera di
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trattamento, provvista inferiormente di una vasca =- detta ma-
gazzino --, contenente un bagno di trattamento, ad esempio per
la tintura dei tessili. Il bagno di trattamento viene fatto

circolare, attraverso condotti di ricircolazione, ad esempio
mediante mezzi ad elettropompa, tra il magazzino e delle vasche
(esterne}, per la preparazione e l'introduzione dei coloranti e
degli additivi, e da queste ad una bacinella (interna) sovra-
stante il magazzino, in cui si mantiene costante il livello del
bagno stesso mediante un ugello di troppopieno, ad esempio un

cosiddetto ugello “*over-flow”.
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Dei mezzi a scambiatore di calore regolano termicamente il ba-
gno di trattamento.

Nella camera di trattamento, superiormente al magazzino, &
inoltre provvisto un aspo di trascinamento ad asse sostanzial-
mente orizzontale, su cul & parzialmente avvolta almeno una co-
siddetta corda di tessuto, formata mediante cucitura reciproca
di una pluralita di pezze di tessuto a forma di anello chiuso,
che viene fatta circolare attorno a detto aspo. L'anello di
corda di tessuto é disposto ad esempio secondec un pianoc verti-
cale ortogonale all’asse di detto aspe. L'anello di corda di
tessuto & condotto a velocitd opportuna (mediante un motovaria-
tore che controlla detto aspo} con un suo ramo inferiore tra-
scinato lungo il magazzino ed immerso nel bagno di trattamento,
mentre una parte del ramo superiore, emersa dal bagno e passata
oltre detto aspo, & guidata, mediante 1l‘ugelic over-flow, at-
traverso la bacinella, iq cui & alimentato il liquido di trat-
tamento. Detto ugellc over-flow forma 1’imboccatura di un con-
dotto 'di guida e di deflusso, sovrastante il magazzino, lungo
cui scorre una parte del ramo superiore dell'anello di corda di
tessuto con il liquido di trattamento, prima di ricadere nel
magazzino sottostante attraverso l'uscita di detto condotto.
Anche altri tipi di ugello di troppopieno sono utilizzati nella
bacinella degli apparecchi noti, quali ad esempio ugelli tipo

cosiddetto "jet" o di tipo misto cosiddetto "flow + jet". Un

ugello tipo "jet™ funziona seconde il principio di immissione a
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pressione del liquido di trattamentoc e conseguente trascinamen-
to del materiale da trattare. Un ugello tipo "flow + jet" com-

bina, dal punto di wvista strutturale e funzionale, l'azione di

un ugello di tipo "flow", incrementata mediante ultericre spin-
ta del materiale da trattare mediante 1l’ugello tipo “jet”.
sino ad esauri-

Il ciclo di trattamento si ripete, ad esempio,

mento del bagno di trattamento o a completa tintura. Alla fine
del ciclo, una cucitura dell'anello di corda di tessuto viene
tagliata e la corda viene sfilata dalla camera di trattamento.
Tali apparecchi noti sono largamente usati.

Tuttavia, i tessuti in c¢orda trattati in tali apparecchi noti
sono sottoposti a sfregamento ed abrasione,

con danno in parti-

colare per i tessuti delicati. Questo inconveniente deriva, so-

stanzialmente, dalla scorretta circolazione dei tessuti in cor-
da durante il trattamento, poiché le pezze vengono fatte passa-
re attraverso l’ugello di.troppopieno ed i1 condotto di quida e
di deflusso, che hanno sezione trasversale ristretta rispetto
alle pezze stesse dispiegate in larghezza.

Inoltre, tale scorretta circolazione dei tessuti in corda du-
rante il trattamento limita anche sensibilmente la carica degli
apparecchi noti.

La presenté invenzione, partendo dalia nozione degli inconve-
nienti sopra esposti, si propone di eliminarli.
Pertanto,

scope principale della presente invenzione & quellb

di provvedere un procedimento ed un apparecchio per la tintura,
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il candeggio e simili trattamenti di tessuti in corda, che con-
sentano di assicurare una migliore circolazione‘alle pezze di
tessuto durante il trattamento e di evitare od almeno limitare
i danni ai tessuti stessi, causati da sfregamento e/o abrasio-
ne.

Un altro scopo & quello di provvedere un procedimento ed un ap-~
parecchio come specificati, che permegtano di accrescere sensi-
bilmente la carica di tessuti in corda.

Un ulteriore scopo, € quellc di provvedere un apparecchio cdﬁe
indicato, che sia di struttura sémplificata, di sicuro ed affi-
dabile funzionamento e di agevole manutenzione ed economico
esercizio.

In vista di tall scopi, la presente invenzione provvede un pro-
cedimento ed un apparecchio per la tintura, il candeggio e si-
mili trattamenti di tessuti in corda, le cui caratteristiche
essenziali formano oggetto, rispettivamente, della rivendica-
zione 1 e della rivendicazione 3, che si intendono qui iqte—
gralmente riportate._

Ulteriori caratteristiche vantaggiose risultano nelle rivendi-
cazioni subordinate, che pure si intendone qui integralmente
riportate.

Secondo la‘presente invenzione, all’usﬁita del condotto di gui—
da e di deflusso, sovrastante il magazzino, il ramo superiore
dell'anello di corda di tessuto con il liquido di trattamento

viene guidato, per ricadere nel magazzino sottostante, attra-
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verso un raccerdo a gomito, in cul essoc viene sottopostq_ad un
getto continuo di bagno di trattamento in‘pressione, crientato
sostanzialmente in direzione perpendiccolare alla parte discen-
dente del ramo stesso, in modo da provvedere un doppic flusso
di bagno di trattamento in corrispondenza del ramo superiore
della corda di tessuto a valle dell’aspo e da conferire un al-
largamento  naturale e nen forzato al tessuto, prima
dell’ immersione nel bagno di trattamento nel detto magazzino.
Vantaggiosamente, il getto di bagno di trattament§ in pressicne
viene nebulizzato attraverso un dispositivo allargatore idrau-
lico del tessuto in corda, comprendente un ugello di spruzzatu-
ra a feritoia, preferibilmente estesa linearmente secondo un
pianc sostanzialmente perpendicolare alla detta parte discen-
dente del ramo superiore dell'anello di corda di tessuto.

La presente invenzione viene dettagliatamente descritta in
quanto segue con riferimentc ai disegni allegati, forniti a so-
lo titolo di esempio, in cui:

~ la fig. 1 & una vista schematica ed in sezione verticale lon-
gitudinale dell'apparecchio secondo 1‘invenzione per la tintu-
ra, il candeggic e simili trattamenti di tessuti in corda;

- la fig. 2 @& una vista di dettaglio, a scala maggiore, del
particolare II di fig. 1;

- la fig. 3 & una vista in sezione secondo la linea III-IIT di
fig. 2.

Nei disegni, con 10 (fig. 1} & indicato nel suoc insieme
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1’ apparecchio per la tintura, il candeggio e simili trattamenti
di tessuti in corda, secondo la presente invenziohe.

L’ apparecchio 10 comprende una camera di trattamento 11, for-
mante jinferiormente un magazzino 12 per un bagno di trattamen-
to, ad esempio per la tintura di tessili, Il bagno di tratta-
mento viene fatto ricircolare attraverso condotti di ricircola-
zione (non illustrati), ad esempio médiante mezzli ad elettro-
pompa (di per sé noti e pure non illustrati), tra il magazzino
12 e delle vasche esterne {non illustrate), per la preparazio-
ne e 1'introduzione del coloranti e degli additivi. Dei mezzi a
scambiatore di calore {anch’essi noti e non illustrati), ester-
ni alla camera 11 ed attraverso cui & fatto passare il bagno di
trattamento, regolano termicamente il bagho stesso.

Nella camera di trattamento 11, superiormente al magazzino 12,
¢ provvisto un aspo di trascinamento 13 ad asse sostanzialmente
orizzontale. Detto aspo 13 & controllato in rotazione mediante
mezzi a motovariatore {di per sé noti e non illustrati).

Nella camera di trattamento 11, & provvista una bacinella 14
sottostante l’aspo 13, in corrispondenza del lato a wvalle dello
stesso. Attraverso detta bacinella 14 é& introdotto nella camera
11 il bagno di trattamento, termicamente condizicnato. In detta
bacinella i4 é provvisto un ugello di.troppopieno 15, del tiﬁo
detto nel seguito ugello “over-flow”, formato sostanzialmente a
gquisa di imbuto di grande dimensione ed attraverse cui & fatto

defluire da detta bacinella 14 il liquido di trattamento in ec-

APRA BREVETTI

Mandatario: MARIO APRA



Yl

oy
P

Cesso.

Detto ugello over-flow 15 forma 1’imboccatura di un condotto
tubolare rigido 16 di guida e di deflusso, il quale & raccorda-
te a tenuta di liquido all’ugello 15 stessco mediante un gomito
16.1, fuoriuscente dalla camera 11 ed esteso con un tratto so-
stanzialmente rettilineo 16.2 superiormente ed esternamente al
magazzino 12 della camera 11.

Secondo 1l’invenzione, 1l'uscita di detto tratto 16.2 del condot-
to di guida e deflusso 16 & posta in comunicazione a tenuta di
liquido rispetto alla camera 11 mediante un raccordo a gomite
18.

Una corda di tessute A, formata ad anello chiuso mediante cuci-
tura testa-coda di uma pluralitd di pezze di tessuto, & intro-
dotta nella camera 1l e sovrapposta, con un suo ramo superiore,
all’aspo di trascinamento 13, mentre a monte dell’aspo 13 detto
ramo € guidato in un corr;spondente anello fisso 11.1. Il detto
ramo superiore della corda A passa attraverso detta bacinglla
14 e detto ugello over-flow 15, e poi lungo il condotto di gui-
da e di deflusso 16 ed il raccordo a gomito 18, da cui ricade
per gravitd nel sottostante magazzino 12 della camera 11. Qui
il ramo inferiore della corda di tessuto A & trascinato a velo-
cita opporfuna (mediante un motovari&tore che controlla detfo
aspo 13) lungd il magazzino 12 stesso, immerso nel bagno di

trattamento.

In corrispondenza di detto raccordo a gomito 18 & provvisto un

A
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dispositivo 20 allargatore idraulico del tessuto in corda A
(fig. 2).

Detto dispositivo allargatore idraulico 20 comprende un ugello
di spruzzatura 21 provvisto in detto raccordo a gomito 18 ed
attraverso cui una parte del bagno di trattamento viene alimen-
tata sotto pressione, mediante una elettropompa 22.1 (fig. 1)
idraulicamente collegata altenuta rispetto ad un condotto tubo-
lare di alimentazione 22, diramatoc a tenuta idraulica rispetto
a detta bacinella 14. Un condotto di mandata 22.2 & diramato a
tenuta tra detta pompa 22.1 e detto ugello di spruzzatura 21.
Detto ugello di spruzzatura 21 vaporizza contro il tessuto in
corda A un getto continuo di.bagno di trattamento in pressione,
orientate scostanzialmente in direzione perpendicolare alla par-
te discendente in detto raccordo a gomito 18 del ramo superiore
della detta corda A, in modo da conferire un allargamento natu-
rale e non forzato al tessuto in pezza, prima dell’ immersione
dello stesso nel bagno di trattamento nel magazzino 12.
Vantaggiosamente, detto ugello 21 presenta una feritoia di ne-
bulizzazione del bagno di trattamento, estesa linearmente se-
condo un piano sostanzialmente perpendicolare alla detta parte
discendente del ramo superiore dell'anello di tessute in corda.
Secondo l'ésempio illustrato, detto uéello di spruzzatura 21 &
formato da due piastre convogliatrici 21.1 fissate in prossimi-
td dell’uscita del condotto di mandata 22.2 e tra loro conver-

genti, in modo da definire una feritoia lineare 21.2 di nebu-
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lizzazione e le quali racchiudono tra loro un deflettore rompi-
getto 21.3, sostanzialmente ad L equilatero, toftrapposto con
il suc spigolo esterno alla detta uscita del condotto 22.2.
Preferibilmente detto raccordo a gomitc 18 presenta sezione
trasversale sostanzialmente guadrangolare, ad esempio rettango-
lare {(fig. 3).

Vantaggiosamente, detto tratto rettilineo 16.2 del condotto di
guida e di deflusso 16 presenta il suo asse disposto in leggera
contropendenza rispetto alla direzione di circolazione della
corda di tessuto A, per mantenere un parziale riempimentb di
bagno nel condotto medesimo.

Mediante la suddetta disposizione, che provvede un doppio flus-
so di bagno di trattamento in corrispondenza del ramo superiore
dela corda d; tessuto A a valle dell’aspo 13, la circolazione
della corda stessa avviene in modo uniforme e senza tensioni
attraverso la camera 11, grazie all’allargamento naturale e non
guidato delle relative pezze di tessutec in corrispondenza del
dispositivo allarga;ore idraulico 20. Il ramo superiore della
corda A, allargata in corrispondenza del dispositivo 20, si de-
posita allo stato disteso ed in modo ordinato nel magazzino 12,
immergendosi nel bagno di trattamento.

Il suddetto trattamento permette di effettuare una carica maj—
giorata di tessuto in corda, rispetto ad un trattamento conven-
zionale, evita in modo sostanziale dannosi sfregamenti e/o

abrasioni del tessuto trattato, impedisce 1’'insorgere di ten-

10
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sioni nel tessuto medesimo e ne migliora la dispersione nel ha-
gne di trattamento.

Si possono gquindi trattare, in modo sicuro ed efficace, anche
tessuti particolarmente delicati, naturali, sintetici e loro
misti.

Cvviamente, il procedimento e 1l’apparecchio secondo la presente
invenzione possono operare ¢on una o piu corde di tessuto e/o
con corde di tessuto incrociate.

Naturalmente, numerose varianti potranno essere apportate in
pratica rispetto a quanto descritto ed illustrato a solo titolo
di esempi¢ non limitative, senza per questo uscire dall’%mbito

dell’ invenzione e quindi dal dominio della presente privativa

industriale.

11
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RIVENDICAZIONI

1. Procedimento per la tintura, il candeggio e simili tratta-
menti di tessuti in corda, in un apparecchioc comprendente una
camera di trattamento, provvista inferiormente di una vasca --
detta magazzino --, contenente un bkagno di trattamento, che
viene fatto ricircolare tra il magazzino e una bacinella sovra-
stante il magazzino, in cui si mantiene costante il livello del
bagno stesso mediante un ugello di troppopieno, e comprendente
inoltre nella camera di trattamento, superiormente al magazzi-
no, un aspo di trascinamento ad asse sostanzialmente orizzonta-
le, su cul & parzialmente avveolta almeno una cosiddetta corda
di tessute, formata mediante.cucitura reciproca di una plurali-
td di pezze di tessuto a forma di anello chiusc e che viene
fatta circolare attorno a detto aspo, l'anello di corda di tes-
suto essendo condotto a velocitd opportuna con un suo ramo in-
feriore trascinato lungo il magazzino ed immerso nel bagno di
trattamento, mentre una parte del suc ramo superiore, emersa
dal bagno e passata oltre detto aspo, & guidata, mediante
l’ugello di troppopienc, attraverso la bacinella, in cui & ali-
mentato il liquido di trattamento, ed in cui 1l’ugello di troppo
pienc forma 1’imboccatura di un condotto di guida e di deflus-~
50, sovrasfante il magazzino, lungo eui scorre una parte del
ramo superiore dell'anello di corda di tessuto con il liquido
di trattamento, prima di ricadere nel magazzino sottostante at-

traverso l'uscita di detto condotto, caratterizzateo da cid, che

12
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all’uscita di detto condotto di guida e di deflusso ({16, 16.1,
16.2), sovrastante detto magazzino {(12), il ramo sSuperiore del-
l'anello di corda di tessuto (A} con il liquide di trattamento
viene guidato, per ricadere nel magazzino medesimo, attraverso
un raccordo a gomito (18) e viene sottoposto ad un getto conti-
nuo di bagno di trattamento in pressione, orientato sostanzial-
mente Iin direzione perpenaicolare aila parte discendente del
ramo stesso, in modo da provvedere un doppio flusso di bagno di
trattamente in corrispondenza del ramo superiore della detta
corda di tessuto (A} a valle di detto aspo (13) e da conferire
un allargamento naturale e non forzato al tessuto in pezza,
prima dell’immersione nel bagno di trattamento nel detto magaz-
zZino.
2. Procedimento seconde la rivendicazione 1, caratterizzato da
cid, che il getto di bagno di trattamento in pressione viene
nebulizzato attraverso un dispositive (20) allargatore idrauli-
co del tessuto in corda, comprendente un ugello di spruzzatura
{(21) a feritoia dilspruzzatura (21.2), preferibilmente estesa
linearmente secondo un pianc sostanzialmente perpendicolare al-
la detta.parte discendente del ramo superiore dell'anelleo di
corda di tessuto (A).
3. Apparecéhio per la tintura, il candeggio e simili trattamen-
ti di tessuti in corda, per l’attuazione del procedimento se-
condo la rivendicazione 1 ¢ 2, comprendente una camera di trat-

tamento, provvista inferiormente di una vasca -- detta magazzi-
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noe --, contenente un bagno di trattamentco, che viene fatto ri-
circolare tra il magazzino e una bacinella sovrastante il ma-
gazzino, in cui si mantiene costante il livello del bagno stes-
so mediante un ugello di troppopieno, e comprendente inoltre
nella camera di trattamento, supericrmente al magazzino, un
aspo di trascinamento ad asse sostanzialmente orizzontale, su
cui & parzialmente avvolta almeno una-cosiddetta corda di tes-
suto, formata mediante cucitura reciproca di una pluralita di
pezze di tessuto a forma di anello chiuso e che viene fatta
circolare attorno a detto aspo, l'anello di corda di tessuto
essendo condotto a velocitd opportuna con un suo rame inferiore
trascinato lungo il magazzino ed immerso nel bagno di tratta-
mento, mentre una parte del suo ramo superiore, emersa dal ba-
gno e passata oltre detto aspo, & guidata, mediante 1l'ugello di
troppopieno, attraverso la bacinella, in cui & alimentato il

liquido di trattamento, ed in cui 1l’ugelloc di troppo pieno for-

-ma 1'imboccatura di un condotto di guida e di deflusso, sovra-

stante il magazzino, lungo cui scorre una parte del ramo supe-
riore dell'anello di corda di tessuto con il liquido di tratta-
mento, prima di ricadere nel magazzino sottostante attraverso

l'uscita di detto condotto, caratterizzato da cid, che l'uscita

di detto condotto di guida e di deflusse ({16, 16.1, 16.2) &
collegata a tenuta di liquido rispetto ad un raccordo a gomito
{18), e da ci¢ che in corrispendenza di detto raccordo a gomito

(18} & provvisto un dispositivo (20) allargatere idraulico del

14
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tessuto in corda (A}, il quale dirige contro il tessuto in cor-
da (A) un getto continuo di bagno di trattamento in pressione,
orientato sostanzialmente in direzione perpendicolare alla par-
te discendente in detto raccordo a gomito (18) del ramo supe-
riore della detta corda (A), in modo da provvedere un doppio
flusso di bagne di trattamento in corrispondenza del ramo supe-
riore della detta corda di tessuto (ﬁ) a valle di detto aspo
{(13) e da conferire un allargamento naturale e non forzato al
tessuto in pezza, prima dell’immersione dello stesso nel bagno
di trattamento nel detto magazzino (12).

4. Apparecchio secondo la rivendicazione 3, caratterizzato da
cio, che detto dispositivo allargatore idraulico (20) comprende
un ugello di spruzzatura (21) provvisto in detto raccordo a go-
mito (18) ed attraverso cui una parte del bagno di trattamento
viene alimentata sotto_pressione, ad esempio mediante una elet-
tropompa (22.1) idraulicamente collegata a tenuta rispetto ad
un condotto tubolare di ;limentazione (22), diramato a tenuta
idraulica rispetto a detta bacinella (14), mentre un condotto
di mandata (22.2) & diramato a tenuta tra detta pompa (22.1) e
detto ugellc di spruzzatura (21).

5. Apparecchio secondo la rivendicazione 4, caratterizzato da
cid, che detto ugello di spruzzatura (21) presenta una feritoia
{21.2) di spruzzatura del bagno di trattamento, estesa linear-
men£e secondo un piano sostanzialmente perpendicolare alla det-

ta parte discendente del ramo superiore dell'anello di corda di
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tessuto (A). N

6. Apparecchio secondo la rivendicazione 4 o 5, caratterizzato
da cié, che detto ugello di spruzzatura {21) comprende due pia-
stre convogliatrici (21.1) tra loro convergenti, le quali defi-
niscono una feriteoia lineare (21i.2) di nebulizzazione.

7. Apparecchio secondo la rivendicazione 6, caratterizzate da
cid, che dette piastre convogliatrici (21.1) racchiudono tra
loro un deflettore rompigetto (21.3).

8. Apparecchio secondo la rivendicazione 3, caratterizzato da
cio, che detto raccordo a gomito (18) presenta sezione trasver-
sale sostanzialmente quadrangolare, ad esempioc rettangolare.

9. Apparecchio secondo la rivendicazione 3, caratterizzato da
cid, che detto condotte di guida e di deflusso (16, 16.1, 16.2)
¢ collegato a detto raccordo (18) mediante un tratto rettilineo
(16.2), il quale presenta il suo asse disposto in leggera con-
tropendenza rispetto alla direzione di circolazione della corda
di tessuto (&), per mantenere un parziale riempimento di bagno
nel condotto medesimg.

Il tutto sostanzialmente come descritto ed illustrato e per gli
scopi specificati.

Torino, 2 6 MAG. 1999

APRA BREVETTI
Mandatario: MARIQ APRA.
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