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59 Védlcovaci redukéni kladka
Dvou a vicesgtupnovd vidlcovaci redukd-
ni kladka je tvo¥ena vodici kuZelovou plo-
chou, dvéma &i t¥emi redukénimi priméyy,
mezi kterymi 26 upravena odlehdovaci zona,
a vyb&hovou Sasti kladky. Redukéni priméry
jsou odstupngvény tak, ze prvai redukini :
primér zajidtuje redukei rovnajici se 2/3 ' ;777,7V\7ﬁ/7N,,,,7dh4 .
pozadované redukce, zatimco druhy, gfipad— 7 ,////>/ +71-
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Vyndlez se tykd vdlcovaci redukdnf kladky, zejména pro reduk-
ci tloud¥ky st¥ny, kup¥fkladu hradicf trubky ponorného elektromo-
toru. '

Jednou z Zivotn& ddleZitych souldsti ponorného elektromotoru,
kup¥ikladu ponorného &erpadla do vrtd, je hradici trubke, kters
oddéluje rotor elektromotoru, ktery je chlazen &erpanou kapalinou,
od jeho statorové &dsti., Na tuto hradic{ trubku jsou kladeny vyso-
ké poZadavky, pokud jde o t¥snost a pevnost p¥i minimdlni tloud¥ce
stény trubky. Hradici trubke se zhotovi stolenim a svatenim ocelo-
vého plechu o tloudfce st¥ny pﬁhybujici>se v rozmezi{ 0,33 aZ 0,4 mm,
kterou je nutno zredukovet na 0,16 aZ 0,2 mm. U t&chto trubek,
zejména pokud jsou vyrdb&ny ve v&t&ich délkdch,se provdd{ zeslabovs-
ni tloud¥ky st¥ny vnijsim vdlcovdnim hradict trubky, uloZené na
trnu, pomoci jednostupfiovych redukénich kladek a to tak, Ze trn,
na kterém je uloZen polotovar hradici trubky, se upne do sklicidla
~soustruhu, prilemZ suport sousiruhu je opatfen redukdni hlavou,
sestdvajici ze ti{ vdlcovacich redukinich kladek, rozmist&nych v
dhlovém rozestupu po 120°, Dv& vélcovact kladky jsou uloZeny v re=~
duk&ni hlev& neposuvng, zatimco tiet{ vdlcovaci kladka je stavitelnd,
Vliastni vdlcovaci redukéni kladka je tvorena jednak vodief mirng
kuZelovou plochou, kterd p¥echdzi svou ndb&Znou &dst{ do redukéniho
primdru, ze kterym ndsleduje vybshovéd &4st. Proces redukce tlousf-
ky stény hradicf trubky, kupifikladu z hodnoty 0,4 mm na hodnotu
0,2 mm, probfhd v n&kolika redukdnich operacich, to je, Ze po pro-
Jetl hradiei trubky redukénf hlavou se hradici trubka vrdtfi do
vychoz{ polohy, stavitelnd redukéni kladka se p¥estavi na men3{
prim&r a operace se opakuje. Pritom pro vy3e uvedené zeslabeni
tloud¥ky stdny hradici trubky je zapot¥ebl provést 2 a% 3 vdlco-
vaci operace, Pritom je ale nutno politat s tim, Ze kaZdéd deforme-
ce materidlu trubky, zplisobend jednotlivou vdlcovaci operaci, vyvo-
14vé nutn& zpevné&ni tvéfeného materidlu, takZe p¥i zévirelné, ka-
librovaci redukci je materidl hradici trubky jiZ tak zpevnén, Ze
dals8{ zeslabeni si vyZaduje vynaloZeni velkych radidlnich sil.
Pritom dochdzf k neZddoucimu nérdstu na prim&ru, - trubke se zadind

vlinit,

Nevyhody a nedostatky zndmého FeSenf odstrafuje v podstatd vy-
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ndlez, kterym je vdlcovaci redukéni kladka, zejména pro redukeci
tlou&¥ky stdny, kuprikladu hradici trubky ponorného elektromotoru,
sestdvajici z védici, mirné& kuZelové plochy, kterd prechdz{ ndbé-
hovou C&ésti do redukéniho priméru,.za kterym nédsleduje vybdhova
dast,

Podstatou vyndlezu je, Ze za prvnim redukériim primérem D1 Je
v pravidelném odstupu umistdn alespon jeden dal¥i redukéni primér
Dy, kde mezi obéma redukénimi priméry D1 a D2 Je vytvorena bdleh-
dovaci zdna, tvorend jednek kufelovou plochou se sklonem k nésle-
dujicimu redukénimu priméru D,, jednak ndb&hovou C¢dsti ndsledu-~
jiciho redukéniho prim&ru Dye

Dédle Jje podstatou vyndlezu, Ze hodnota prvniho redukéniho pri-
méru D1
rozméru redukce, zatimco hodnota druhého redukiéniho priméru D, 0d-

p¥i dvou reduklénich prim&rech odpovidéd 2/3 poZadovaného
povidd koneéné hodnoté redukce,

Koneén& Jje podstatou vyndlezu, Ze v pripadd t¥i redukénich
priam&rd je rozmér Jjednotlivych redukénich primé&rd volen tak, Ze
zbyvajici 1/3 redukce je rozddlena mezi druhy a t¥eti redukéni pri-
mér tek, Ze t¥eti redukléni primér D3 provdd{ konecnou kalibracil
redukce,

Vy%31 ddinek vyndlezu spolivd v tom, %e redukei tloudtky sté-
ny hradici trubky na poZadovany rozmdr lze provést v jediné opera-
c¢i s vyloulenim moZnosti zvln&ni hradici trubky. Tim se podstatné
zvy81 jednek produktivita vyroby, a jednak se .sniZi doba potiebnd
na redukeci hradici trubky, coZ ndsledné vede ke znalnym Usporém
energie pro pohon i readidlni zatiZeni,

Priklad konkrétniho provedeni‘vynélezu je schematicky zndzor-
n&n ne pripojeném vykresu, kde obr.l predstavuje vdlcovaci redukéni
kladku v pracovnim zéb&ru s hradic{ trubkou urcenou k redukci a
obr.2 je detail nového provedeni dvoustupniové redukdéni kladky v
osovém Tezu,

Vdlcovaci redukéni kladka podle vyndlezu je provedena jako
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dvou- &% t¥istupnovd kladka 1y coZ umoZnuje rozd&lit vlastni re-
dukdni proces do dvou 8% t¥f etap p¥i jediné vélcovact Operaci.
Pro ndzornost je popsénc konstrukéni provedeni dvoustupnové vdl-
covaci redukéni kladky. U této kladky 1 jsou jednotlivé redukdni
priméry D1, D2 rozmistdny v pravidelnych odstupech, rovnajfcich
se 1/3 déTky vdlcovaci redukdni kladky 1. Tek kup¥fkladu p*i celko-
vé délce vélcovaci redukdni kladky | rovnajici se 24 mm je roze-
stup obou redukdnich prim#rd D, D, 8 mu. Odstupnovani redukénich
prim#ri D, D, Je vypoiteno Tak,” Ze prvni redukdni primsr D, za-
jistuje Tve TFetiny redukce, zatimco druby redukini primér D.
zajidtuje zbyvajicf jednu t¥etinu redukce na konelny rozmér,
tedy posledni, v popisovaném pi¥iklad& druhy, redukéni primdr 5
kelibradni, T

Ny

MJ

e

V osovém Fezu na obr.2, je zndzorn&no vlastni konstrukdni
provedeni vélcovaci redukdni kladky 1, kterd je tvorena mirnZ ku-
Zelovou vodici plochou 2 prechszejici do prvniho redukéniho primé&-
ru D, svou n@b&hovou &dsti 3, u niZ nejvhodn&jsi uhel sklonu jé
byl stanoven empiricky v rozmezi 25 af 30°. Mezi prvaoim redukénim
primérem D1 a ndsledujicim redukénim primdrem D2 Je situovédna
odleh&ovacl zéna 4 tvorend mirn& kuZelovou plochou 5, sklon¥nou
pod thlemek = 2° smérem k ndsledujicimu redukénimu priméru D,y
kterd op&t prechdzi do ndsledujiciho redukdniho primdru D, obdob-
nou néb&hovou ¢4sti 3 se shodnym vhlem sklonu fé Za posT"dnlm re-
dukénim primérem D, nésleduje vyb&hové kuZelovd &ast 6 vdlcovact
redukéni kladky 17 |

Vlastni redukce tlouStky stdny 7 hradici trubky & probihd
tek, Ze hradici trubke 8, uloZend na nezndzornéném trnu,prostied-
nictvim kterého Jje upnute ve skli&idle soustruhu, je zavedena p¥i
svém todivém pohybu mezi vélcovaci redukéni kladky 1 nezndzorn&né
reduk&ni hlavy, uloZené na suportu soustruhu. PF¥i pracovanim zdbdru
prvatho redukénfho priméru D, se sténou 7 hradic{ trubky 8 dochd-
z{ k tvareni materidlu hradici trubky 8, p¥i kterém dochdzi k jeho
teCeni ve sméru posuvu vdlcovaci redukéni kladky 1 p¥i soudasné
redukei tlouSfky st¥ny 7 hradicf trubky 8 o dv& t¥etiny poZadova-
né redukce, Za timto prvnim redukénim primérem D1 by mélo normélné
dojit k zpevn&n{ materidlu tvérené hradieci trubky 8, ale protoZe
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toto zpevn&ni materidlu probihé v zdvislosti na Zase, a protoZe
rozestup dvou sousednich redukinich primérd Df, D2 odpovidd p#i
deném posuvu reduk&ni hlavy &asovému intervelu 2,46 sekund, pro-
bihd redukce ndsledujicim redukénim prim&rem D2>v dosud nezpevné-
ném materiglu hradicf trubky 8, nachdzejfcim se za prvnim redukd-
nim primérem D,. Probfhéd tedy druhd, pFipadnd kalibradéni, redukce
za tém&b plvodnich podminek za jakych prob&hlo tvé¥eni prvnim re-
dukénim primérem DI'

Tyto dvoustupnové védlcovaci redukéni kladky byly s uUsp&chem
vyzkousSeny v koncernovém podniku SIGMA Lutin. PPFi rozd&leni stej-
né redukce do t¥{ etap, tedy s pou¥itim t¥istupriové védlcovaci re-
duk&ni kledky, by se u&inek vyndlezu je¥t¥ ddle zvy$il sniZenim
plsobicich radidlnich sil a zlepSenim kvality povrchu tvarené sou~
ddsti,

PREDMET VYNLLEZU

1. Vdlcovaci redukdni kladka, zejména pro redukci tlou¥fky stiny
‘napfikladr hradici trubky ponorného elektromotoru, sestavajici
z vodic{, mirn& kuZelové plochy, kterd prechdzi svou ndb&ho-
vou &dstf do redukéniho préméru, za kterym ndsleduje vyb&hova
g4st, vyznalujici se tim, Ze za prvnim redukénim primérem /D1/
je v pravidelném odstupu umistén alespon jeden dal3f redukini
primér /D,/, kde mezi ob¥ma redukénimi prim&ry / Dys D, /
je vytvorena odlehdovaci zona /4/, tvorend jednak kuZelovou
plochou /5/ se sklonem k nésledujfcimu redukinimu priméru /D,/
a jednak nédb&hovou &dsti /3/ ndsledujiciho redukéniho priméru
/Dz/.

2. Vdlcovacl redukdni kladka podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
hodnote prvniho redukéniho priméru /D1/ pi dvou redukénich
prim&rech /D1,D2/ odpovidd dv&me t¥etindm poZadovaného rozmé-
ru redukce, zatfmeco hodnote druhého redukéntho prim&ru /D,/
odpovidéd konelné hodnoté redukce.

3. Vdlcovaci redukdni kladka podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim,
Ze v‘'pripadd t#{ redukdnich primé&rd je rozm&r jednotlivych
~ redukénich primdrd volen tak, Z¥e zbyvajic{ jedna t¥etina redukce
z& prvnim redukénim prim&rem /DI/ Je rozd&lena mezi druhy a
tretd redukéni primé&r /D2,D3/ tak, Ze ttetl redukéni primér
/D3/ provddi koneénou kalibraei redukce,

1 wvékres
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