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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest spos6b prowadzenia pracy piecow do
wytwarzania gazu i koksu, zwlaszcza pie-
cow do wytwarzania gazu Swietlnego,
przyczem do gazéw wywiazujacych sie z
wegla dodaje sie domieszke gazu wodne-
go, ktory otrzymuje si¢ wprowadzajac pa-
re do retort lub komér pieca.

Znany spos6b wytwarzania gazu wod-
nego przez wprowadzanie pary do retort
napelnionych weglem, ktéry zamienil sie
juz na koks, ma dwie gléwne wady, W
stosunku do iloSci gazu otrzymywanego z
wegla kamiennego ilo$¢ gazu wodnego jest
mata, bo pare mozna doprowadzaé dopie-
ro wtedy, gdy wegiel jest juz odgazowa-

ny. Wytwarzajac w ten sposéb gaz wodny
trzeba uzywaé wegla kamiennego, dajace-
go koks bardzo wartosciowy, ktéry mozna-
by bylo lepiej spozytkowaé do innych ce-
16w (np. do celéw opalowych, hutniczych),
niz do wyrobu gazu wodnego. Gazownie
posiadaja czesto gorsze gatunki paliwa da-
jacego si¢ koksowaé i nadajacego sie do
wytwarzania gazu wodnego. Mianowicie
przy usuwaniu koksu z retort otrzymuje
si¢ koks gorszej jakosci, tak zwany koks
perfowy lub drobny, ktérego praktyczne
spozytkowanie jest utrudnione wlasnie z
powodu jego drobnoziarnisto$ci.

W mys$l wynalazku niniejszego unika
si¢ wymienionych wad w ten sposéb, Ze
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do jednej retorty ogrzewanej z zewnatrz
doprowadza sie wegiel, a do drugiej re-
torty, ogrzewanej réwniez z zewnatrz, do-
prowadza si¢ mniej wartoSciowe paliwo,
szczegblnie koks drobny lub perfowy, przez
ktory przeprowadza sie gazy destylacyjne
wegla, poczem gdy gorsze paliwo juz sie
rozzarzylo, to do komory napelnianej wg-
glem zaczyna si¢ wprowadzaé pare. Do-
‘prowadzanie pary zaczyna si¢ w tym mo-
mencie, w ktérym wegiel nie jest jeszcze
calkowicie odgazowany, tak ze doprowa-
dzanie pary i wytwarzanie gazu wodnego
mozna rozpoczaé wczesniej, niz gdyby ca-
ta retorta byla wypelniona weglem. Wsku-
tek tego mozna wytwarzaé w okreslonym
czasie stosunkowo wigcej gazu wodnego,
ktéry powstaje w wigkszej czesci z paliwa
gorszej jakosci, tak ze wigksza cze§¢ lep-
szego koksu mozna uzyé np. do celéw hut-
nictwa,

Gléwna zaleta sposobu niniejszego po-
lega na wytwarzaniu gazu mieszanego,
ktérego warto$é opatowa jest prawie réow-
na wartoéci opalowej czystych gazéw de-
stylacyjnych, Zjawisko to ttumaczy si¢ tem,
ze skladniki maziowe i pyl weglowy po-
rwany przez gaz destylacyjny zatrzymuja
si¢ w retorcie napelnionej koksem jak w
filtrze i tam rozkladaja sie, wskutek cze-
go wytwarzany gaz wodny wzbogaca sie
temi skladnikami, a oprécz tego przewody
odprowadzajace gaz z retorty nie zanie-
czyszczaja si¢ i nie zatykaja tak, ze zwy-
kle stosowane chlodzenie tych przewodéw
gazowych moze okazaé sie zbedne.

Iloé¢ ciepla, ktore trzeba doprowadza?
z zewnatrz, jest rowniez mniejsza, bo ga-
zy destylacyjne, wytwarzane w retorcie
napelnionej weglem, stuza zarazem do we-
wnetrznego ogrzewania retorty napelnio-
nej paliwem gorszej jakosci, a magrzany
tadunek wegla osusza, wzglednie prze-
grzewa doprowadzang pare,

Szczegélnie korzystny jest przebied
procesu, gdy dolna cze$¢ retorty jest na-

pelniona weglem, a gérna cze$§é gorszem
paliwem tak, Ze pare doprowadza sie do
wegla, gdy lezace na nim paliwo gorszego
gatunku ogrzato sie¢ do czerwonego zaru.

W tym przypadku przestrzenie napel-
niane weglem kamiennym i paliwem go:-
szem tworza jedna calos¢ tak, ze gazy
wznoszace si¢ z warstwy wegla wchodza
bezposrednio w wyzej lezaca warstwe ko-
ksu, wiec maja wyzsza temperature niz
wtedy, gdy przestrzenie te sa rozdzielone
na dwie retorty. W ten sposéb zmniejsza
si¢ jeszcze straty ciepla. Regulujac ilo$é¢
paliwa jednego i drugiego rodzaju mozna
zmieniaé¢ stosunek obu skladnikéw gazu
mieszanego.

Na rysunku przedstawiono dwa przy-
klady wykonania pieca do wytwarzania
gazu mieszanego sposobem niniejszym,

Fig. 1 przedstawia podluzny przekrdj
pieca z oddzielnemi komorami dla wegla i
paliwa gorszej jakosci; fig. 2 — podiuzany
przekr6j pieca ze wspélna komora.

Na fig, 1 uwidoczniono szereg piono-
wych komér a!, a®. Gazy wytworzone w
komorze @' odplywaja kanalem do dolnzj
czesci komory o2, z ktérej gazy uchodza
przewodem g do przewodu zbiorczego %
Do komory a' mozna wprowadzaé pare
przewodami i, :

Komore a' napelia si¢ weglem ka-
miennym k, a komore a2 — paliwem gor-
szem, np. koksem pertowym m.

W czasie pracy ogrzewa -si¢ obydwie
komory a' i a® zapomoca, gazé6w opatowych
przeplywajacych przez kanaly f. Gazy de-
stylacyjne, powstajace w komorze a' z
wegla k, przeptywaja kanatem n do do!-
nych warstw ladunku koksu m w komorze
a®, tak ze ladunek komory a@? jest ogrze-
wany z zewnatrz i z wewnatrz, wskutek
czego opalanie zewngtrzne komory a2 mo-
ze byé slabsze. Ladunek koksu dziala jak
filtr i powstrzymuje czastki mazi i pylu
weglowego, zawarte w gazie destylacyi-
nym, :
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Gdy koks ogrzal sie do czerwonego za-
ru, co nastepuje jeszcze przed calkowitem
odgazowaniem wegla, wtedy wpuszcza sig
przewodem i pare, ktéra nie ulega jeszcze
rozkladowi w komorze a!, bo temperatura
nie jest tam dostatecznie wyscka, lecz pa-
ra osusza sie¢ tam, wzglednie przegrzewa,
a potem kanatem n wchodzi do komory a®
i tu rozklada sie¢ wytwarzajac gaz wodny

ktory wzbogaca si¢ jednoczesnie skladni-.

kami maziowemi i nylem weglowym, odfil-
trowanym przedtem z gazu destylacyjnego.
Gaz mieszany, powstajacy z tego gazu
wodnego i gazu destylacyjnego, ktéry
przeplywa bez przerwy przez komore aZ,
uchodzi rura g do przewodu zbiorczego k.
Gdy odgazowanie wegla % jest juz calko-
wite i tadunek koksu m jest wyczerpany,
jezeli chodzi o wytwarzanie gazu wodne-
go, wtedy obydwie komory a!, a? opréznia
si¢ zwyklym sposobem i znowu napetnia
$wiezem paliwem.

Podczas gdy w piecach pionowych, 12-
to godzinowych mozna bylo rozpoczynaé
wytwarzanie gazu wodnego dopiero po
10-ciu godzinach, a w piecach 24-godzino-
wych dopiero po 18 — 20-tu godzinach, ic
w opisanych piecach mozna zaczaé dopro-
wadzanie pary juz po 4, wzglednie 8 godzi-
nach, Warto$é opatowa gazu mieszanego,
otrzymanego opisanym sposobem, jest pra-
wie rownie wielka, jak samego gazu desty-
lacyjnego, bo wytwarzany gaz wodny
wzbogaca sie skladnikami maziowemi, za-
wartemi w gazie destylacyjnym a wstrzy-
manemi przez warstwe koksu pertowego.
Wskutek wyzyskania skladnikéw mazio-
wych unika si¢ réwniez koniecznosci uzy-
wania specjalnych $rodkéw (np. urzadzen
chtodniczych), zapobiegajacych zatykaniu
si¢ przewodu g.

Wiadomo, ze osadzanie si¢ warstwy
grafitu na Scianach komory jest korzystne
dla jej szczelnosci. W komorze napelnio-
nej paliwem gorszej jakosci nie wytwarza
sie jednak warstwa grafitu dostatecznej

grubosci. Z tego powodu dobrze jest napel-
nia¢ komory o', a®> naprzemian weglem ka-
miennym i koksem perlowym, tak, ze w o-
bu komorach wytwarzaja sie wystarczaja-
ce warstwy grafitu, W tym ostatnim przy-
padku trzeba przewidzie¢ dodatkowe ka-
naty laczace komory a!, a2, ktére to kana-
ty daja si¢ zamykaé podobnie jak i kanat
n, tak, zeby mozna przepuszczaé gazy u-
chodzace z gornej czesci komory a2 do
dolnej czesci komory a', przyczem kanal
g i kanal laczacy komore a' z przewodem
zbiorczym h musi byé réwniez zaopatrzo-
ny w zawér. Pare wodng wprowadza sie
réwniez naprzemian do komory a2 i al.

W wykonaniu wedtug fig. 2 uwidoc-
niono wspolng komore, ktérej dolna czesé
jest wypelniona weglem kamiennym &,
gorna cze§¢ — koksem pertowym m.

Wskutek zewnetrznego ogrzewania ko-
mory a wydobywaja si¢ z wegla & gazy de-
stylacyjne, ktére przechodza bezposrednio
przez warstwe koksu perlowego m, a po-
tem uchodza przewodem g. W piecu takim
unika si¢ strat ciepta przy przeplywaniu
gazu z jednej komory do drugiej (jak na
fig. 1). Gazy destylacyjne wchodza goret-
sze w warstwe koksu, ktéry wskutek tego
osigga predzej temperature czerwonego
zaru, Para wchodzac w warstwe rozzarzo-
nego koksu zamienia si¢ na gaz wodny,
ktéry miesza sig zaraz z gazem destylacyi-
nym, znajdujacym si¢ wewnatrz komory «.

Stosunek mieszaniny tych dwéch gazow
mozna z tatwoscig regulowaé, zatadowujac
do pieca wigcej wegla kamiennego lub
koksu. Réwniez konstrukcyjne wykonanie
podtug fig. 2 jest prostsze niz wedlug
fig. 1.

Jako paliwo gorszej jakoSci moze mie¢
zastosowanie dowolne paliwo koksujace
sie.

Lastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania gazu miesza-



nego z gazéow destylacyjnych i gazu wod-
nego przy uzyciu piecow do wytwarzania
gazu i koksu, zasilanych dodatkowo pali-
wem gorszej jakosci, znamienny tem, ze do
retorty lub komory (') ogrzewanej z ze-
wnatrz laduje si¢ paliwo gorszej jakosci
(koks drobnoziarnisty lub perlowy), przez
ktore przeprowadza si¢ gazy destylacyjne
wegla, pare wodna za$ doprowadza si¢ do
komory z weglem w chwili, gdy paliwo gor-
szej jakoéci ogrzalo sie do czerwonego
Zaru,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-

ny tem, ze dolna cze$é ogrzewanej z ze-
wnatrz komory (a) jest napelniona weglem
(k), a gérna czes$¢ jest napelniona we-
glem gorszej jakosci (m), przyczem pare
wodna wprowadza sie w warstwe wegla,
gdy wyzej lezaca warstwa gorszego paliwa
rozzarzyla si¢ do czerwonosci,
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