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(57) Rezumat: Inventia se referd la un dis-
pozitiv de fixare a pieselor in vederea prelu-
crarii prin aschiere, la masina de mortezat, a
discurilor de ambreiaj cu caneluri interioare,
ale carucioarelor de transport al bustenilor.
Dispozitivul cuprinde un corp de baza, sustinut
si fixat in sistemul de strangerefixare a
pieselor pe masina de mortezat, corp ce
primeste si sustine niste discuri de ambreaj
(1) dispuse intr-o cavitate cilindrica (b) a
portiunii de diametru mare (3] a corpului de
baza (A). prevazut, la partea inferioara, cu o
portiune redusa de diametru (2}, ce se fixeaza
in bacurile sistemului de strangere-fixare a
masinii de mortezat, fixarea discurilor de
ambreiaj in cavitatea (b) realizandu-se prin
intermediul unui corp de retinere-fixare (B] al
carui filet interior (f] se conjugd cu filetul
exterior (e) al portiunii de diametru mare (3].
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Inventia se referd la un dispozitiv
de fixare a pieselor, in vederea prelucrarii,
prin aschiere la masina de mortezat, a
discurilor de ambreiaj cu caneluri interioare
ale carucioarelor de transport al bustenilor,
utilizate in sectorul prelucrarii lemnului.

In confectionarea placilor de
ambreiaj cu caneluri interioare, este
cunoscut faptul ca se utilizeaza prelucrarea
unei singure piese, utilizand in mod repetat,
strungul si morteza.

Mai este cunoscut procedeul de
fabricare a discurilor de ambreiaj cu
caneluri interioare, prevazute cu strunjiri
in interior la cota finala de montaj pe toata
suprafata, utilizand strungul, iar apoi la o
masina -unealta, respectiv morteza, pentru
crearea unor canale interioare divizate pe
intreaga suprafata interioara, urmand a
fi debitate pe o masina de strunjit la
grosimea proiectata.

Dezavantajele acestui procedeu
consta intr-0 productivitate mica si consum
mare de scule pentru masina care este
folosita la debitare, datoritd canelurilor
interioare care erau executate, avand o
linie sinusoidald, cu debitarea materialului
gata cu cotele finale de montaj.

Problema pe care o rezolva inventia
consta in realizarea unui dispozitiv de
prelucrare prin aschiere la masina de
mortezat, care poate fi utilizat st montat
inmasina-unealta pentrumarirea numarului
de placute de ambreiaj pentru cérucioarele
de transport al bustenilor la instalatia de
debitat.

Dispozitivul pentru fixarea pieselor,
in vederea prelucrarii prin mortezare,
cuprinde un corp de baza, sustinut si fixat
in sistemul de strangere-fixare a pieselor
pe masinile de mortezat, corp ce primeste
si sustine niste discuri de ambreiagj ce sunt
dispuse si fixate intr-o cavitate cilindrica
a unei portiuni de diametru mare, corpul
fiind prevazut la partea inferioara cu 0
portiune al carui diametru este redus, care
se fixeaza in bacurile sistemului de
strangere-fixare a masinii de mortezat, iar
de-a lungul axei de simetrie cu o degajare
cilindrica in trepte, compusa din doua
cavitati cilindrice de diametre diferite a
carei intensitate este delimitata de un
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perete ce sustine si fixeaza discurile de
ambreiaj in vederea prelucrari. Corpul de
baza, la partea superioara a portiunii de
diametru mare, are practicat un filet care
se conjuga cu filetul unui corp de retinere-
fixare a discurilor in cavitatea cilindrica a
corpului de baza propriu-zis.

Prin utilizarea dispozitivului conform
inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- constructie simpld si robusta;

- dimensiuni de gabarit reduse;

- marimea productivitatii muncil prin
reducerea cu cca 50...90% a duratei de
lucru a ciclului de realizare a discurilor de
ambreiaj;

-imbunatatirea calitatii produselor,
prin eliminarea influentei factorilor subiec-
tivi;

- simplitatea tehnologiet;

- permite realizarea unor ambreiaje
cu o precizie dimensionald marita, datorita
unei bune centrari in dispozitiv;

- dispozitivul este portabil.

In cele ce urmeaza se prezinta un
exemplu de realizare a inventiei, in legatura
cu fig.1 la 4, care reprezinta:

- fig.1: vedere generala a placutei
de ambreiaj cu caneluri interioare pentru
carucioarele de transport busteni la insta-
latia de debitare a bustenilor, respectiv
gatere;

-fig.2: vedere generald, cu sectiune,
a dispozitivului de prelucrat prin aschiere
la masina de mortezat;

- fig.3: sectiune a corpului de prin-
dere in bacurile de montaj pe platoul
masinel de mortezat;

-fig.4: sectiune a piesei de fixare
a placutelor de ambreiaj in dispozitivul de
prelucrare.

Dispozitivul de fixare a pieselor, n
vederea prelucrarii prin aschiere la masina
de mortezat, conform inventiei este
constituit din doua parti, respectiv un corp
de baza A, pentru sustinerea si fixarea
pieselor supuse prelucrarii, i un corp B
de retinere-fixare, prin intermediul caruia
piesele sunt fixate in corpul principal, n
vederea mortezarii.

Pentru a putea prelucra prin
mortezare niste discuri 1 de ambreiaj,
acestea sunt dispuse si fixate in corpul de
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baza A, care este de forma cilindrica,
avand o extermitate 2, care este prinsa
in bacurile masinii de mortezat, de un
diametru redus si care se continua cu o
portiune de diametru mare 3. intreg
ansamblu al corpului de baza A de-a lungul
axului de simetrie este prevazut cu o
degajare cilindrica in trepte 4, iar
intersectia dintre portiunea de diametrul
mare 3 si cea de diametru mic 2 este
delimitatd de un perete de sprijin a ce
sustine pachetul de discuri de ambreiaj 1.

Degajarea cilindrica in trepte 4
practicatd de-a lungul axului de simetrie
al corpului de baza A In portiunea de
diametru mare 3 are un diametru b egal
cu diametrul exterior al discurilor de
ambrieaj 1 si se continua cu un diametru
¢, redus in portiunea 2, reprezentand un
diametru tehnologic de evacuare a
aschiilor, ce rezultd in urma mortezarii la
interior a discurilor de ambreigj 1 in
vederea realizarii unor caneluri d. In
vederea fixarii discurilor 1 dispuse in
portiunea de diametru b a degajaril
cilindrice in trepte 4, la partea superioara
a portiunii de diametru mare 3 este
practicat un filet e, ce primeste corpul de
retinerefixare B, avand practicat la partea
inferioara un filet f ce se conjuga cu filetul
e al portiunii de diametru mare 3, iar de-a
lungul axei de simetrie are practicata o
degajare g tehnologica pentru executarea
operatiei de mortezare a canelurilor d ale
discurilor de ambreiaj 1.

Revendicari
1. Dispozitiv de fixare a pieselor,
in vederea mortezarii, cuprinzand un corp
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de baza sustinut si fixat in sistemul de
strangere-fixare a pieselor pe masina de
mortezat, caracterizat prin aceea ca,
niste discuri de ambreaj (1) sunt dispuse
intr-o cavitate cilindrica (b) a portiunii de
diametru mare {3) a unui corp de baza (A},
prevazut la partea inferioara cu o portiune
redusa de diametru (2), ce se fixeaza in
bacurile sistemului de strangere-fixare al
masinii de mortezat, fixarea discurilor de
ambreia] in cavitatea (b) se realizeaza prin
intermediul unui corp de retinere-fixare (B)
al carui filet interior (f) se conjuga cu filetul
exterior (e) al portiunii de diametru mare
(3).

2. Dispozitiv de fixare a pieselor,
in vederea mortezarii, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea ca, in corpul
de baza (A), de-a lungul axei de simetrie
este realizata o degajare cilindrica in trepte
(@), compusa din doua cavitati cilindrice
de diametre diferite (b, €), intersectia
acestor cavitati fiind delimitate de un
perete (a) pe care se sprijina discurile de
ambreiaj (1), in vederea prelucrarii.

3. Dispozitiv de fixare a pieselor,
in vederea mortezarii, conform reven-
dicarilor 1 si 2 caracterizat prin aceea
ca, corpul de baza (A), de-a lungul axei de
simetrie, la partea inferioara, in portiunea
redusa de diametru (2), este prevazut cu
o degajare (e) tehnologica, pentru
evacuarea aschiilor rezultate ca urmare
a mortezarii si realizarii canelurilor (d) ale
discurilor de ambreaj (1).

Presedintele comisiei de examinare: lonescu Bucura

Examinator: ing.Petrescu loan Cristea



RO 113444 B1

s1) Int.Cl.°. B 23 Q 3/06;

-

NSV

FIGA




RO 113444 B1
(s1 Int.CL.°. B 23 Q 3/06;

8
g /
NN\ 4 j SRNNN .
N7 1 o
g 7
Z ] A
— Y e
\
- »
% |
] “ e
. ,)////
P
(I
7 ~

AW

7
NN \\\\\\

N

FIG.2



RO 113444 B1
s1 Int.CL.° B 23 Q 3/06:

[

7
v

F16.3



RO 113444 B1

s1) Int.C1.°. B 23 Q 3/06;

N .

N

F1G.4

Editare si tehnoredactare computerizata - osiv
Tipéarit la: Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

