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Udzielono 1

W technice walcowania do wytwarza-
nia szerokich cienkich pasow w postaci
tasmy dazy sie, aby zamiast duzych cia-
glych zespolow walcarek stosowaé tylko
jedna lub ewentualnie mala liczbe walcarek.

Najbardziej znana propozycja polega
na tym, ze z obu stron walcarki zwrotnej
umieszcza sig¢ ustawione w piecu kotowro-
ty, ktére na przemian nawijaja i odwijaja
tasme prowadzong przez walcarke.

Aby do walcarki mozna byto dopro-
wadzaé tasmy kolejno i zawsze z tej samej
strony, propocnowano urzadzenie, w kto-
rym umieszczano dwa kolowroty z tej sa-
mej strony, przy czym praca odbywala sie
w ten sposob, ze kolejno stosowano oby-
dwa kolowroty do nawijania tasm walco-
wanych i cdwijania ich przy wprowadza-
niu do walcarki. To urzadzenie, poprze-

wrzesnia 1912

dnio juz znane w walcarkach do walcowa-
nia na zimno i goraco, w zastosowaniu do
walcarek na goraco zostalo uzupelnione
przez dodanie pieca kanatowego, tak iz
tasmy walcowane przed nawijaniem na
kotowrot przebiegaja przez ten piec. Urza-
dzenie to wymaga z obu stron walcarki
prowadnic kierunkowych. Koniecznosé ta
jest uwazana jako wada, a zwlaszcza ta
okoliczno$é, ze nawijanie tasmy na beben
wzglednie odwijanie z bebna odbywa sie
w miejscach oddalonych od siebie. Kon-
strukcja podobna wymaga podwdjnego
umieszczenia urzadzen prowadniczych w
piecu, ktére pogarszaja bezpieczenstwo
pracy urzadzenia i wymagaja szczegdlnie
starannej obstugi. W tych urzadzeniach
tasma, otrzymywana z walcarki wstepnej,
powinna byé zwalcowana do grubosci po-



zwalajacej na nawijanie, gdyz tasma przed
wprowadzeniem do walcarki powinna byé¢
nawinieta na jeden z dwoéch bebnow.

Wedtug wynalazku stosuje si¢ walcar-
ke do walcowania tasm omoéwionego wyzej
rodzaju, w ktérej przy umieszczeniu w pie-
cach po jednej stronie walcarki dwoch
bebnow, stuzacych do nawijania i odwija-
nia na przemian tasmy walcowanej, ta§ma
jest prowadzona zawsze w tym samym kie-
runku; miejsca za$ nabiegania i zbiegania
tasmy z bebna sa polozone tak blisko sie-
bie, iz w kazdym bebnie nabieganie i zbie-
ganie tasmy jest prowadzone tylko za po-
moca jednego narzadu prowadniczego.

Przy tym piec, podgdrzewajacy tasmy
walcowane, znajduje sie przed piecami
z kotowrotami, a korytko, prowadzace od
pieca do walcarki, jest umieszczone przy
kolowrotach tak, ze tasmy zbiegajace
z nich sa przeprowadzane do prowadnic
tych kotowrotéw (bebnow).

Przyklad wykonania wynalazku przed-
stawiony jest na zalaczonym rysunku.
Fig. 1 przedstawia schematycznie urzadze-
nie ogolne, a fig. 2 — powiekszong zwrot-
nice tego urzadzenia.

Cyfra 1 oznacza walcarke, do ktorej
nalezg piece 2 i 3 z umieszczonymi w nich
bebnami 4 i 5. Cyfra 6 oznacza walce ro-
bocze, a cyfra 7 — walce podporowe. Na
walcarce I znajduje sie napgdzany woda
lub powietrzem cylinder roboczy 8, roz-
rzadzajacy nastawny zgarniacz 9 zendry
z biegnacych tasm walcowanych.

Przed obu piecami 2 i 3, umieszczonymi
na tym samym poziomie obok siebie,
znajduje sie piec kanatowy 10, od ktérego
do walcarki biegnie prowadnica 1. Pro-
wadnica za§ wyjsciowa za walcarka jest
zaznaczona liczbg 12. Do tej prowadnicy
przylega odchylna prowadnica 13, ktoérej
przedtuzeniem jest prowadnica 14, od-
chylona do gory i skierowana na beben na-
wojowy 5. Natomiast dla bebna nawojo-
wego 4 jest przewidziana prowadnica 15,

odgaleziona od prowadnicy 14. W miej-
scu odgalezienia 16 znajduje si¢ zwrotni-
ca 17, ktéra za pomoca mechanizmu, ozna-
czonego schematycznie, moze byé odchy-
lona w potozenie przedstawione linig krop-
kowana. Do koncéw wyjsciowych prowad-
nic 15 i 14 sa przymocowane zwrotnice od-
chylne 18 i 19. Dolna ich powierzchnia sta-
nowi prowadnice nabiegowa dla tasmy,
wychodzacej z prowadnicy 14 wzglednie
15, natomiast gorna prowadzi tasme, zbie-
gajaca z bebnéw. Na fig. 2 zwrotnica jest
przedstawiona w zwigkszonej podzialce w
polozeniu nawijania tasmy i po nawinieciu.

Prowadnica 13 moze byé odchylona do-
kola punktu 20 w celu tatwego otrzymania
petli.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera
jeszcze nie przedstawiony na rysunku me-
chanizm, odchylajacy za pomoca napedu
bebna zwrotnice 17 do gory podczas od-
wijania tak, iz zwrotnica ta przechodzi z
polozenia oznaczonego linia ciagla w polo-
Zenie oznaczone linia kreskowana, a je-
dnoczesnie samoczynnie przelaczany jest
nabieg begbna 4 w kierunku nawijania. Row-
niez i beben 5 posiada podobny mechanizm.

Poza tym przewidziany jest jeszcze me-
chanizm, rozrzadzajacy naped bebna pod-
czas zbiegania tak, aby beben byl odlaczo-
ny, skoro tylko walce 6 pochwyca tasme.
W kilku miejscach korytka prowadniczego
sg przewidziane napedzane pary krazkow,
przy czym zaopatrzone cne sa w bieg jalowy,
wskutek czego moga biec szybciej odnapedu.

Tasma z pieca kanalowego 10 przecho-
dzi najpierw ponad obydwoma bebnami 4,
5 do pary goérnych krazkéw mnapedowych
23, umieszczonych przed walcarka, i przy
odsunietym w gore zgarniaczu 9 zostaje
wprowadzona pomigdzy walce robocze 6,
podlegajac pierwszemu przewalcowaniu.
Po wprowadzeniu przedniego korica po-
miedzy walce zgarniacz opuszcza sie w dot
i zgarnia omtotki z powierzchni tasmy wal-
cowanej oraz splukuje je strumieniem wo-



dy. Z tylnego korytka prowadniczego 12
tasma przechodzi do odchylnej prowadni-
cy 13, a stamtad pomiedzy dolne krazki
napedowe 23, ktére doprowadzaja tasme
poprzez prowadnice 15 do bebna 4. Na tym
bebnie tasma si¢ wtedy nawija. Za pomo-
ca odchylnej prowadnicy 13 tasma latwo
zawija sig.

Po nawinieciu tasmy beben 4 ]est na-
pedzany w kierunku odwrotnym, przy czym
koniec tas$my przesuwa si¢ wtedy po gor-
nej powierzchni zwrotnicy 18, wchodzi do
korytka 11 i za pomoca pary gérnych kraz-
kow napedowych 23 jest wtornie wprowa-
dzony pomiedzy walce 6.

Przy rozpoczeciu ruchu zwrotnego beb-
na 4 mechanizm, nie przedstawiony na ry-
sunku, samoczynnie odchyla zwrotnice 17

w goére tak, i2 tasma walcowana poprzez

prowadnice 13 i dolna pare krazkéw ped-
nych 23 jest doprowadzana do odgigtego
Korytka 14 drugiego bgbna 5, na ktéry je-
dnoczesnie nabiega. W tym przypadku
powtarza si¢ to samo dzialanie, co i po-
przednio z bebnem 4. Przy odwijaniu
za$ tasmy z bebna 5 zwrotnica 17 zostaje
znowu opuszczona, a bgben 4 zaczyna obra-
caé sie tak, iz tasma znowu jest na niego
nawijana.

Po ostatnim przebiegu walcowania pro-
wadnica 13 odchyla sie, tak iz gotowa tas-
ma walcowana wchodzi do prowadnicy 22
i jest nawijana na beben 21.

Jest oczywiste, Ze w niniejszym przy-
kladzie zwrotnice 18 i 19 maja szczegélne
znaczenie, gdyz nawijana tasma na bebny
odchyla stopniowo do gory te zwrotnice,
a wiec specjalne urzadzenia nastawcze sa
zbedne.

" Odchylenie za§ prowadnicy 13 moze
odbywaé si¢ samoczynnie za pomoca dol-
nych krazkow 23. Np. dzigki temu, ze
przy wejséciu tasmy walcowanej pomiedzy
dolne krazki napedowe zachodzi rozchyle-
nie tych krazkéw, moZzna wyzyskaé ten
ruch do zwolnienia zablckowania prowa-

dnicy 13, tak iz zostaje oma odchylona
z polozenia czynnego pod wplywem cie-
zaru. Po wyjsciu tasmy walcowanej z dol-
nej pary krazkéw napedowych prowadni-
ca 13 wraca znowu w polozenie robocze.
Gdy przy coraz wigkszej srednicy nawija-
nia na bebnie szybkos§é tasmy, przechodza-
cej miedzy krazkami, jest wigksza od szyb-
ko$ci napedowych krazkéw 23, przylegaija-
cych do prowadnicy 13, to krazki te bie-
gna szybciej biegiem jatowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Walcarka do walcowania tasm, po.
ktorej jednej stronie umieszczony jest piec,
wstepnie nagrzewajacy tasmy, oraz dwa
bebny w piecach dalszego nagrzewu, stu-
Zzace na przemian do nawijania i odwija-
nia walcowanej tasmy, prowadzonej zaw-
sze w tym samym kierunku przez walcar-
ke, znamienna tym, ze kazdy beben posia-
da jeden tylko narzad prowadniczy, przy
czym miejsca nabiegania i zbiegania tas-
my w bebnie zlewaja sie lub sa polozone
bardzo blisko siebie.

2. Walcarka do walcowania tasm we-
dtug zastrz. 1, znamienna tym, ze piec, na-
grzewajacy tasmy walcowane, jest umiesz-
czony przed piecami z bebnami, przy
czym korytka, prowadzace od pieca do
walcarki, sa przystawione do bebnéw tak,
iz zbiegajace z nich tasémy wchodza w te
korytka i sa przeprowadzane w nmch do
walcarki.

3. Walcarka do walcowania tasm we-
diug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze zwro-
tnica, kierujaca material walcowany do je-
dnego lub drugiego bebna, jest lprzesta-
wiana samoczynnie, przy czym jeden be-
ben nastawia drugi w kierunku nawijania.
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