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(57) Abstract: Proposed is a roller cage element for a roller screw drive,
having profiled rollers (1) which are arranged around a longitudinal axis of
a roller cage (2), in the cage pockets (3) of which roller cage the profiled
rollers (1) are spaced from one another in the circumferential direction, the
end pins (11) of which profiled rollers engage in bearing pockets (12) of
rim rings (5) of the roller cage (2), characterized in that the bearing pockets
(12) are radially open for the radial insertion of the profiled rollers (1) and
each have an operating seat (13, 21) for the profiled rollers (1) and have an
assembly seat (14, 20) for the profiled rollers (1) which is radially spaced
from the operating seat (13, 21), in which assembly seat the profiled rollers
(1) are held so as to be prevented from falling out of the roller cage (2)
radially, wherein, for the assembly of the roller cage element, the profiled
rollers (1) are arranged on a first pitch circle (TK 1) arranged around the cage
axis and, for the operation of the roller screw drive, said profiled rollers are
arranged on a second pitch circle (TK2) arranged around the cage axis.

(57) Zusammenfassung: Rollenkifigelement fiir einen Wilzgewindetrieb,
mit Profilrollen (1), die um eine Lingsachse eines Rollenkéfigs (2) herum
angeordnet sind, in dessen Kéfigtaschen (3) die Profilrollen (1) in Umfangs-
richtung auf Abstand zueinander angeordnet sind, deren endseitige Zapfen
(11) in Lagertaschen (12) von Bordringen (5) des Rollenkéfigs (2) eingrei-
fen, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagertaschen (12) zum radialen Ein-
fithren der Profilrollen (1) radial gedffnet sind und jeweils einen Betriebs-
sitz (13, 21) fiir die Profilrollen (1) aufweisen sowie einen radial von dem
Betriebssitz (13, 21) beabstandeten Montagesitz (14, 20) fiir die Profilrollen
(1), in dem die Profilrollen (1) gegen radiales Herausfallen aus dem Rollen-
kafig (2) gehalten sind, wobei die Profilrollen (1) zur Montage des
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Wilzgewindetriebes auf einem um die Kéfigachse herum angeordneten zweiten Teilkreis (TK2) angeordnet sind.
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ROLLENKAFIGELEMENT MIT PROFILROLLEN FUR EINEN WALZGEWINDETRIEB

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Rollenk&figelement fur einen Walzgewindetrieb,

mit Profilrollen, die in einem Rollenk&fig drehbar gelagert sind.

Aus US 10,584,777 B2 ist ein als Rollenwéalzgewindetrieb ausgebildeter Walzgewinde-
trieb bekannt geworden. Ein Rollenkéfigelement weist Profilrollen auf, die um eine
Langsachse eines Rollenk&figs herum angeordnet sind, in dessen Kéafigtaschen die
Profilrollen in Umfangsrichtung auf Abstand zueinander angeordnet sind. Endseitige
Zapfen der Profilrollen greifen in Lagertaschen von Bordringen des Rollenkafigs ein.
Die endseitigen Zapfen weisen einen zylindrischen Abschnitt sowie in diesem beson-
deren Fall einen Zahnradabschnitt auf, der mit einem Hohlrad der Mutter des Walz-
gewindetriebs kdmmt. Dieser Rollenwalzgewindetrieb ist auf diese Weise synchroni-

siert.

Der Rollenkafig weist Uber den Umfang verteilt angeordnete, entlang der Rotations-
achse angeordnete Stege auf, an deren axialen Enden die Bordringe angeordnet sind,
wobei einander benachbart angeordnete Stege u-férmige Kéfigtaschen zur Aufnahme
der Profilrollen begrenzen. Diese Ké&figtaschen halten die Profilrollen umfangsseitig
auf Abstand. Die nach radial innen geéffneten Kafigtaschen sind hilfreich fur das Ein-
setzen der Profilrollen mit ihren zylindrischen Zapfen in den Rollenké&fig von radial in-
nen. Das Rollenk&figelement wird auf eine Gewindespindel des Walzgewindetriebes
aufgeschraubt. Fur die Montage mussen MalRhahmen getroffen werden, die es er-
mdéglichen, das Rollenkéfigelement auf die Gewindespindel des Walzgewindetriebes

ZU montieren.

Aufgabe der Erfindung war es, ein Rollenkéafigelement fur einen Walzgewindetrieb an-
zugeben, das auf einfache Weise auf eine Gewindespindel oder in eine Mutter des

Walzgewindetriebs montiert werden kann.
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Erfindungsgeman wurde diese Aufgabe durch das Rollenkafigelement fur einen Walz-
gewindetrieb gemal Anspruch 1 geldst. Zweckdienliche Weiterbildungen sowie Ver-
fahren zur Montage des Rollenkéfigelementes sind in den Anspriichen 2 bis 10 ange-

geben.

Das Rollenkéafigelement fur einen Walzgewindetrieb weist Profilrollen auf, die um eine
Langsachse des Rollenkafigs herum angeordnet sind. Die Langsachsen des Rollenka-

figs und des Walzgewindetriebs fallen zusammen.

Die Profilrollen kénnen am AufRenumfang mit einem schraubenférmig um die Rollen-
achse gewundenen Gewinde versehen sein, das mit einem mutterseitigen und/ oder

einem spindelseitigen Gewinde kammt.

Die Profilrollen kénnen mit einer Vielzahl von zueinander parallelen, hintereinander
angeordneten Rillen und Zédhnen versehen sein, die quer zu der Rollenachse ange-
ordnet sind. Solche Profilrollen kénnen in Planetenwélzgewindetrieben und in Rollen-
gewindetrieben zum Einsatz kommen. Planetenwalzgewindetrieben rotieren die als
Planetenrollen ausgebildeten Profilrollen sowohl um ihre Rollenachse als auch um ei-
ne Achse einer Gewindespindel. Im Fall eines Rollengewindetriebes kénnen die Profil-

rollen um ihre Rollenachse rotieren und beispielsweise stationér angeordnet sein.

In Kéfigtaschen des Rollenké&figs sind die Profilrollen in Umfangsrichtung auf Abstand
zueinander angeordnet. Dieser umfangsseitige Abstand und die Reihenfolge von Pro-
filrollen in Umfangsrichtung sind abhangig sein vom Typ und Steigung des Walzge-
windetriebs. Beispielsweise im Fall eines Planetenwéalzgewindetriebes kdmmen die
als Planetenrollen ausgebildeten Profilrollen mit einem Gewinde einer Gewindespindel
des Gewindetriebes. Entsprechend der Steigung des Gewindes der Gewindespindel
mussen die Uber den Umfang verteilten Planetenrollen ausgebildet und positioniert

sein, wenn deren axiale Stirnseiten jeweils in gemeinsamen Ebenen liegen sollen.

Der Rollenkafig kann vorzugsweise uber den Umfang verteilt angeordnete, entlang

der Rotationsachse angeordnete Stege aufweisen, an deren axialen Enden die Bord-
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ringe angeordnet sind, wobei einander benachbart angeordnete Stege die Kéfigta-
schen zur Aufnahme der Profilrollen begrenzen. Die Stege und die Bordringe kénnen
einstuckig miteinander hergestellt werden, sie kénnen alternativ auch einzelne Bautei-
le sein, die formschllssig miteinander verbunden werden, beispielsweise in Form ei-

ner Steckverbindung.

Endseitige Zapfen der Profilrollen greifen in Lagertaschen der Bordringe des Rollenka-
figs ein. Die Profirollen sind in den Lagertaschen drehbar um die Achse der zylindri-
schen Zapfen gelagert. Die Lagertaschen sind Uber den Umfang verteilt an den Bord-
ringen ausgebildet und bestimmen den umfangsseitigen Abstand der Profilrollen zuei-

nander.

Die Lagertaschen sind zum radialen Einfuhren der Profilrollen radial geéffnet und wei-
sen jeweils einen Betriebssitz fur die Profilrollen auf sowie einen radial von dem Be-
triebssitz beabstandeten Montagesitz fur die Profilrollen. Beispielsweise kénnen die
Lagertaschen in axialer Richtung gesehen u-férmig ausgebildet sein und entweder

nach radial aul3en oder nach radial innen gedéffnet sein.

Die Profilrollen kénnen an der radial offenen Seite der Lagertaschen eingesetzt wer-
den, wobei die Zapfen in die Lagertaschen eingreifen. Fur die Montage des Rollenk&-
figelementes werden die Profilrollen soweilt radial in die Lagertaschen eingefthrt, bis
sie ihren Montagesitz eingenommen haben. Der Montagesitz kann so gestaltet sein,
dass die Zapfen der Profilrollen darin einschnappen. Eine konkrete Ausfuhrungsform

wird weiter unten beschrieben.

Jedenfalls werden die Profilrollen in dem Montagesitz verliersicher gehalten und fallen
nicht ohne Weiteres aus den Lagertaschen heraus. Der Montagesitz erméglicht eine
Montage des Rollenkéfigelementes beispielsweise mit einer Gewindespindel. Das be-
deutet, der innere Hullkreisdurchmesser des Rollenkafigelementes ist gréRer als ein
Hullkreisdurchmesser der Gewindespindel, die Profilrollen des Kafigelementes stéren
nicht das Zusammenschieben der Gewindespindel mit dem Rollenkafigelement. Wenn

das Rollenkafigelement mit einer Mutter des Gewindetriebes montiert werden soll, ist
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der aullere Hullkreisdurchmesser des Rollenk&figelementes kleiner als der Hullkreis-
durchmesser der Mutter an deren Innenumfang. Der Hullkreisdurchmesser umhullt ei-
nen Koérper, dessen gréldte Erstreckung gleich grol ist wie der Durchmmesser des
Hullkreises. Ein aulerer Hullkreisdurchmesser umhullt eine AuRenkontur des Kérpers.
Ein innerer Hullkreis liegt innerhalb eines hohlen Kérpers, der den inneren Hullkreis an

seiner engsten Stelle tangiert.

Wenn das Rollenk&figelement mit weiteren wesentlichen Bauteilen des Walzgewinde-
triebs montiert ist, werden die Profilrollen durch radiales Verlagern aus ihrem Monta-
gesitz in den Lagertaschen herausbewegt und radial verlagert in ihren Betriebssitz, in
dem sie mit ihrem zugeordneten Walzpartner kdmmen, also mit einer Gewindespindel,

oder mit einer Mutter des Walzgewindetriebes.

Der Montagesitz der Profilrollen liegt auf einem ersten Teilkreis um eine Kafigachse
des Rollenkafigs herum. Dieser Teilkreis ist so bemessen, dass die Profilrollen wah-
rend der Montage des Rollenkéafigelementes nicht mit dem Walzpartner kollidieren, in

den oder auf den sie geschoben werden.

Wenn das Rollenkafigelement auf eine Gewindespindel geschoben werden soll, ist ein
innerer Hullkreisdurchmesser des Rollenk&figelementes gréfRer als ein aul3erer Hull-
kreisdurchmesser der Gewindespindel. Wenn das Rollenkéfigelement in eine Mutter
eingefuhrt wird, ist ein dul3erer Hullkreisdurchmesser des Rollenk&figelementes gro-

Rer als ein innerer Hullkreisdurchmesser der Mutter.

Wenn das Rollenk&figelement mit dem vorgesehenen Walzpartner zusammengesetzt
ist und die Profilrollen durch radiales Verlagern aus inrem Montagesitz in den Be-
triebssitz gebracht wurden, kdmmen die Profilrollen mit inrem Walzpartner, also mit

der Gewindespindel oder mit der Mutter des Walzgewindetriebes.

Der erste und der zweite Teilkreis liegen auf unterschiedlichen Teilkreisen um die Ka-
figachse herum, deren Durchmesser entsprechend der Funktion des Montagesitzes

und des Betriebssitzes ausgelegt sind.
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Wenn das Rollenkafigelement mit einer Gewindespindel montiert werden soll, ist der
erste Teilkreis fur den Montagesitz gréfier als der zweite Montagesitz fur den Be-

triebssitz.

Wenn das Rollenkafigelement mit einer Mutter des Gewindetriebes montiert werden
soll, ist der erste Teilkreis fur den Montagesitz kleiner als der zweite Montagesitz fur

den Betriebssitz.

Die Erfindung erméglicht demzufolge ein leichtes Montieren des Rollenkafigelementes
mit dem vorgesehen Walzpartner, also Gewindespindel oder Mutter, ohne das zuséatz-

liche Bauteile erforderlich wéren.

Die Lagertaschen sind vorzugsweise jeweils in Umfangsrichtung begrenzt durchei-
nander gegenuberliegende Taschenwéande an jedem Bordring, die paarweise Halte-
abschnitte fur die Profilrollen in radialer Richtung bilden, wobei jeder Halteabschnitt

einem der beiden Teilkreise zugeordnet ist.

Zweli einander gegenuberliegende und einander zugewandte Taschenwande bilden
demzufolge als Paar einen Halteabschnitt. Dieser Halteabschnitt bildet den Montage-
sitz fur die Profilrollen. In gleicher Weise kann ein weiterer radial beabstandeter Halte-
abschnitt den Betriebssitz bilden. Im Montagesitz und im Betriebssitz kbnnen also die
Profilrollen an ihren Zapfen soweit umschlossen sein durch die Taschenwéande der
Bordringe des Rollenkafigs, dass die Profilrollen im Montagesitz verliersicher gehalten

und im Betriebssitz zuverlassig gelagert sind.

Der zuvor genannte Halteabschnitt kann durch zwei umfangsseitig einander gegen-
Uberliegende, einander zugewandte gekrimmte Wandabschnitte der Taschenwéande
gebildet sein, die teilkreisférmig sein kdnnen, also an den Durchmesser des Zapfens
der Profirolle angepasst. In axialer Richtung gesehen sind die Wandabschnitte also
konkav gewoélbt. Wenn die Profilrollen eingesetzt werden in den Rollenké&fig, kénnen

sie in diesen Halteabschnitt einschnappen. Das Einschnappen kann durch geeignete
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Formgebung der Taschenwénde und durch geeignete Materialwahl mit ausreichend
hoher Elastizitat gewahrleistet werden. Die Wandabschnitte kdnnen konkav geformt

sein.

Die Taschenwande kénnen vorzugsweise in axialer Richtung gesehen jeweils zwei
radial hintereinander liegende gekrummte Wandabschnitte aufweisen, die die Zapfen
der Profilrollen teilweise umgreifen, wobei ein lichter Abstand zwischen zwei einem
der beiden Teilkreise zugeordneten, einander gegenuberliegenden gekrummten
Wandabschnitten kleiner ist als ein Zapfendurchmesser der Zapfen der Profilrollen.
Allgemeiner ausgedrickt kann die Lagertasche eine lichte Offnungsweite aufweisen,

die kleiner ist als der Durchmesser der Zapfen.

Zur Montage des Rollenkéfigelements auf eine Gewindespindel des Walzgewindetrie-
bes wird ein Verfahren nach den folgenden Schritten vorgeschlagen. Die Profilrollen
werden in den Rollenké&fig in ihren Montagesitz gebracht, in dem das Rollenkafigele-
ment einen inneren Hullkreisdurchmesser aufweist, der grél3er als der Aulzendurch-
messer der Gewindespindel ist. Der gedachte Hullkreis ist so gro3, dass er die Uber
den Umfang verteilt angeordneten Profilrollen tangiert. Nun werden das Rollenkéafige-
lement und die Gewindespindel ineinandergeschoben, ohne dass die Profilrollen mit
der Gewindespindel in Kontakt kommen. Nach diesem Ineinanderschieben erfolgt ein
radiales Verlagern der Profilrollen nach innen in den Betriebssitz, in dem die Profilrol-
len mit der Gewindespindel in Eingriff sind. AnschlieRend wird eine Mutter des Walz-

gewindetriebes auf das Rollenk&afigelement aufgeschraubt.

Zur Montage des Rollenk&figelements mit einer Mutter des Walzgewindetriebes wird
ein Verfahren nach den folgenden Schritten vorgeschlagen. Die Profilrollen werden in
den Rollenkéfig in den Montagesitz hineingebracht, in dem das Rollenkafigelement ei-
nen aulReren Hullkreisdurchmesser aufweist, der kleiner ist als ein Innendurchmesser
der Mutter. Der gedachte Hullkreis ist so grofl3, dass er die Uber den Umfang verteilt
angeordneten Profilrollen tangiert. Nun wird das Rollenk&figelement in die Mutter ein-
gefuhrt, ohne dass die Profilrollen mit der Mutter in Kontakt kommen. Anschlie3end

erfolgt ein radiales Verlagern der Profilrollen in den Betriebssitz, in dem die Profilrollen
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mit der Mutter in Eingriff sind. AnschlieRend erfolgt ein Einschrauben einer Gewinde-
spindel in das Rollenkafigelement.

Die Mutter kann als Mutterelement zweiteilig aus Ringen zusammengesetzt sein, sie
kann auch einteilig als Profilmutter ausgefthrt sein.

Nachstehend wird die Erfindung anhand von zwei in insgesamt 12 Figuren abgebilde-

ten Ausfuhrungsbeispiel néher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 ein erstes Ausfihrungsbeispiel eines Rollenkafigelementes in perspekti-

vischer Darstellung,

Figur 2 einen Kafig des Rollenkéafigelementes aus Figur 1 in perspektivischer
Darstellung,

Figur 3 das Rollenkéafigelement aus Figur 1 in einer Seitenansicht, in Montage-
position,

Figur 4 das Rollenkéafigelement aus Figur 3 in Betriebsposition,

Figur 5 eine Ausschnittvergré3erung der Figur 3,

Figur 6 eine weitere AusschnittvergréRerung des Kéafigs des Rollenkafigelemen-

tes der Figur 3,

Figur 7 eine schematische Darstellung des Rollenkéafigelementes mit einer Ge-
windespindel eines Gewindetriebes, in Montageposition,

Figur 8 eine schematische Darstellung des Rollenkafigelementes wie in Figur 7,

in Betriebsposition,

Figur 9 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel in perspektivischer Darstellung,
Figur 10 eine Ausschnittvergréf3erung der Figur 9,
Figur 11 eine schematische Darstellung des Ausfuhrungsbeispiels gemaf Figur 9

mit einer Mutter eines Gewindetriebes, in einer Montageposition des Rollenka-
figelementes und
Figur 12 eine schematische Darstellung wie in Figur 11, in Betriebsposition des

Rollenkéafigelementes.

Das in den Figuren 1 bis 8 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel zeigt eine erste Ausfuh-

rung eines Rollenkafigelement fur einen Walzgewindetrieb, mit Profilrollen 1, die um
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eine Langsachse eines Rollenkéafigs 2 herum angeordnet sind, in dessen Kafigtaschen

3 die Profilrollen 1 in Umfangsrichtung auf Abstand zueinander angeordnet sind.

Der Rollenkafig 2 weist Uber den Umfang verteilt angeordnete, entlang der Rotations-
achse angeordnete Stege 4 auf, an deren axialen Enden Bordringe 5 angeordnet sind,
wobei einander benachbart angeordnete Stege 4 Kéfigtaschen 3 zur Aufnahme der

Profilrollen 1 begrenzen.

Die Profilrollen 1 weisen ein gréReres Eingriffsprofil 7 zum Eingriff in ein spindelseiti-
ges Gewinde 8 einer Gewindespindel 9 auf (s. Figur 8). Zu beiden Seiten des gréRe-
ren Eingriffsprofils 7 ist jeweils ein kleineres Eingriffsprofil 10 an der Profilrolle 1 aus-
gebildet zum Eingriff in ein mutterseitiges Profil einer Mutter des Gewindetriebes (nicht
abgebildet).

Die Figuren 3 und 4 ist zu entnehmen, dass die Profilrollen 1 an ihren axialen Enden
mit Zapfen 11 versehen sind, die in Lagertaschen 12 der Bordringe 5 des Rollenkéafigs
2 eingreifen. Die Lagertaschen 12 sind deutlich beispielsweise der Figur 2 zu entneh-
men. Die Lagertaschen12 weisen in axialer Richtung gesehen jeweils eine u-férmige

Kontur auf, nach radial aulien geéffnet.

Die Lagertaschen 12 weisen jeweils einen Betriebssitz 13 fur die Profilrollen 1 auf so-
wie einen radial von dem Betriebssitz 13 beabstandeten Montagesitz 14 fur die Profil-
rollen 1(s. Figur 5). Im Montagesitz 14 sind die Profilrollen 1 gegen radiales Herausfal-

len aus dem Rollenké&fig 2 gehalten.

Die Profilrollen 1 werden von radial aulen in die Lagertaschen 12 eingesetzt unter
elastischer Verformung der Taschenwande 15 und schnappen in ihren Montagesitz 14
ein. Durch radiales Verlagern werden die Profilrollen 1 in inren Betriebssitz 13 einge-

schnappt unter elastischer Verformung der Taschenwande 15.

Figur 6 zeigt in der AusschnittvergréR3erung den radial &ulderen Montagesitz 14 fur die

Profilrollen 1 zur Montage des Rollenk&figelementes sowie den Betriebssitz 13 fur die
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Profilrollen 1. Im Montagesitz 14 sind die Profilrollen 1 auf einem um die K&figachse
herum angeordneten ersten Teilkreis TK1 angeordnet und zum Betrieb des Walzge-
windetriebes auf einem auf einem um die Ka&figachse herum angeordneten zweiten
Teilkreis TK2 (siehe Figuren 3 und 4). Die Rotationsachsen der Profilrollen 1 liegen im
Montagesitz auf dem ersten Teilkreis TK1 und im Betriebssitz auf dem zweiten Teil-
kreis TK2.

Deutlich ist der Figur 6 zu entnehmen, dass die Lagertaschen 12 in Umfangsrichtung
jeweils begrenzt sind durch- einander gegenuberliegende Taschenwande 15, die an
beiden Bordringen 5 Uber den Umfang verteilt ausgebildet sind. Paarweise bilden die
beiden einander gegenuberliegenden Taschenwande 15 zwei radial hintereinander

angeordnete Halteabschnitte 16, 17 fur die Profilrollen 1 in radialer Richtung.

Der radial aulRere Halteabschnitt 16 fur den Montagesitz 14 ist gebildet durch ge-
krimmte Wandabschnitte 18 an beiden Taschenwanden 15, die die Zapfen 11 der
Profilrollen 1 Uber einen Teilumfang umgreifen, wobei von radial aul3en gesehen ein
lichter Abstand zwischen den beiden, einander gegenuberliegenden gekrimmten
Wandabschnitten 18 kleiner ist als ein Zapfendurchmesser der Zapfen 11 der Profilrol-

len 1.

Der radial innere Halteabschnitt 17 fur den Betriebssitz 14 ist gebildet durch gekrimm-
te Wandabschnitte 19 an beiden Taschenwanden 15, die die Zapfen 11 der Profilrol-
len 1 Uber einen Teilumfang umgreifen, wobei von radial auf3en gesehen ein lichter
Abstand zwischen den beiden einander gegenuberliegenden gekrimmten Wandab-

schnitte 19 kleiner ist als ein Zapfendurchmesser der Zapfen 11 der Profilrollen 1.

Die Figuren 7 und 8 zeigen zwei Montageschritte. Im ersten Montageschritt (Figur 7)

sind die Profilrollen 1 im Montagesitz 14 eingeschnappt.

Die Figur 7 zeigt deutlich, dass ein innerer Hullkreisdurchmesser des Rollenkéafigele-

mentes groRer ist als ein AuRBendurchmesser oder Hullkreisdurchmesser der Gewin-
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despindel 9. Das Rollenkafigelement kann auf die Gewindespindel 9 geschoben wer-

den, ohne stérenden Kontakt mit der Gewindespindel 9.

Die Figur 8 zeigt das Rollenkéafigelement mit den Profilrollen 1 im Betriebssitz 13, die

mit der Gewindespindel 9 kdmmen.

Im Anschluss kann ein nicht abgebildetes Mutterelement aufgeschraubt werden auf

das Profilrollenelement.

Das in den Figuren 9 bis 12 abgebildete AusfUhrungsbeispiel unterscheidet sich von
dem ersten Ausfuhrungsbeispiel im Wesentlichen durch eine radial vertauschte An-
ordnung von Montagesitz und Betriebssitz sowie durch radial durchgéngig gedffnete

Lagertaschen 22 in den Bordringen 5.

Den Figuren 9 und 10 ist zu entnehmen, dass die Lagertaschen 22 radial durchge-

hend gedffnet sind. Ein Montagesitz 20 ist radial innen und ein Betriebssitz 21 radial
aullen in den Lagertaschen 22 eingerichtet. Im Montagesitz 20 liegen die Profilrollen
auf einem radial inneren ersten Teilkreis TK1. Im Betriebssitz liegen die Profilrollen 1

auf einem radial duReren zweiten Teilkreis TK2.

Ebenso wie in dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel sind Taschenwénde 29
der Lagertaschen 22 als gekrummte Wandabschnitte 25, 26 ausgebildet, die radial
hintereinander angeordnet sind. Umfangsseitig einander gegenuberliegende ge-
krimmte Wandabschnitte 25, 26 bilden Halteabschnitte 27, 28 fUr die Profilrollen 1 im

Montagesitz 20 und im Betriebssitz 21.

Fur die Montagereihenfolge ist gemaf diesem AusfUhrungsbeispiel vorgesehen, dass
zunachst die Profilrollen 1 in den Rollenkéafig 2 in den Montagesitz 20 radial eingesetzt
werden und ahnlich wie in dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel in den Mon-
tagesitz 20 einschnappen, in dem das Rollenkafigelement einen aulderen Hullkreis-
durchmesser aufweist, der kleiner ist als der Innendurchmesser eines Mutterelemen-

tes 23, das im Ausfuhrungsbeispiel aus einzelnen Mutterringen 24 gebildet ist.
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Nun werden das Rollenkafigelement und das Mutterelement 23 ineinandergeschoben.
Deutlich ist der Figur 11 zu entnehmen, dass zwischen den Profilrollen 1 und dem
Mutterelement 23 ein radialer Abstand ist, so dass ein unerwlnschter Kontakt wah-

rend der Montage ausgeschlossen ist.

In einem nachsten Schritt werden die Profilrollen 1 in den Betriebssitz 21 verlagert, in
dem die Profilrollen 1 mit dem Mutterelement 23 in Eingriff sind. Dieser Montageschritt

ist in Figur 12 abgebildet.

Anschlie3end kann die hier nicht abgebildete Gewindespindel 8 eingeschraubt werden
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Bezugszeichenliste
1 Profilrolle
2 Rollenkafig
3 Ké&figtasche
4 Steg
5 Bordring
6 e
7 Eingriffsprofil
8 spindelseitiges Gewinde
9 Gewindespindel
10 kleineres Eingriffsprofil
11 Zapfen
12 Lagertasche
13 Betriebssitz
14 Montagesitz
15 Taschenwand
16 Halteabschnitt
17 Halteabschnitt
18 gekrummter Wandabschnitt
19 gekrummter Wandabschnitt
20 Montagesitz
21 Betriebssitz
22 Lagertasche
23 Mutterelement
24 Muttering
25 gekrummter Wandabschnitt
26 gekrummter Wandabschnitt
27 Halteabschnitt
28 Halteabschnitt
29 Taschenwand
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Patentanspriiche

1. Rollenkéafigelement fur einen Walzgewindetrieb, mit Profilrollen (1), die um eine
Langsachse eines Rollenk&figs (2) herum angeordnet sind, in dessen Kafigtaschen (3)
die Profilrollen (1) in Umfangsrichtung auf Abstand zueinander angeordnet sind, deren
endseitige Zapfen (11) in Lagertaschen (12) von Bordringen (5) des Rollenké&figs (2)
eingreifen, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagertaschen (12) zum radialen Einfuh-
ren der Profilrollen (1) radial geéffnet sind und jeweils einen Betriebssitz (13, 21) fur
die Profilrollen (1) aufweisen sowie einen radial von dem Betriebssitz (13, 21) beab-
standeten Montagesitz (14, 20) fur die Profilrollen (1), in dem die Profilrollen (1) gegen
radiales Herausfallen aus dem Rollenkéafig (2) gehalten sind, wobei die Profilrollen (1)
zur Montage des Rollenké&figelementes auf einem um die Kafigachse herum angeord-
neten ersten Teilkreis (TK1) angeordnet und zum Betrieb des Walzgewindetriebes auf
einem um die K&figachse herum angeordneten zweiten Teilkreis (TK2) angeordnet

sind.

2. Rollenkéafigelement nach Anspruch 1, dessen Rollenk&fig (2) Gber den Umfang ver-
teilt angeordnete, entlang der Langsachse angeordnete Stege (4) aufweist, an deren
axialen Enden die Bordringe (5) angeordnet sind, wobei einander benachbart ange-

ordnete Stege (4) Kéfigtaschen (3) zur Aufnahme der Profilrollen (1) begrenzen.

3. Rollenkafigelement nach Anspruch 1 oder 2, dessen Lagertaschen (12) an jedem
Bordring (5) in Umfangsrichtung jeweils begrenzt sind durcheinander gegenuberlie-
gende Taschenwande (15, 29), die paarweise Halteabschnitte (16, 17, 27, 28) fur die
Profilrollen (1) in radialer Richtung bilden, wobei jeder Halteabschnitt (16, 17, 27, 28)

einem der beiden Teilkreise (TK1, TK2) zugeordnet ist.

4. Rollenkéafigelement nach Anspruch 3, dessen Taschenwande (15, 29) in axialer
Richtung gesehen jeweils zwei radial hintereinander liegende gekrimmte Wandab-
schnitte (18, 19, 25, 26) aufweisen, die die Zapfen (11) der Profilrollen (1) umgreifen,

wobei ein lichter Abstand zwischen zwei einem der beiden Teilkreise (TK1, TK2) zu-
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geordneten, einander gegentberliegenden gekrimmten Wandabschnitte (18, 19, 25,

26) kleiner ist als ein Zapfendurchmesser der Zapfen (11) der Profilrollen (1).

5. Rollenk&figelement nach einem der Anspruche 1 bis 4, dessen Lagertasche (12,

22) eine lichte Offnungsweite aufweist, die kleiner ist als der Durchmesser der Zapfen

(11).

6. Rollenkéafigelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dessen erster Teilkreis-
durchmesser (TK1) im Montagesitz (14, 20) gréRer ist als der zweite Teilkreisdurch-
messer (TK2) im Betriebssitz (13, 21).

7. Rollenkafigelement nach einem der Anspruche 1 bis 4, dessen erster Teilkreis-
durchmesser (TK1) im Montagesitz (14, 20) kleiner ist als der zweite Teilkreisdurch-
messer (TK2) im Betriebssitz (13, 21).

8. Rollenkafigelement nach einem der Anspruiche 1 bis 6, dessen Lagertaschen (12)

in axialer Richtung gesehen jeweils eine u-férmige Kontur aufweisen.

9. Verfahren zur Montage des Rollenkéfigelements nach Anspruch 6 auf eine Gewin-
despindel (9) des Walzgewindetriebes nach den folgenden Schritten:

e Einsetzen der Profilrollen (1) in den Rollenkafig (2) in den Montagesitz (14), in
dem das Rollenkéafigelement einen inneren Hullkreisdurchmesser aufweist, der
groRer als der Aulendurchmesser der Gewindespindel (9) ist,

e Aufbringen des Rollenkéafigelementes auf die Gewindespindel (9)

o Radiales verlagern der Profilrollen (1) in den Betriebssitz (13), in dem die Pro-
filrollen (1) mit der Gewindespindel (9) in Eingriff sind

¢ Aufschrauben einer Mutter auf das Rollenk&figelement.

10. Verfahren zur Montage des Rollenkafigelements nach Anspruch 7 in ein Mut-

terelement (23) des Walzgewindetriebes nach den folgenden Schritten:



WO 2024/255942 PCT/DE2024/100367
15

o Einsetzen der Profilrollen (1) in den Rollenkafig (2) in den Montagesitz (20), in
dem das Rollenkafigelement einen aul3eren Hullkreisdurchmesser aufweist, der
kleiner ist als ein Innendurchmesser des Mutterelementes (23)

o Einsetzen des Rollenkafigelementes in das Mutterelement (23)

o Radiales verlagern der Profilrollen (1) in den Betriebssitz (21) , in dem die Pro-
filrollen (1) mit dem Mutterelement (23) in Eingriff sind

e Einschrauben einer Gewindespindel in das Rollenkéfigelement.
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