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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 16日 (2007.8.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 基 材 上 に 含 金 属 層 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 上 記 金 属 の ス ラ リ ー を 基 材 上 に 堆 積 さ せ る 工 程 、 及 び
　 （ ｂ ） 上 記 ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る と と も に 上 記 金 属 を 含 む 層
を 生 ず る の に 十 分 な 温 度 及 び 時 間 条 件 下 で 上 記 金 属 ス ラ リ ー を 加 熱 す る 工 程
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 金 属 ス ラ リ ー が 液 体 キ ャ リ ヤ を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 液 体 キ ャ リ ヤ が １ 種 類 以 上 の 有 機 溶 剤 か ら な る 、 請 求 項 ２ 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ス リ ッ プ キ ャ ス テ ィ ン グ 、 刷 毛 塗 り 、 絵 付 け 、 デ ィ ッ ピ ン グ 、 フ ロ ー
コ ー テ ィ ン グ 、 ロ ー ル コ ー テ ィ ン グ 、 ス ピ ン コ ー テ ィ ン グ 、 吹 付 け 及 び そ れ ら の 組 合 せ か
ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 技 術 で 前 記 金 属 ス ラ リ ー を 基 材 上 に 堆 積 さ せ る 、 請 求 項 ３ 記 載 の
方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 金 属 ス ラ リ ー を 少 な く と も 第 １ 段 と 第 ２ 段 と に 分 け て 加 熱 す る 、
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 第 １ 段 の 加 熱 で 金 属 ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物 質 を 除 去 し 、 か つ 第 ２ 段 の
加 熱 が 拡 散 熱 処 理 で あ る 、 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 第 １ 段 の 加 熱 が １ ０ ０ ～ ４ ０ ０ ℃ の 範 囲 内 の 温 度 で 実 施 さ れ 、 か つ 第
２ 段 の 加 熱 が ９ ７ ５ ～ １ ２ ０ ０ ℃ の 範 囲 内 の 温 度 で 実 施 さ れ る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 金 属 ス ラ リ ー を ２ 回 以 上 の 塗 布 に よ っ て 堆 積 さ せ る 、 請 求 項 １ 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 各 塗 布 後 に 金 属 ス ラ リ ー か ら 揮 発 成 分 を 除 去 す る た め の 第 １ 段 の 加 熱
を 毎 回 実 施 す る 、 請 求 項 ８ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 金 属 が 白 金 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 含 金 属 層 が さ ら に ア ル ミ ニ ウ ム を 含 ん で い て 、 該 ア ル ミ ニ ウ ム
が 前 記 金 属 ス ラ リ ー 堆 積 後 に 基 材 に 堆 積 さ せ た ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー か ら 得 ら れ る 、 請 求
項 １ 記 載 の 方 法 。



　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー の 堆 積 に 先 立 っ て 、 前 記 金 属 ス ラ リ ー を 加 熱
し て そ の 中 に 含 ま れ る 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る 、 請 求 項 １ １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー の 堆 積 後 に 、 第 １ 段 の 加 熱 で 加 熱 し て そ の 中
に 含 ま れ る 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る 、 請 求 項 １ １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 第 １ 段 の 加 熱 後 に ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー を 熱 硬 化 さ せ る 、 請 求 項 １
３ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 含 金 属 層 が 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 金 属 、 及 び 前 記 基 材 中 の 金 属 元 素
を 主 成 分 と す る １ 種 類 以 上 の 化 合 物 を 含 む 、 請 求 項 １ ３ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 前 記 含 金 属 層 が ア ル ミ ニ ウ ム を さ ら に 含 ん で い て 、 ア ル ミ ニ ウ ム と
金 属 を 一 つ の ス ラ リ ー と し て 基 材 に 塗 布 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 前 記 含 金 属 層 が ア ル ミ ニ ウ ム を さ ら に 含 ん で い て 、 ア ル ミ ニ ウ ム が
ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー か ら 得 ら れ 、 ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー を 前 記 金 属 ス ラ リ ー と 混 合 し て
相 溶 性 混 合 物 と し た も の を 基 材 に 堆 積 さ せ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 工 程 （ ａ ） の 後 、 前 記 含 金 属 層 を ア ル ミ ニ ウ ム 蒸 気 で 拡 散 熱 処 理 す
る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 前 記 基 材 が 超 合 金 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】 　 前 記 基 材 が タ ー ビ ン エ ン ジ ン の 部 品 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ １ 】 　 基 材 上 の 損 傷 又 は 摩 耗 し た 金 属 ア ル ミ ニ ド 皮 膜 を 補 修 す る 方 法 で あ
っ て 、
　 （ ｉ ） 基 材 の 所 定 の 領 域 か ら 損 傷 又 は 摩 耗 し た 皮 膜 を 除 去 す る 工 程 、 及 び
　 （ ii） (Ｉ )工 程 （ ｉ ） で 除 去 し た 皮 膜 の 代 り に 、 上 記 所 定 領 域 に ア ル ミ ニ ウ ム と 金 属 ス
ラ リ ー と を 堆 積 さ せ 、 次 い で (II)堆 積 さ せ た ア ル ミ ニ ウ ム 及 び 金 属 ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物
質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る と と も に 上 記 所 定 領 域 に 金 属 ア ル ミ ニ ド を 含 む 層 を 形 成 す る の
に 十 分 な 温 度 及 び 時 間 条 件 下 で ア ル ミ ニ ウ ム 及 び 金 属 ス ラ リ ー を 加 熱 す る こ と に よ っ て 、
上 記 所 定 領 域 に 追 加 の 皮 膜 材 料 を 施 工 す る 工 程
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ２ 】 　 前 記 ア ル ミ ニ ウ ム が ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー の 形 態 で あ っ て 、 前 記 金
属 ス ラ リ ー の 堆 積 後 に 前 記 所 定 領 域 に 堆 積 さ せ る 、 請 求 項 ２ １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ３ 】 　 超 合 金 基 材 上 に 白 金 ア ル ミ ニ ド 層 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 基 材 に 白 金 ス ラ リ ー を 堆 積 さ せ る 工 程 、
　 （ ｂ ） 白 金 ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る の に 十 分 高 い 温 度 に 白 金 ス
ラ リ ー を 加 熱 す る 工 程 、
　 （ ｃ ） 白 金 ス ラ リ ー 上 に ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー を 堆 積 さ せ る 工 程 、
　 （ ｄ ） ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る の に 十 分 高 い 温 度
に ア ル ミ ニ ウ ム ス ラ リ ー を 加 熱 す る 工 程 、 及 び
　 （ ｅ ） 基 材 に 白 金 ア ル ミ ニ ド 層 を 形 成 す る の に 十 分 な 拡 散 処 理 条 件 下 で ス ラ リ ー 被 覆 基
材 を 加 熱 す る 工 程
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ４ 】 　 超 合 金 基 材 上 に 白 金 ア ル ミ ニ ド 層 を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
　 （ ａ ） 基 材 に 白 金 ス ラ リ ー を 堆 積 さ せ る 工 程 、
　 （ ｂ ） 白 金 ス ラ リ ー か ら 揮 発 性 物 質 を 実 質 的 に 全 て 除 去 す る の に 十 分 高 い 温 度 に 白 金 ス
ラ リ ー を 加 熱 す る 工 程 、 及 び
　 （ ｃ ） 基 材 上 に 白 金 ア ル ミ ニ ド 層 を 形 成 す る の に 十 分 な 温 度 及 び 時 間 条 件 下 で の 、 ア ル
ミ ニ ウ ム 蒸 気 の 拡 散 熱 処 理 に よ っ て 白 金 ス ラ リ ー 上 に ア ル ミ ニ ウ ム を 堆 積 さ せ る 工 程
を 含 ん で な る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ５ 】 　 （ ｉ ） 基 材 、
　 （ ii） 基 材 上 に 塗 布 し た 金 属 の ス ラ リ ー 、 及 び
　 （ iii） 基 材 及 び 金 属 ス ラ リ ー 上 に 塗 布 し た ア ル ミ ニ ウ ム の ス ラ リ ー
を 含 ん で な る 製 品 。
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