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Wiadomo, ze cenne nisko krzepnace
oleje smarowe wytwarza si¢ w ten sposéb
z olejow weglowodorowych, zawierajacych
parafine, jak z destylatow ropy naftowej
itd., ze sie te destylaty wylugowuje cie-
ktym dwutlenkiem siarki, ewentualnie
z dodatkiem benzenu albo innych odpo-
wiednich rozpuszczalnikéw posrednicza-
cych, i nastepnie roztwér rafinatu, zawie-
rajacy parafing, poddaje si¢ procesowi od-
parafinowywania.

Roztwoér rafinatu zawiera dwutlenek
siarki i ewentualnie pewng ilo$é rozpusz-
czalnika posredniczacego. Jednakze te ilo-
$ci rozpuszczalnikéw nie wystarczaja do
dostatecznego rozciericzenia oleju prze-
znaczonego do odparafinowywania i na-
wet przy zastosowaniu np. benzenu pod-

czas wylugowywania mie maja skladu od-
powiedniego do celéw odparafinowywania.
Poniewaz podczas odparafinowywania ilosé
rozpuszczalnika posredniczacego musi
przewyzszaé ilo§¢é dwutlenku siarki, aby
uniknaé utworzenia sie osobnej fazy cie-
klego roztworu oleju przy ozigbianiu mie-
szaniny do temperatury odparafinowywa-
nia i potrzebny jest wprost przeciwny sto-
sunek rozpuszczalnikéw niz przy wylugo-
wywaniu, wiec zwykle do roztworu rafina-
tu dodaje sie¢ tyle rozpuszczalnika posred-
niczacego, zeby otrzyma¢ zadany stosunek
rozpuszczalnikéw., W ten sposob osigga sie
jednoczesnie zadane rozciericzenie oleju.

Wynalazek niniejszy stanowi ulepsze-
nie przebiegu technicznego wykonywania
zestawionych ze soba obu tych sposobow.



W postepowaniu dotychczasowyin napo-
tykano trudnosci wskutek tego, ze stopien
rozcieficzenia otrzymany ostatecznie byl
czesto wyzszy, niz to bylo potrzebne do
celow technicznych i ze wzgledéw eko-
nomicznych. A mianowicie, jak si¢ okaza-
to, zawartosé SO, w roztworze rafinatu by-
la czestokroé stosunkowo duza, a- w sto-
sunku do zawartosci rozpuszczalnika po-
- $§redniczacego w roztworze byla czesto

~ znacznie wigksza, niz to odpowiadalo -

skladowi mieszaniny dwutlenku siarki
oraz rozpuszczalnika posredniczacego sto-
sowanej do wylugowywania.
Wzbogacanie roztworu rafinatu w dwu-
tlenek siarki jest szkodliwe dla dalszego
odparafinowywania. W pracy na skale
techniczng podczas odzyskiwania.rozpusz-
czalnikéw, w celu potanienia procesu, nie
dazy sie do catkowitego rozdzielenia roz-
puszczalnikéw, lecz poprzestaje sie na
~otrzymywaniu mieszanin zloZzonych prze-
waznie z dwutlenku siarki wzglednie mie-
szanin zlozonych przewaznie z rozpusz-
czalnika posredniczacego. Zawartosé¢ SO,
. w roztworze rafinatu, jak i zawartosé te-
go zwiazku w krazacym rozpuszczalniku
posredniczacym powoduja, ze aby osiag-
ria¢ wyzej podany konieczny do odparafi-
nowywania stosunek duzej ilosci rozpusz-
czalnika posredniczacego do matej ilosci
dwutlenku siarki, potrzebny staje si¢ sto-
sunkowo duzy dodatek rozpuszczalnika
. posredniczacego, otrzymanego technicznie
i zawierajacego SO,, do roztworu rafinatu
odplywajacego z urzadzenia do wylugowy-
wania.
Zgodnie z wynalazkiem zapobiega sig

tej dotychczasowej wadzie w sposéb pro-

. sty i korzystny, polegajacy ma tym, ze roz-

twor rafinatu, przechodzacy z zabiegu wy- -

tugowywania do zabiegu odparafinowywa-
nia, przeptywa przez wyparnik wyréw-
nawczy, w ktérym odparowuje si¢ okres-

long zadang czesé dwutlenku siarki zawar-

tego w roztworze rafinatu.

Pary SO, odpédzane w wyparniku wy-
réwnawczym dobrze jest aczyé z pozo-
stalg gléwna iloscig par dwutlenku siarki,
odparowywana w innej czeéci urzadzenia,
a wigc pozwoli¢ im doptywaé bezposred-
nio do skraplacza ozigbianego woda i ob-
stugujacego cale urzadzenie. Nalezy jed-
nak mieé na uwadze, ze ciénienie w tym
skraplaczu jest zalezne od temperatury
wody stosowanej do chlodzenia i moze sig
wahaé¢ w pewnych granicach dzigki roz-
maitym wplywom. Poniewaz nie jest po-
zadane- sprezanie par SO, uchodzacych
z wyparnika wyréwnawczego, wigc wypar-
nik wyréwnawczy pracuje zgodnie z wy-

-nalazkiem pod stalym cisnieniem nieco

wyzszym od najwyzszego ciénienia panuja-
cego w skraplaczu gléwnym. -
Wptyw wyparnika wyréwnawczego na
omawiany proces uwydatnia sie¢ korzyst-
nie w tym, ze dodatek rozpuszczalnika po-
§redniczacego do roztworu rafinatu moze
byé¢ regulowany samoczynnie. Przy do-’
tychczasowym procesie nie podobna by-
Yo uniknaé wahar w skladzie roztworu ra-
finatu, co wymagalo stalego nadzoru
i zmiany iloéci dodawanego rozpusz¢zalni-
ka posredniczacego tak, aby osiagnaé fko-
rzystny stosunek ilosci dwutlenku siarki do
ilogci rozpuszczalnika posredniczacego.
Odpowiednie stosunki zachodza oczy-
wiécie réwniez wtedy, gdy wylugowywa-
nie prowadzi si¢ tylko za pomoca czystego
dwutlenku siarki. Réwniez i w tym przy-
padku roztwér rafinatu zawiera stosunko-
wo duze ilosci dwutlenku siarki, mianowi-
cie gdy sie tuguje w stosunkowo wysokich
temperaturach; réwniez i tutaj wystepuja
pewne -wahania zawartosci dwutlenku
siarki. ' )
Jezeli stosuje si¢ regenerowany roz-
puszczalnik posredniczacy, zawierajacy
dwutlenek siarki, to komieczne jest przy
okreslaniu ilosci dwutlenku siarki, jaka na-
lezy o'd,f)arowaé z roztworu rafinatu,
uwzglednianie tej ilo§ci dwutlenku siarki,



jaka zostanie dodana do roztworu rafina-
tu przed odparafinowywaniem wraz z roz-

puszczalnikiem posredniczacym, dlatego

tez w tym przytpaldku z roztworu rafinatu
wyparorwuje si¢ wigcej dwutlenku siarki,

niz w przypadku, gdy pracuje sie z czy-
- stym rozpuszczalnikiem po$redniczacym.

Wiaczenie wyparnika wyréwnawczego
do urzadzenia do tacznego wytugowywania
i odparafinowywania' olejéw za pomoca
dwutlenku siarki i 6dpowiednich rozpusz-
czalnikéw posredniczacych nie powoduje
praktycznie biorac wyraZnego zwigkszenia
zuzycia energii na wytwarzanie pary shu-

zacef do, ogrzewania“itd,, poniewaz w no- -
woczesnych sposobach wylugowywania w.

temperaturach stopniowo wzrastajacych
otrzymuje si¢ roztwér rafinatu o tempe-
raturze 40°—70°C. Do odparowywania cze-
$ci dwutlenku siarki z tego roztworu pod
cisnieniem nieco przewyzszajacym cisnie-
- nie, panujace w skraplaczu, potrzeba wte-
dy zastosowaé tylko jeszcze stosunkowo
. niewielkie ogrzanie,~np. do 60°—80°C. Do
ogrzewania takiego mozna zuzytkowaé cie-
plo zawarte w parach rozpuszczalnika po-
$redniczacego; pary te otrzymuje si¢ przy
regeneracji rozpuszczalnika ? w przeciw-
nym razie nalezatoby je skraplaé¢ w skrap-
laczu ozigbianym za pomoca wody. :

~Zastrzezenia paténtowe.

1. Sposéb wylugowywania olejéw mi-
neralnych, zawierajacych parafing oraz ich
destylatéow za pomoca cieklego dwutlenku
siarki, ewentualnie z dodatkiem rozpusz-

czalnikéw posredmczqcych -1a|k benzent,
toluenu itd, oraz odparafinowywania
otrzymywanego przy tym roztworu rafina-
tu po dalszym rozcieficzeniu go rozpusz-
czalnikami posredniczacymi, uzytymi w ta-

kiej ilosci, zeby nie nastapilo rozdzielenie B

si¢ roztworu na warstwy, znamienny .tym,
Ze miedzy urzadzenie do wylugowywania
a urzadzenie do odparafinowywania wig-
cza si¢ wyparnik wyréwnawczy, w ktérym
w okreslonej temperaturze oraz pod okres-
lonym ci$nieniem, korzystnie przewyzsza-
jacym cisnieénie panujace w skraplaczu
gtéwnym, odparowuje sie taka czesé dwu-
tlenku siarki, zawartego w roztworze ra-

finatu, iz wystarcza stosunkowo mniejszy.

i réwnomierniejszy. dodatek rozpuszczal-
nika posredniczacego, aby zapobiec roz-

dzielaniu si¢ roztworu mna warstwy, i nie

trzeba przekraczaé stopnia rozciericzenia
najbardziej celowego do odipa'rafmowywa
nia rafinatu.

2. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tym, ze w wyparniku odparowuje si¢ z roz-
tworu rafinatu wieksza ‘ilo§é dwutlenku
siarki niz to jest potrzebne, a nastepnie
dodaje si¢ regenerowanego rozpuszczalni-
ka posredniczacego, zawierajacego SO,.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tym, ze wyparnik _Wyréwnawczy
ogrzewa si¢ parami rozpuszczalnika po-

sredniczacego, otrzymywanymi w urzadze-

niu do regenerowania rozpuszczalnika.
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