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Wiadomo, Ze oleje rozszczepia si¢ w
sposob ciagly przez wprowadzanie ich do
raczynia, zawierajacego stopione metale o-
raz przez przeprowadzenie tych olejéw zdo-
h: do gory poprzez te metale.

Aby przy tem rozszczepianiu otrzymy-
waé pozadane produkty, niezbedne jest do-
kladne utrzymywanie pewnych okreslonych
temperatur w zaleznosci od rodzaju poza-
danych produktéw koncowych., Poniewaz
jednak proces rozszczepiania odbywa si¢ w
stosunkowo wysokiej temperaturze, wiec
w praktyce trudno jest stale utrzymac tem-
perature dokladna. Proponowano juz w tym
celu wiele urzadzen, lecz wszystkie one
dzialaly czysto mechanicznie, regulujac je-
dynie w odpowiedni sposéb doplyw olejow
albo stopionych metali, Okazalo sie, ze ta-

kie urzadzenia pracuja niedokladnie i nie-
dostatecznie zapewniaja utrzymywanie sta-
tej temperatury.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i u-
rzadzenie pozbawione powyiszych wad.
Wynalazek polega na tem, ze miedzy ogrze-
wana $ciang naczynia reakcyjnego a jego
wnetrzem, w ktérem odbywa si¢ rozszcze-
pianie olejéw, umieszcza si¢ posredni $ro-
dek chlodzacy, ktéry zatrzymuje -cieplo,
promieniujace z ogrzewanej $ciany do prze-
strzeni reakcyjnej, skutkiem czego tempe-
ratura wewnatrz naczynia zostaje unieza-
lezniona od waharn temperatury Sciany ze-
wnetrzne;j,

Urzadzenie to wedtug wynalazku skla-
da sie¢ zasadniczo z naczynia z umieszczo-
na w niem centralnie spirala, Jest ona wy-
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konana z rury metalowej o przekroju koli-

stym, eliptycznym lub jakimkolwiek innym, -

otwierajacej si¢ -do komory parowej. Pod-
czas reakcji w naczyniu absorbcyjnem cie-
plo ze $cian naczynia dochodzi do spirali,
rozprezajac pary w niej zawarte, pochla-
niajace przytem ciepto., Skutkiem zlego
przewodnictwa gazéw $rodek posredni two-
rzy warstwe wyréwnawcza, ktérej tempe-
ratura zmienia si¢ bardzo wolno, przez co
wyréwnywuja sie jej wahniecia. Nadmiar
ciepta zostaje pochloniety przez spirale
wzglednie jej parowa zawarto$é i nie moze
przenikna¢ do wnetrza naczynia. Dalsze
rozwinigcie wynalazku polega na tem, ze
rure¢ spiralng opréznia sie z powietrza.
Préznia w rurze dziala jako jeszcze lepszy
srodek ochronny przeciw przewodzeniu cie-
pla, niz warstwa pary zgodnie z opisanem
powyzej wykonaniem sposobu wedlug wy-
nalazku.

Mozna réwniez przez spirale rurowa
przeprowadzaé pare wodna, powietrze albo
inny gaz i w ten sposéb odprowadzaé nad-
miar ciepla. ‘

Przez szczeliny miedzy zwojami spirali
stop metalowy, opadajacy ku dolowi, moze
przenika¢ do Sciany naczynia i nagrzewac
sie¢ tam w sposéb znany.

Okazalo si¢ réwniez, Ze jako $rodek
chlodzacy mozna stosowaé olej, ktory sie
prowadzi przez spirale.

Dalsze rozwinigcie wynalazku polega
na tem, ze jako $Srodek chlodzacy stosuje
sie mieszanine olejéw, ktéra ma by¢ nastep-
nie przerabiana w tem urzadzeniu i ktéra
po jej przejéciu przez spirale wprowadza
si¢ w odpowiedni sposéb do komory reak-
cyjnej.

Na rysunku przedstawiono dwa przy-
ktady urzadzen do wykonania wynalazku.

‘Fig. 1 wyobraza pierwszy przyklad urza-

dzenia w przekroju pionowym, fig. 2 — wi-

-dok tego samego urzadzenia zgéry po zdje-
ciu pokrywy, fig. od 3 do 5 wyobrazaja

drugi przyktad urzadzenia.

Dalsze doswiadczenia wykazaly, ze przy
zastosowaniu nowego wynalazku oraz uzy-
cia oleju jako posredniego $rodka chlodza-
cego, mozna znacznie obnizyé temperatu-
re procesu przy odpowiednio zwigkszonej
produkcji. Dotychczas bowiem, aby otrzy-
maé dobra wydajno$é benzyny, musiano u-
trzymywaé températur¢ miedzy 500°C a
600°C, zas$ przy zastosowaniu nowego spo-
sobu temperatur¢ mozna obnizyé do 450°,
przyczem wydajnos§é, obliczona na taka sa-
ma pojemnos¢ aparatéw, znacznie sie zwiek-
sza. W ten sposéb osiaga sie jeszcze dal-
sze skuteczne zabezpieczenie przed two-
rzeniem si¢ koksu oraz nadmiernem two-
rzeniem sie¢ asfaltu, przyczem wytworzony
asfalt jest ubozszy w wolne weglowodory,
a zatem bardziej warto$ciowy.

Zdarza si¢ rowniez czesto, ze trzeba
przerobi¢ prodnkty niedo$é czyste, a wiec
np. zawierajace smole, asfalt, wode i t. p.
zanieczyszczenia, skutkiem czego wystepu-
ja nieprawidlowoséci podczas ~dziatania u-
rzadzenia, np. nagle wzrosty cisnienia albo
tez zaklejania si¢. Niedogodnosci tej moz-
na jednak zapobiec, umieszczajac doplyw
surowego materjalu nie przed autoklawami
lecz za niemi; wtedy surowiec ogrzewa sie
wspoélnie z parami wychodzacemi z auto-
klawéw i w dalszych znanych aparatach,
-jak deflegmator i chtodnica, rozpada sie na
swe sktadniki i do zbiornikéw przed auto-
klawami dostaje sie¢ tylko czesé, podatna
do rozszczepiania i niezawierajaca wyzej
wymienionych zanieczyszczeri, W ten spo-
s6b zapewniony jest prawidlowy przebieg
procesu, a produkcja w stosunku do jed-
nostki pojemnosci autoklawéw jest znacz-
nie zwiekszona,

Surowiec mozna wprowadzaé zaréwno
pod ci$nieniem zwyklem lub zwigkszonem.
Mozna réwniez poddawaé surowiec uprzed-
‘niemu podgrzaniu przed wprowadzeniem
go do aparatu albo tez mozna go wprost bez
dalszej obrébki miesraé z parami z naczy-
‘nia reakcyjnego. L C



Zgodnie z przyktadem wedtug fig. 1 i 2
naczynie a ogrzewa si¢ z zewnatrz, Przez
rure e doplywajg do naczynia oleje w pew-
nym odstepie od dna. Skutkiem swego cie-

zaru wlasciwego oleje w stopie metalo- .

wym wydostaja si¢ szybko ku gérze, powo-
dujac w stopie energiczny ruch wirowy
skierowany ku goérze. Przestrzeri reakcyj-
na jest zapomocy spirali ¢ calkowicie za-
bezpieczona przed szkodliwym wplywem
ogrzewanych $cian naczynia tak, ze doplyw
ciepla ze $cian do wnetrza komory reak-
cyjnej jest calkowicie uniemozliwiony, Ca-
le naczynie naladowane jest spiralami d z
cienkiego drutu, aby zapewnié rozproszenie
olejow w stopie metali. W ten sposéb tem-
peratura w przestrzeni reakcyjnej daje sie
fatwo i dokladnie utrzymywaé¢ na stalym
poziomie, Stop metalowy w drodze swej ku
gorze ochladza si¢ tak, iz w przestrzeni
reakcyjnej ma si¢ do czynienia ze statem
stopniowaniem temperatury. Od géry stop,
ktéry stal sie gatunkowo cigzszy, opada
wzdluz $cian naczynia nazewnatrz prze-
strzeni reakcyjnej, skutkiem tworzenia si¢
wiru, przyczem stop ten przez szczeliny
miedzy zwojami spirali latwo moze sie
przedostawaé nazewnatrz. Podpora b pod-
trzymuje spiral¢ rurowa, przyczem podpo-
ra ta w razie potrzeby moze zawieraé o-
twory, aby w ten sposéb doprowadzany olej
ulegal wstepnemu rozproszeniu,

W urzadzeniu wedlug fig. od 3 do 5 ole;j

przy e wchodzi do spirali ¢ i wydostaje si¢
z niej przy f. W celu wzmozenia dzialania .

mozna spirale a zaopatrzyé w blachy o-
chronne g, jak wskazano na fig. 4. Spirala
¢ zaopatrzona w blachy ochronne g wyobra-
Zona jest na fig. 5. Strzatki na fig. 5 wska-
zuja kierunek przeplywu stopu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozszczepiania olejéow za-
pomocy destylacji ciagltej, przyczem ciecz

przeznaczong do rozszczepiania wprowadza
sie do naczynia, napelnionego stopionym
metalem, znamienny tem, ze przestrzen
reakcyjna chroni przed nadmiernym doply-
wem ciepla ze $cian naczynia $rodek po-
$redni, umieszczony miedzy S$cianami a
przestrzenia reakcyjna.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze w na-
czyniu reakcyjnem umieszczona jest spirala
rurowa (c) o przekroju kolistym albo elip-
tycznym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze spirala rurowa (c) otwiera
ci¢ do przestrzeni parowe;j.

4, Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny
tem, ze spirale (c) opréznia si¢ z powietrza.

5. Sposéb iurzadzenie wedlug zastrz.
112, znamienny tem, ze przez spiralg ruro-
wa przeprowadza si¢ par¢ wodna, powie-
trze albo inny srodek w postaci gazu albo
pary. '

6. Sposéb rozszczepiania olejow we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, ze przez spi-
rale rurowa (c) przeprowadza si¢ olej.

7. Wykonanie sposobu wedtug zastrz.
6, znamienne tem, Ze jako $rodek chlodza-
cy stosuje sie olej, przeznaczony do desty-
lacji w danem urzadzeniu.

8. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz, cd 1 do 7, znamienne tem,
ze spirala rurowa (c) zaopatrzona jest w
blache ochronng (g) w celu wzmozenia
dzialania, '

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze proces prowadzi si¢ w temperatu-
rze ponizej 450°,

10. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze surowiec wprowadza si¢ do ze-
spotu urzadzen poza naczyniem reakcyj-
nem,

Sigbert Seelig.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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