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MELANGEUSE AGRICOLE COMPORTANT UN DISPOSITIF DE TENSION DE BANDE PERFECTIONNE.

@ La présente invention concerne une mélangeuse agri-
cole comportant notamment une cuve de mélange (5) etun
bras de chargement (15), le bras de chargement (15) por-
tant une fraise de chargement (25) de produits et un dispo-
sitif de déplacement (28) des produits en direction de la
cuve de mélange (5), le dispositif de déplacement (28) com-
portant un rouleau antérieur (29) disposé en aval et a proxi-
mité de la fraise de chargement (25), un rouleau postérieur
(30) disposé a proximité de la cuve de mélange (5) et une
bande transporteuse (31) enroulée autour desdits rouleaux
(29 et 30), le bras de chargement (15) portant également un
dispositif de tension (34) de la bande transporteuse (31).

L'invention est caractérisée en ce que le dispositif de
tension (34) comporte au moins un vérin (35, 36) relié au
rouleau antérieur (29) et au bras de chargement (15) de
sorte que l'actionnement du vérin (35, 36) provoque un dé-
placement du rouleau antérieur (29) par rapport au bras de
chargement (15).
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Description

La présente invention concerne une mélangeuse agricole comportant
notamment une cuve de mélange et un bras de chargement, le bras de chargement
portant une fraise de chargement de produits et un dispositif de déplacement des
produits en direction de la cuve de mélange, le dispositif de déplacement
comportant un rouleau antérieur disposé en aval et a proximité¢ de la fraise de
chargement, un rouleau postérieur disposé a proximité de la cuve de mélange et
une bande transporteuse enroulée autour desdits rouleaux, le bras de chargement
portant également un dispositif de tension de la bande transporteuse.

Sur une mélangeuse connue de ce genre, le rouleau postérieur est relié au
bras de chargement au moyen d’un dispositif de liaison. Ce dispositif de liaison
coopere avec le dispositif de tension en vue de déplacer ledit rouleau postérieur
pour ajuster la tension de la bande transporteuse. A cette fin, le dispositif de
liaison comporte par exemple une platine portant I’axe de rotation dudit rouleau,
laquelle platine peut coulisser a I’intérieur d’un guide solidaire d’une paroi latérale
du bras de chargement. Ce guide est orienté suivant une longueur dudit bras. Le
dispositif de tension comporte une tige filetée dont une extrémité est reliée a ladite
platine, et dont I'autre extrémité est vissée dans un support fixé sur la paroi
latérale du bras de chargement. Par vissage/dévissage de cette autre extrémité dans
son support, la tige filetée vient déplacer la platine dans son guide et ainsi
modifier la tension de la bande transporteuse. Un tel dispositif de tension est
purement manuel et exige de fréquents réglages par 1’utilisateur de la machine car
la bande transporteuse s’use et se détend. Il est difficile pour I'utilisateur de savoir
si la bande est tendue a une valeur optimale. De plus, la tige filetée employée dans
ce dispositif de tension est sujette au grippage et aux salissures, ce qui complique
son réglage. Au final, le réglage du dispositif de tension est une opération
rebutante souvent négligée par 1’utilisateur, au détriment du rendement et de la
longévité de la machine.

Sur une autre mélangeuse connue, le dispositif de tension agit é¢galement par
déplacement du rouleau postérieur. Il comporte a cet effet une tige filetée dont une
extrémité est relicée a une platine portant 1’axe de rotation dudit rouleau, et un

ressort de compression traversé par la tige filetée. Le ressort prend appui sur un
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écrou de réglage vissé sur la tige filetée, et sur un support fixé a une paroi latérale
du bras de chargement. L effort exercé par le ressort assure automatiquement la
tension de la bande transporteuse. Toutefois, le fonctionnement du ressort peut
étre perturbé par du fourrage qui vient se coincer entre ses spires. De plus, I’effort
du ressort diminue avec son allongement, d’ou une tension de bande qui diminue a
mesure que la bande s’étire en fonctionnement. Il se peut donc qu’apres un certain
nombre d’heures de travail, la bande se mette a glisser sur le rouleau motorisé
pour animer la bande. Pour éviter ce probleme, I'utilisateur peut agir sur 1’écrou
de réglage de maniére a augmenter la contrainte du ressort, mais le réglage de la
tension reste approximatif. De plus, cette intervention manuelle fastidieuse est
facilement négligée. Sur cette machine connue, pendant le travail, le bras de
chargement est la plupart du temps abaiss¢ pour que la fraise de chargement
saisisse les produits regroupés par exemple dans un tunnel d’ensilage au sol. Le
rouleau antérieur est alors situé plus bas que le rouleau postérieur localisé a
proximité du bord supérieur de la cuve de mélange. Par conséquent, les produits
déplacés par la bande transporteuse exercent sur cette dernic¢re, de par leur poids
propre, une composante d’effort orientée du rouleau postérieur vers le rouleau
antérieur. Cette composante d’effort s’oppose a I’effort de tension généré par le
ressort de compression agissant sur le rouleau postérieur, et réduit donc la tension
de la bande. Lorsque la masse des produits a déplacer est importante, il se peut
que Deffort du ressort de compression ne suffise pas & maintenir une tension
correcte de la bande transporteuse, d’ou la bande risque de glisser sur ses rouleaux
et s’user prématurément.

La présente invention a pour but une mélangeuse agricole qui ne présente
pas les inconvénients précités.

A cet effet, une importante caractéristique de I’invention réside dans le fait
que le dispositif de tension comporte au moins un vérin reli€¢ au rouleau antérieur
et au bras de chargement de sorte que ’actionnement du vérin provoque un
déplacement du rouleau antérieur par rapport au bras de chargement.

Etant donné que le vérin agit sur le rouleau antérieur, et non pas sur le
rouleau postérieur, ’effort de tension exercé par le vérin est orienté¢ du rouleau

postérieur vers le rouleau antérieur. Ainsi, la masse des produits déplacés ne vient
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pas réduire la tension de la bande transporteuse. Les risques de glissement de cette
derniere sont donc réduits. Le débit de chantier et la longévité de la machine s’en
trouvent améliorés. De plus, le vérin assure une tension automatique de la bande.
Un circuit d’alimentation du vérin peut aisément €tre congu de sorte que la
pression dans le vérin soit constante et donc que I’effort développé par le vérin
soit constant quel que soit son allongement. Aucun réglage de la tension de la
bande par 1'utilisateur n’est requis. En sus, le fonctionnement d’un vérin est peu
affecté par les salissures.

Selon une autre caractéristique avantageuse de I'invention, la bande
transporteuse est mise en mouvement au moyen d’un moteur agissant sur le
rouleau postérieur. Le brin supérieur de la bande, sur lequel les produits reposent,
est donc tir¢ par le rouleau postérieur, ce qui contribue a maintenir la tension de la
bande transporteuse.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention ressortiront de la
description ci-apres avec référence aux dessins annexés qui représentent un
exemple non limitatif de réalisation de la machine selon 1'invention.

Sur ces dessins :

- la figure 1 représente une vue en perspective d’une machine selon

I’invention ;

- la figure 2 représente une autre vue en perspective de la machine de la

figure 1 ;

- la figure 3 représente une vue partielle en perspective du bras de

chargement comportant un dispositif de tension selon I’invention ;

- la figure 4 représente une autre vue du bras de chargement de la figure 3.

Telle qu'elle est représentée sur la figure 1, la machine selon l'invention est
une mélangeuse automotrice pouvant é&tre déplacée dans une direction
d’avancement (A). Dans la description qui suit, les notions « 1’avant»,
« larriere », «la gauche » et «la droite » sont définies en référence a cette
direction d’avancement (A). La machine comporte un chassis (1) muni de roues
(2) motrices a 'arriere et directrices a 1’avant. Les roues (2) avant et arriere
peuvent étre toutes motrices et/ou directrices. A ’avant du chassis (1) est placée

une cabine de pilotage (3) comportant un siege pour l'utilisateur ainsi qu’un
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volant de direction et les diverses commandes mécaniques, électriques ou
hydrauliques des organes de travail de la machine. A 1’arriere du chassis (1) est
placée une unité d’entrainement (4). Celle-ci comporte un moteur thermique
alimentant une centrale hydraulique pour I’entrainement et la commande des roues
(2) et des différents organes de travail.

Sur le chassis (1) est montée une cuve de mélange (5) formée par un
plancher (6), deux parois latérales (7), une paroi avant (8) et une paroi arriere (9)
définissant un volume qui peut étre rempli de produits d’alimentation pour le
bétail. L unité¢ d’entrainement (4) est adossée a la paroi arriere (9). Dans le fond
de la cuve de mélange (5) sont logés des moyens de déchiquetage et de mixage
des produits. Ces moyens sont constitués par deux vis (10) verticales. Un nombre
inférieur ou supérieur de vis, y compris de vis horizontales, peut aussi étre
envisagé. Ces vis (10) verticales sont montées dans des paliers du plancher (6) de
la cuve de mélange (5) de maniere a pouvoir tourner. Chaque vis (10) est munie
de filets et/ou de pales (11). Ces filets et/ou pales (11) sont avantageusement
équipés a leur périphérie de couteaux ou de pieces analogues qui assurent la coupe
des produits lors de la rotation des vis (10). Le plancher (6) et/ou les parois (7, 8,
9) de la cuve de mélange (5) peuvent porter des contre-couteaux qui favorisent
ladite coupe. Les deux vis (10) peuvent €tre entrainées en rotation a des vitesses
modulables en fonction des opérations. Cet entrainement est assuré¢ au moyen de
moteurs hydrauliques situ€s sous le plancher (6) de la cuve de mélange (5).

La paroi avant (8) de la cuve de mélange (5) comporte un orifice (12) avec
une trappe (13) coulissante orientée sensiblement verticalement. Cette trappe (13)
est commandée au moyen, par exemple, dun vérin hydraulique dont
I’actionnement permet de faire varier I’ouverture de la trappe (13). Pendant le
transport et pendant les opérations de chargement et de mixage des produits dans
la cuve de mélange (5), la trappe (13) est maintenue fermée. Pour la distribution
des produits, les vis (10) de mélange animées en rotation poussent les produits a
travers 1’orifice (12) dont la trappe (13) est plus ou moins ouverte afin d’ajuster le
débit de passage des produits vers un tapis (14) disposé transversalement a 1’avant

de la cuve de mélange (5). Ce tapis (14) peut €tre actionné dans un sens ou dans



10

15

20

25

30

2998131

I’autre afin de distribuer les produits du coté¢ gauche ou du coté droit de la
machine.

Le chassis (1) porte un bras de chargement (15) articulé sur un premier axe
transversal (16) dispos¢ a proximité du bord supérieur (17) de la paroi avant (8) de
la cuve de mélange (5). Le bras de chargement (15) comporte une paroi inférieure
(18), une paroi supérieure (19), une paroi gauche (20) et une paroi droite (21) qui
délimitent une sorte de tunnel pour le passage des produits. Un vérin (22)
hydraulique articulé entre le chassis (1) et le bras de chargement (15) permet de
pivoter celui-ci autour dudit axe transversal (16), de maniere a positionner le bras
de chargement (15) dans différentes positions de chargement des produits. A son
extrémité avant, le bras de chargement (15) porte un carter (23) avec un deuxieme
axe transversal (24) portant une fraise de chargement (25). Celle-ci se présente
sous la forme d’un rotor (26) avec des couteaux (27) qui sont de préférence
disposés en spirale. La fraise de chargement (25) est partiellement enveloppée par
le carter (23), et est animée autour dudit deuxiéme axe transversal (24) au moyen
d’un moteur hydraulique intégré dans le corps du rotor (26). Pour le chargement
des produits, le bras de chargement (15) est positionné, au moyen du vérin (22), a
la hauteur adéquate pour que la fraise de chargement (25) en rotation vienne saisir
les produits tels que de 1’ensilage, du foin, de I’enrubanné ou de la paille présents
au sol. Les couteaux (27) de la fraise (25) arrachent une certaine quantité¢ de
produits et les déplacent latéralement et vers ’arriere a ’intérieur du carter (23),
en direction d’un dispositif de déplacement (28) des produits logé a I’intérieur du
bras de chargement (15). Ce dispositif de déplacement (28) convoie ensuite les
produits en direction de la cuve de mélange (5). A cet effet, le dispositif de
déplacement (28) comporte un rouleau antérieur (29) disposé en aval dans le sens
de déplacement des produits, et a proximité de la fraise de chargement (25), un
rouleau postérieur (30) disposé a proximité de la cuve de mélange (5) et une bande
transporteuse (31) enroulée autour desdits rouleaux (29 et 30). De préférence, le
rouleau postérieur (30) est monté sur un axe de rotation postérieur (32) fixe par
rapport au bras de chargement (15). De préférence, cet axe de rotation postérieur
(32) est confondu avec le premier axe transversal (16) portant le bras de

chargement (15) sur le chassis (1). La bande transporteuse (31) comporte un brin
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supérieur (33) sur lequel reposent les produits, ces derniers sont canalisés entre
ledit brin supérieur (33) de la bande (31), la paroi supérieure (19) et les parois
gauche et droite (20 et 21) du bras de chargement (15). La bande transporteuse
(31) est mise en mouvement au moyen d’un moteur, par exemple un moteur
hydraulique. De préférence, ce moteur agit sur le rouleau postérieur (30). Cette
disposition permet au brin supérieur (33) de la bande transporteuse (31) d’étre tiré
par le rouleau postérieur (30) et contribue donc au maintien d’une bonne tension
de la bande (31). La bande transporteuse (31) est réalisée en matiere souple, par
exemple en caoutchouc, et comporte des barrettes transversales pour
I’entrainement des produits. Le bras de chargement (15) peut étre déplacé autour
du premier axe transversal (16) de liaison au chassis (1) entre une premiere
position dans laquelle la fraise de chargement (25) est fortement rapprochée du sol
(voir figure 1) et une position médiane dans laquelle le bras de chargement (15) et
la bande transporteuse (31) s’étendent sensiblement a I’horizontale. De préférence,
le bras de chargement (15) peut en sus étre déplacé vers une position fortement
relevée (voir figure 2) dans laquelle la fraise de chargement (25) est placée a une
hauteur du sol plus importante que le bord supérieur (17) de la paroi avant (8) de
la cuve de mélange (5). Les positions du bras de chargement (15) comprises entre
la premiere position et la position médiane sont des positions dans lesquelles le
rouleau antérieur (29) est placé plus bas que le rouleau postérieur (30). De telles
positions sont notamment utilisées pour le chargement des produits. Le bras de
chargement (15) peut donc étre déplacé dans au moins une position de chargement
des produits dans laquelle le rouleau antérieur (29) est placé plus bas que le
rouleau postérieur (30). De telles positions comprises entre la premiere position et
la position médiane peuvent aussi étre employées pour le transport, avec la fraise
de chargement (25) inactive.

Le bras de chargement (15) porte également un dispositif de tension (34) de
la bande transporteuse (31). Selon I’'invention, le dispositif de tension (34)
comporte au moins un vérin (35, 36) reli¢ au rouleau antérieur (29) et au bras de
chargement (15) de sorte que 1’actionnement du vérin (35, 36) provoque un
déplacement du rouleau antérieur (29) par rapport au bras de chargement (15). De

la sorte, I’effort de tension exercé par le vérin (35, 36) est orient¢ du rouleau
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postérieur (30) vers le rouleau antérieur (29). Ainsi, la masse des produits
déplacés ne vient pas réduire la tension de la bande transporteuse (31) dont les
risques de glissement sur ses rouleaux (29 et 30) sont des lors fortement réduits.
Le débit de chantier et la longévité de la machine s’en trouvent améliorés. De
plus, le vérin (35, 36) assure une tension automatique de la bande (31). Le vérin
(35, 36) est de préférence un vérin hydraulique, mais pourrait aussi étre un vérin
pneumatique ou €lectrique.

Le vérin (35, 36) est articulé au bras de chargement (15) et a un dispositif de
liaison (37) du rouleau antérieur (29) au bras de chargement (15).

Dans I’exemple de réalisation des figures, le dispositif de liaison (37)
comporte un premier levier (38) portant un axe de rotation antérieur (39) du
rouleau antérieur (29). Ce premier levier (38) est reli¢ a une paroi latérale, telle
que la paroi gauche (20) du bras de chargement (15), au moyen d’une articulation
(40) distante dudit axe de rotation antérieur (39). Cette articulation (40) est par
exemple un axe. Elle est par exemple disposée sous I’axe de rotation antérieur
(39). L’articulation du vérin (35) a cette paroi latérale gauche (20) du bras de
chargement (15) est dispos€e, par exemple, quelque peu en arricre de 1’axe de
rotation antérieur (39) du rouleau antérieur (29).

De préférence, la machine selon ’invention comporte deux vérins (35 et 36).
Le dispositif de liaison (37) comporte, en plus du premier levier (38), un deuxieme
levier (41). Les deux leviers (38 et 41) portent chacun 1’axe de rotation antérieur
(39) du rouleau antérieur (29). Chaque levier (38, 41) porte une extrémité dudit
axe de rotation antérieur (39). Chaque levier (38, 41) respectif est reli¢ a une paroi
latérale respective du bras de chargement (15), en 1’occurrence a la paroi gauche
(20) respectivement la paroi droite (21), au moyen d’une articulation (40, 42)
respective, telle qu'un axe, distante dudit axe de rotation antérieur (39).
L’articulation (40 respectivement 42) de chaque levier (38 respectivement 41) au
bras de chargement (15) est disposée, par exemple, sous 1’axe de rotation antérieur
(39). Le vérin (35) est articulé a la paroi gauche (20) et le vérin (36) est articulé a
la paroi droite (21) du bras de chargement (15). Chaque vérin (35, 36) respectif est
articulé a cette paroi latérale (20, 21) respective par exemple quelque peu en

arriere de 1’axe de rotation antérieur (39) du rouleau antérieur (29), et au levier
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(38, 41) correspondant. Grace aux deux leviers (38 et 41) portant chacun une
extrémit¢ de I’axe de rotation antérieur (39), le rouleau antérieur (29) est
particulierement bien guidé par rapport au bras de chargement (15). Le rouleau
antérieur (29) peut donc sans probléme avoir une grande largeur. Ceci autorise
I’emploi d’une bande transporteuse (31) de grande largeur permettant d’évacuer
un débit important de produits de la fraise de chargement (25) vers la cuve de
mélange (5).

De préférence, le, au moins un vérin (35, 36) est un vérin simple effet relié¢ a
un clapet a bille (43) alimenté par un circuit (44) a pression constante. Ce circuit
(44) peut étre une dérivation d’un autre circuit alimentant le moteur hydraulique
de la fraise de chargement (25). Sur la figure 4, ces différents composants
hydrauliques sont représentés de manicre schématique. Chaque vérin (35, 36)
simple effet est mis sous pression pour étre allongé. Lorsque le circuit (44) est
pressuris¢, un fluide d’alimentation vient ouvrir le clapet a bille (43) et remplir
chaque vérin (35, 36) de manicre a tendre la bande transporteuse (31). La bande
transporteuse (31) est donc tendue des I’instant ou la pression dans le circuit (44)
est ¢tablie. Le choix d’une pression d’alimentation, appropri€e au sein du circuit
(44), et un dimensionnement, adéquat et aisé des vérins (35 et 36), garantissent
que D’effort développé par chaque vérin (35, 36) est optimal pour assurer
I’adhérence de la bande (31) sur ses rouleaux (29 et 30), sans tension excessive,
dans les différentes conditions de fonctionnement du dispositif de déplacement
(28).

En sus, étant donné que la pression dans le circuit (44) est constante, 1’effort
développé par chaque vérin (35, 36) sur le levier (38, 41) correspondant est
constant quel que soit 1’allongement du vérin (35, 36). Lorsque 1’alimentation en
fluide du circuit (44) est interrompue, le clapet a bille (43) se referme et empéche
le fluide de ressortir des vérins (35 et 36). De cette manicre, la bande
transporteuse (31) reste tendue lorsque la machine ou la fraise de chargement (25)
est arrétée.

De préférence, le au moins un vérin (35, 36) est relié a un accumulateur (45).
I1 est de préférence prévu un seul accumulateur (45) pour les deux vérins (35 et

36). De préférence, 1’accumulateur (45) est taré a une pression légerement
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supérieure a celle a laquelle le circuit (44) a pression constante est maintenu. Par
exemple, I"accumulateur (45) est taré¢ a 25 bar tandis que le circuit (44) est
maintenu a une pression constante de 22 bar. Lorsqu’en raison d’une surcharge sur
la bande transporteuse (31), due par exemple au passage d’un paquet important de
produits, les vérins (35 et 36) sont amenés a se raccourcir, la pression de fluide
augmente dans I’accumulateur (45) et le clapet a bille (43) se ferme. Ce dernier
isole donc Daccumulateur (45) du circuit (44) a pression constante.
L accumulateur (45) encaisse les variations de longueur des vérins (35 et 36) et
leur permet de reprendre leur position initiale une fois la surcharge évacuée. Les
surcharges et chocs sur la bande transporteuse (31) sont ainsi amortis.

De préférence, le clapet a bille (43) est monté en paralleéle avec un robinet
(46). Ce robinet (46) est de préférence relié a la bache de la centrale hydraulique
alimentant notamment le circuit (44). Lorsque la machine ou la fraise de
chargement (25) est arrétée de sorte que le circuit (44) ne soit plus sous pression,
I’ouverture de ce robinet (46) permet, par retour du fluide a la bache, de faire
chuter la pression dans les vérins (35 et 36) et de détendre la bande transporteuse
(31).

Le vérin (35 respectivement 36) est articulé au bras de chargement (15) en
une premiere articulation (47 respectivement 48) et au levier (38 respectivement
41) correspondant en une deuxiéme articulation (49 respectivement 50). Le levier
(38 respectivement 41) porte I’axe de rotation antérieur (39) du rouleau antérieur
(29) au moyen d’un palier (51 respectivement 52). De préférence, une droite (D1)
passant par la premiere articulation (47 respectivement 48) et par la deuxiéme
articulation (49 respectivement 50), est sensiblement perpendiculaire a une autre
droite (D2) passant par le centre de rotation dudit palier (51 respectivement 52) et
par ’articulation (40 respectivement 42) dudit levier (38 respectivement 41) au
bras de chargement (15). Cette caractéristique permet, avec la pression constante
régnant dans le circuit (44), de garantir que le bras de levier développé par chaque
vérin (35, 36) sur I’axe de rotation antérieur (39), demeure sensiblement constant
lorsque le levier (38, 41) correspondant pivote autour de son articulation (40, 42)
au bras de chargement (15). Par suite, la tension de la bande transporteuse (31)

demeure sensiblement constante. Il en résulte une adhérence sensiblement
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constante de la bande transporteuse (31) sur le rouleau postérieur (30) qui en
assure I’entrainement. La vitesse de déplacement de la bande transporteuse (31)
est donc réguliere. En sus, une usure prématurée de la bande transporteuse (31)
par glissement sur ses rouleaux (29 et 30) est minimisée.

Bien entendu, I'invention n'est pas limitée a ’exemple de réalisation décrit et
illustré, mais elle comprend aussi tous les équivalents techniques ainsi que leurs

combinaisons.
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Revendications

1. M¢élangeuse agricole comportant notamment une cuve de mélange (5) et un

bras de chargement (15), le bras de chargement (15) portant une fraise de
chargement (25) de produits et un dispositif de déplacement (28) des
produits en direction de la cuve de mélange (5), le dispositif de
déplacement (28) comportant un rouleau antérieur (29) disposé en aval et a
proximité¢ de la fraise de chargement (25), un rouleau postérieur (30)
disposé a proximité de la cuve de mélange (5) et une bande transporteuse
(31) enroulée autour desdits rouleaux (29 et 30), le bras de chargement (15)
portant également un dispositif de tension (34) de la bande transporteuse
(31), caractérisée en ce que le dispositif de tension (34) comporte au moins
un vérin (35, 36) relié au rouleau antérieur (29) et au bras de chargement
(15) de sorte que Il’actionnement du vérin (35, 36) provoque un

déplacement du rouleau antérieur (29) par rapport au bras de chargement

(15).

. M¢élangeuse selon la revendication 1, caractérisée en ce que le bras de

chargement (15) peut étre déplacé dans au moins une position de
chargement des produits dans laquelle le rouleau antérieur (29) est placé

plus bas que le rouleau postérieur (30).

. M¢élangeuse selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que la bande

transporteuse (31) est mise en mouvement au moyen d’un moteur agissant

sur le rouleau postérieur (30).

. Mélangeuse selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée

en ce que le rouleau postérieur (30) est monté sur un axe de rotation

postérieur (32) fixe par rapport au bras de chargement (15).

. Mélangeuse selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisée

en ce que le vérin (35, 36) est articulé au bras de chargement (15) et & un

dispositif de liaison (37) du rouleau antérieur (29) au bras de chargement

(15).
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M¢élangeuse selon la revendication 5, caractérisée en ce que le dispositif de
liaison (37) comporte un levier (38, 41) portant un axe de rotation antérieur
(39) du rouleau antérieur (29) et relié¢ a une paroi latérale (20, 21) du bras
de chargement (15) au moyen d’une articulation (40, 42) distante dudit axe

de rotation antérieur (39).

. M¢élangeuse selon la revendication 6, caractérisée en ce qu’elle comporte

deux vérins (35 et 36), que le dispositif de liaison (37) comporte deux
leviers (38 et 41) portant chacun 1’axe de rotation antérieur (39) du rouleau
antérieur (29), que chaque levier (38, 41) respectif est relié & une paroi
latérale (20, 21) respective du bras de chargement (15) au moyen d’une
articulation (40, 42) respective distante dudit axe de rotation antérieur (39),
et que chaque vérin (35, 36) respectif est articulé a cette paroi latérale (20,

21) respective et au levier (38, 41) correspondant.

. Mélangeuse selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisée

en ce que le au moins un vérin (35, 36) est un vérin simple effet relié¢ a un

clapet a bille (43) alimenté par un circuit (44) a pression constante.

. M¢élangeuse selon la revendication 8, caractérisée en ce que le au moins un

vérin (35, 36) est relié¢ a un accumulateur (45).

10. Mélangeuse selon la revendication 8 ou 9, caractérisée en ce que le clapet

11.

a bille (43) est monté en parallele avec un robinet (46).

M¢élangeuse selon 1’'une quelconque des revendications 1 a 10, caractérisée
en ce que le au moins un vérin (35, 36) est articulé au bras de chargement
(15) en une premicre articulation (47, 48) et au levier (38, 41)
correspondant en une deuxieme articulation (49, 50), que le levier (38, 41)
porte 1’axe de rotation antérieur (39) du rouleau antérieur (29) au moyen
d’un palier (51, 52), et qu’une droite (D1) passant par lesdites premiere et
deuxieéme articulations (47 et 49, 48 et 50) est sensiblement perpendiculaire

a une autre droite (D2) passant par un centre de rotation dudit palier (51,
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52) et par I’articulation (40, 42) dudit levier (38, 41) au bras de chargement
(15).
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