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一种可转位双面槽车削刀片

(57)摘要

本实用新型提供了一种可转位双面槽车削

刀片，属于数控刀具技术领域。它解决了现有车

削刀片无法同时兼顾钢件和不锈钢件，使得刀片

刃部散热效果差，使用寿命低的问题。本可转位

双面槽车削刀片，包括刀盘、刀面和刀刃，刀盘呈

三角结构且端点为圆弧状，每侧刀刃均为两段式

结构且连接部为圆弧状，刀面的边缘为波浪形且

设置有双层结构的断屑台，刀盘上位于其端点处

和每侧刀刃的连接处设置有分屑槽，分屑槽呈向

内凹陷的球面结构，刀刃包括第一刃面和第二刃

面。本实用新型具有加工稳定使刀片寿命得到延

长，并且散热效果好的优点。
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1.一种可转位双面槽车削刀片，包括刀盘（1）、刀面（2）和刀刃（3），所述的刀盘（1）呈三

角结构且端点为圆弧状，其特征在于，每侧所述的刀刃（3）均为两段式结构且连接部为圆弧

状，所述刀面（2）的边缘为波浪形且设置有双层结构的断屑台（4），所述的刀盘（1）上位于其

端点处和每侧刀刃（3）的连接处设置有分屑槽（5），所述的分屑槽（5）呈向内凹陷的球面结

构，所述的刀刃（3）包括第一刃面（3a）和第二刃面（3b）。

2.根据权利要求1所述的一种可转位双面槽车削刀片，其特征在于，所述的第一刃面

（3a）和第二刃面（3b）通过弧面连接，且第一刃面（3a）与刀面（2）的夹角α为4～8度，第二刃

面（3b）与刀面（2）的夹角β为14～22度。

3.根据权利要求1所述的一种可转位双面槽车削刀片，其特征在于，所述刀刃（3）的圆

弧状连接部其角度γ为20度。

4.根据权利要求1所述的一种可转位双面槽车削刀片，其特征在于，所述刀盘（1）的端

点圆弧状其角度Δ为100度。
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一种可转位双面槽车削刀片

技术领域

[0001] 本实用新型属于数控刀具技术领域，涉及一种刀片，特别涉及一种可转位双面槽

车削刀片。

背景技术

[0002] 车削刀片是用于机床加工中数控刀片的一种，在现有技术中，工件的粗加工和半

精加工通常需要使用不同的刀片和槽型，并且由于不同材质的工件硬度不同，现有车削刀

片无法同时兼顾钢件和不锈钢件，使得刀片刃部散热效果差，使用寿命低。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是针对现有技术中存在的上述问题，提供了一种加工稳定使刀

片寿命得到延长，并且散热效果好的可转位双面槽车削刀片。

[0004] 本实用新型的目的可通过下列技术方案来实现：一种可转位双面槽车削刀片，包

括刀盘、刀面和刀刃，所述的刀盘呈三角结构且端点为圆弧状，其特征在于，每侧所述的刀

刃均为两段式结构且连接部为圆弧状，所述刀面的边缘为波浪形且设置有双层结构的断屑

台，所述的刀盘上位于其端点处和每侧刀刃的连接处设置有分屑槽，所述的分屑槽呈向内

凹陷的球面结构，所述的刀刃包括第一刃面和第二刃面。

[0005] 在上述的可转位双面槽车削刀片中，所述的第一刃面和第二刃面通过弧面连接，

且第一刃面与刀面的夹角α为4～8度，第二刃面与刀面的夹角β为14～22度。

[0006] 在上述的可转位双面槽车削刀片中，所述刀刃的圆弧状连接部其角度γ为20度。

[0007] 在上述的可转位双面槽车削刀片中，所述刀盘的端点圆弧状其角度Δ为100度。

[0008] 与现有技术相比，本可转位双面槽车削刀片具有以下优点：

[0009] 1、通过两段式的刀刃设计配合刀刃与刀面之间的多个断开面，加工过程中可以有

效的避免振动引起的位移，切削更加稳定；

[0010] 2、双层结构的断屑台，可以更好的让切削卷曲和折断；

[0011] 3、多处设置球面结构的分屑槽，增加散热面积和空气流速，可以改善刀刃的散热

问题；

[0012] 4、将刀刃设计成第一刃面和第二刃面，不仅在不锈钢半精加工，粗加工表现优异，

在钢件半精加工中也有不错的表现。

附图说明

[0013] 图1是本车削刀片的结构示意图；

[0014] 图2是本车削刀片的侧视图；

[0015] 图3是刀刃处的局部结构示意图；

[0016] 图中，1、刀盘；2、刀面；3、刀刃；3a、第一刃面；3b、第二刃面；4、断屑台；5、分屑槽。
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具体实施方式

[0017] 以下是本实用新型的具体实施例并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步

的描述，但本实用新型并不限于这些实施例。

[0018] 如图1、图2、图3所示，本可转位双面槽车削刀片，包括刀盘1、刀面2和刀刃3，刀盘1

呈三角结构且端点为圆弧状，每侧刀刃3均为两段式结构且连接部为圆弧状，刀面2的边缘

为波浪形且设置有双层结构的断屑台4，刀盘1上位于其端点处和每侧刀刃3的连接处设置

有分屑槽5，分屑槽5呈向内凹陷的球面结构，刀刃3包括第一刃面3a和第二刃面3b。

[0019] 进一步细说，第一刃面3a和第二刃面3b通过弧面连接，且第一刃面3a与刀面2的夹

角α为4～8度，第二刃面3b与刀面2的夹角β为14～22度。

[0020] 刀刃3的圆弧状连接部其角度γ为20度。

[0021] 刀盘1的端点圆弧状其角度Δ为100度。

[0022] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本实用新型精神作举例说明。本实用新型所

属技术领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似

的方式替代，但并不会偏离本实用新型的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。

[0023] 尽管本文中较多地使用了各种术语，但并不排除使用其它术语的可能性。使用这

些术语仅仅是为了更方便地描述和解释本实用新型的本质；把它们解释成任何一种附加的

限制都是与本实用新型精神相违背的。
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图1
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图2

图3
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