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69 Rotierendes Schaberwerkzeug zum Bearbeiten von Oberflichen.

@ Bei dem rotierenden Schaberwerkzeug zum Bearbei-

ten insbesondere von Estrichflachen sind auf einer Tel-
lerscheibe Hartmetall-Wendeplattchen (18) zwischen ver-
stellbaren Abstandshaltern (12) auf Werkzeughaltern (17)
befestigt, die gegen Riickstellfederkraft jeweils um eine
parallel zur Tellerscheibenebene gerichtete Achse (20.1)

verschwenkbar angeordnet sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein rotierendes Schaber-
werkzeug zum Bearbeiten von Oberflachen, insbe-
sondere Estrichflachen, mit einer Tellerscheibe als
Werkzeugtrager, die eine Montageseite und eine
Werkzeugseite . aufweist und auf deren Werk-
zeugseite Harimetaliwerkzeuge zwischen  Ab-
standshaltern angeordnet sind.

Es sind Fraswerkzeuge der genannten Art be-
kannt, die als Frasteller zum Abfrasen von Zement-
Erhdhungen der Estriche u. dgl. mit Hartmetall-
Spitz-Segmenten besetzt sind, die beispielsweise
entlang von Radiallinien angeordnet sind. Das Ein-
satzgebiet dieser rotierenden Werkzeuge ist je-
doch begrenzt. Sie reichen nicht aus, weiche Be-
schichtungen, wie Klebstoffbeldge auf Estrichbd-
den, rasch und sicher zu entfernen, ohne die
Gefahr, dass die Klebstoffreste schmieren oder zu
schmelzen beginnen.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrun-
de, ein rotierendes Schaberwerkzeug der eingangs
genannten Art so auszubilden, dass es auch hart-
nackige Bodenbelag- und Klebstoffschicht-Riick-
stande von Estrichflachen sicher und_schnell ent-
fernen kann. S

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgeméss da-
durch geldst, dass die Abstandshalter auf dem
Werkzeugtrager senkrecht zu ihm verstellbar an-
geordnet sind und die Hartmetallwerkzeuge Hartme-
" taliplatichen mit Schneidkanten aufweisen, die an
Haltern befestigt sind, die gegen Riickstellfeder-
kraft jeweils um -eine parallel zur Tellerscheibenebe-
ne gerichtete Achse verschwenkbar angeordnet
sind. . S

Die Hartmetallplétichen mit ihren Schneidkanten
ergeben ein Abheben der zu entfernenden Uneben-
heiten wie bei einem spanbildenden Werkzeug, wo-
bei durch die fedérnde Anordnung- der Halter ein
_gleichmassiger -Schneidenanpressdruck der Werk-
zeuge gegeben ist und- die. Werkzeuge beim Auflau-
fen gegen den harten Estrichuntergrund zuriickfe-
dern kénnen. Dadurch wird im Zusammenwirken mit
den zweckmassig verstellbar angeordneten Ab-
standshaltern die Gefahr eines Einhakens der Hart-
metaliwerkzeuge am Boden verhindert.

Vorteilhafterweise kdnnen die Schneiden der
Hartmetallplatichen der gleichmassig Uber den Um-
fang der Tellerscheibe  verteilten Hartmetallwerk-
zeuge in Radialrichtung unterschiedliche Absténde
vom Zentrum der Tellerscheibe haben, wodurch bei
der Bearbeitung eine grosse Estrichfliche erfasst
wird. Auch  die verstelibaren  Abstandshalter sind
zweckmassig gleichmassig Uber den Umfang der
Tellerscheibe verteilt, wobei zwischen jeweils zwei
Hartmetallwerkzeugen ein verstellbarer Abstands-
halter angeordnet sein kann. Als besonders vorteil-
haft hat sich ein Schaberwerkzeug herausgestelit,
auf dessen Tellerscheibe drei. Harimetallwerkzeuge
und drei Abstandshalter in- gleichmassiger Vertei-
lung angeordnet sind. Hier verbleiben zwischen den
einzelnen Harimetaliwerkzeugen und den Abstands-
haltern relativ grosse Freirdume, durch welche hin-
durch das abgeschabte Material nach aussen abge-
schleudert werden und sich nicht zwischen den
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Werkzeugen und den Abstandshaltern festsetzen
kann. Dies ist vor allem beim Entfernen von Kleb-
stoffbelagen von grosser Wichtigkeit, wo im Werk- -
zeug hangenbleibende  Klebstoffspéne  rasch
schmelzen und die Werkzeuge verschmieren konn-
ten. Die Hartmetallplétichen lassen sich als Wende-
platichen ausbilden und am Werkzeughalter durch
Festspannen oder Festschrauben losbar befesti-
gen. Die Abstandshalter konnen als Quaderkdrper
ausgebildet sein, die eine ausreichend grosse Auf-
lagefléche bilden und die auf in Gewindebohrungen
der Tellerscheibe gelagerten Distanzschrauben an-
geordnet sein kénnen. ’

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes anhand der beiliegenden
Zeichnung naher erldutert.

Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf die
Werkzeugseite der Tellerscheibe eines rotierenden
Schaberwerkzeuges; IR

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Hartmetallwerk-
zeuges in Richtung des Pfeiles 1l in Fig. 1 in gegen-
tiber Fig. 1 vergrassertem Massstab;

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Abstandshalters
in Richtung des Pfeiles !l in Fig. 1 in gegeniiber Fig.
1 vergrossertem Massstab.

Das in nicht dargestellter Weise mit einer Ab-
tricbswelle kuppelbare rotierende Schaberwerk-
zeug 10 weist eine Tellerscheibe 11 als Werkzeugtra-
ger auf, auf deren aus Fig. 1 ersichtlicher Werk-
zeugseite 11.1 im Peripheriebereich gleichméssig
Uber den Umfang der Tellerscheibe verteilt drei
quaderformige Abstandshalter 12/1, 12/2 und 12/3
angeordnet sind. Geméss Fig. 3 sind die quaderfor-
migen Abstandshalter 12 jeweils mittels zweier Di-
stanzschrauben 13 mit der Tellerscheibe 11 verbun-
den. Die Distanzschrauben 13 kénnen mit ihrem ei-
nen Ende in aus Fig. 3 nicht ersichtlicher Weise im
Distanzhalter 12 (12/3) drehbar gelagert sein und
sind in Gewinde-Durchgangsbohrungen 14 der Tel- -
lerscheibe 11 eingesetzt. Durch Drehen der Di-
stanzschrauben 13 kann der Abstand der Distanz-
halter 12 mit ihrer Auflageflache 15 von der Werk-.
zeugseite 11.1 der Tellerscheibe 11 in Richtung des in
Fig. 3 eingetragenen Doppelpfeiles 16 eingestelit

werden. Die Abstandshalter 12/1-12/3 kénnen aber -

auch mit Gewindebohrungen fir Befestigungs-
schrauben versehen sein, welche als Kopfschrau-
ben ausgebildet sind und durch gewindefreie Boh-
rungen in der Tellerscheibe 11 hindurchgefiihrt sind,
wobei der Abstand der Abstandshalter 12 von der
Tellerscheibe 11 durch zwischen den Abstandshal-
tern und der Tellerscheibe angeordnete Distanz-
scheiben bestimmt wird. : : '

Zwischen den drei Abstandshaltern 12/1-12/3 sind -

auf der Werkzeugseite 11.1 der Tellerscheibe 11
ebenfalls in gleichmassiger Verteilung Uber deren
Umfang drei Werkzeughalter 17/1, 17/2 und 17/3 an-
geordnet, an deren einem Ende jeweils zwei quadra-
tische Hartmetall-Wendeplatichen 18 nebeneinan-
der angeschraubt oder -festgespannt sind, das
Schneidkanten 18.1 aufweist. Wie-Fig. 1 zeigt, sind
die Hartmetall-Wendeplétichen mit ihren Schneid-
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kanten 18.1 jeweils auf eine Radiallinie R1, R2 und R3
ausgerichtet, und die drei Werkzeughaiter 17/1, 17/2
und 17/3 sind jeweils so angeordnet, dass ihre Hart-
metall-Wendeplétichen unterschiedliche Abstinde
A1, A2 und A3 vom Aussenrand 11.3 und damit auch
vom Zentrum Z der Tellerscheibe 11 haben. Die
Drehrichtung der Tellerscheibe 1 ist in Fig. 1 durch
einen Pfeil 19 gekennzeichnet.

Wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind die
Werkzeughalter 17 (17/1-17/3) jeweils um einen La-
gerzapfen 20 verschwenkbar gelagert, dessen in
Fig. 1 eingezeichnete Achse 20.1 parallel zur Teller-
scheibe 11 und parallel zu einer der Radiallinien R1—
R3 verlauft und der in einem mit der Tellerscheibe 11
fest verbundenen Trager 21 gehalten ist. Neben
dem Tréger 21 ist ein Gegenhalter 22, der mit dem
Tréger 21 auch einstiickig ausgebildet sein kann,
auf der Werkzeugseite 11.1 der Tellerscheibe 11 an-
geschraubt. Der auf dem Lagerzapfen 20 um einen
in Fig. 2 eingezeichneten, relativ kleinen Winkel W
verschwenkbar gelagerte Werkzeughalter 17 ist ge-
mass Fig. 2 an seinem dem Hartmetall-Wendepltt-
chen 18 entgegengesetzien Ende mit einem Ansatz
23 versehen, dem ein Ansatz 22.1 des Gegenhal-
ters 22 mit Abstand gegeniibetliegt. Zwischen den
beiden Ansatzen 23 und 22.1 ist eine Schrauben-
druckfeder 24 eingespannt, die auf den ver-
schwenkbaren Werkzeughalter 17 eine Vorspan-
nung zur Bildung eines gleichmassigen Schneiden-
anpressdruckes ausiibt.

Ein vorstehend beschriebenes Schaberwerk-
zeug 10 kann beisplelsweise eine Tellerscheibe von
8 mm Stérke und 400 mm Durchmesser aufweisen
und durch die in Radialrichtung der Scheibe gegen-
einander versetzten Hartmetall-Wendeplattchen 18
eine Schabflache von 50 mm Breite aufweisen. Die
Schneidkanten 18.1 der Hartmetall-Wendeplatichen
18 kdnnen beispielsweise 16 mm Breite und einen
Freiwinkel von 11° aufweisen. Die Schnittiefe der
Hartmetallwerkzeuge wird durch eine entsprechen-
de Einstellung der Abstandshalter 12 zweckmassig
auf eine Schabtiefe von 2-4 mm eingestelit.

Patentanspriiche

1. Rotierendes Schaberwerkzeug zum Bearbeiten
von Oberflachen, insbesondere Estrichflachen, mit
einer Tellerscheibe als Werkzeugtrager, die eine
Montageseite und eine Werkzeugseite aufweist
und auf deren Werkzeugseite Hartmetallwerkzeuge
zwischen Abstandshaltern angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstandshalter
(12/1-12/3) auf der Tellerscheibe (11) senkrecht zu
ihr verstellbar angeordnet sind und die Hartmetall-
werkzeuge Hartmetallplatichen (18) mit Schneidkan-
ten (18.1) aufweisen, die an Werkzeughaltern (17/1—
17/3) befestigt sind, die gegen Ruickstellfederkraft
jeweils um eine parallel zur Tellerscheibenebene ge-
richtete Achse (20.1) verschwenkbar angeordnet
sind.

2. Schaberwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet. dass die Schneiden (18.1) der Hart-
metallplatichen (18) der gleichmassig tiber den Um-
fang der Tellerscheibe (11) verteilten Hartmetall-
werkzeuge in Radialrichtung unterschiedliche Ab-
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sténde (A1-A3) vom Zentrum (Z) bzw. dem Aussen-
rand (11.3) der Tellerscheibe (11) haben.

3. Schaberwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen jeweils zwei
iber den Umfang der Tellerscheiben (11) benachbar-
fen Hartmetaliwerkzeugen (18) jeweils ein verstell-
barer Abstandshalter (12) angeordnet ist.

4. Schaberwerkzeug nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hartme-
taliplétichen (18) als Wendeplatichen ausgebildet
und am Werkzeughalter (17/1~17/3) durch Festspan-
nen oder Festschrauben I6sbar befestigt sind.

- 5. Schaberwerkzeug nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstands-
halter (12/1-12/3) als Quaderkérper ausgebildet
sind, die auf in Gewindebohrungen (14) der Teller-
scheibe (11) gelagerten Distanzschrauben (13) ange-
ordnet sind.

6. Schaberwerkzeug nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Teller-
scheibe (11) drei Hartmetallwerkzeuge (18) und drei
Abstandshalter (12/1-12/3) vorgesehen sind.
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