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(54) SEITENTEIL EINES GLEITGERKTES

(57) Die Erfindung bezieht sich auf Gleitgerdte, insbe-
sondere Alpinski bzw. Snowboard, mit neuer Seitenteil-
konstruktion. Die Ausbildung geteilter Seitenwangen
(2,3) mit der speziellen Verankerungsgeometrie (9), der
{iberlappenden Verankerung zum Oberbauteil (1) und Bear-
beitungslippe (4) stellen eine neue Form und Miglich-
‘keit der Seitenteil-, Seitenmwangenkonzeptionierung dar.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Seitenteilkonstruktion gemédB dem Oberbegriff von
Anspruch 1. .

Es sind bereits eine Reihe von Seitenwangenkonstruktionen bekannt. Diese zeichnen sich
vorwiegend aus einem rechteckigen Einlegeprofil aus, die tiber die Linge des Sportgerites
ein Dickenprofil aufweisen. Die Verbindung der bestehenden Seitenwangenkonstruktion zu
den jeweiligen anschlieBenden Baugruppen erfolgt hauptséchlich mittels chemischer
Haftung. Die eigentliche Formgebung erfolgt durch mechanische Bearbeitung der
Seitenwangen am Halbprodukt des Gleitgerates.

Nachteilig ist bei den bekannten Seitenwangen bzw. Seitenwangensystemen unter anderem,
da3 die Positionierung im Modell erfolgen muB und weiters hauptsdchlich eine rein
chemische Haftung (Kleben) zu den umgebenden Bauteilen vorhanden ist. Diese. zwei
Nachteile sind deswegen besonders gravierend, da es dadurch wihrend der Produktion als
auch im Fahrbetrieb des Gleitgerates immer wieder zu Kantenfehlern kommt. Diese Fehler
dufern sich hauptsichlich durch Delamination auf Grund von #uBeren Einwirkungen. Die
Ablosung der Seitenwangen selbst, das Abheben des Gleitgerat-Oberteils und das
Ausschlagen von Seitenwange und Oberbauteil stellen die gravierendsten Mingel dieser
Konstruktion dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Seitenteilkonstruktion auf zu zeigen, welches diese
Nachteile vermeidet und Vorteile in der Herstellung, Bearbeitung und im Betrieb aufweist.

Die Losung ist ein Seitenwangenprofil, entsprechend dem kennzeichnenden Teil des
Anspruches 1.

Bei dem erfindungsgemafien Profil der Seitenteilkonstruktion ist die Verbindung zu den
jeweiligen Teilen nicht nur chemisch, durch Verklebung, auch mechanisch gegeben. Eine
ausgebildete Lippe umschliet die Kante des Oberbauteiles. Entscheidend konnen dadurch
Delamination des Oberbauteiles verhindert werden. Die mogliche Belastung der Kante
(Oberfliche zu Seitenteil) durch Stof steigt um ein Vielfaches, da dieses Profil die
einwirkende Kraft sehr gut aufnehmen und verteilen kann und weiters in diesem Bereich -
eine geschlossene Flache darstellt. Eine mogliche Verklebung unterstiitzt die Wirkung
weiters.

Die Erfindung unterstiitzt eine rationelle und damit auch wirtschafiliche Fertigung. Durch
die Teilung des Seitenteils kann eine Baugruppenvorfertigung erfolgen. Durch die
Ausbildung von verschiedenen Verbindungsgeometrien, z.B. Schwalbenschwanzverbindung,
Kugelformverbindung etc. lassen sich dadurch Dampfungs- und Vibrationsverhalten des
Gleitgerites verandern. Diese stellen somit eine mégliche Veridnderungskomponente des
Fahrverhaltens des Gleitgerites dar. Diese Erfindung 148t auch die nicht geteilte Form zu,
die weitere Vorteile in der Herstellung ergibt.

Die Positionierung dieses neuen Seitenteils fiir das Gleitgerat erfolgt iber eine Lippe die an
dem Seitenteil angeschlossen ist. Weiters iibernimmt diese Lippe die Funktion des
Abdichtens zwischen den Bauteilen der Herstellform. Durch eine einfache Bearbeitung kann
diese Lippe nach der Herstellung des Gleitgerates abgetrennt werden. Technische Aufwande
werden dadurch minimiert, die Oberflachengiite entspricht die einer polierten. Um den
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Dickenverlauf des Gleitgerites herzustellen, dient die Einlage des Seitenhohenprofils, das
einen einfachen geometrischen Querschnitt, zZB. Rechteck, besitzt. Selbst die Farbgestaltung
der Seitenteilkonstruktion zeigt Vorteile gegeniiber den bisherigen Ausfithrungen. Die Teile
(2, 3, 5) konnen individuell farblich und grafisch gestaltet werden. Weiterbildungen der
Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an Ausfihrungsbeispielen niher
erlautert.

Es zeigen:
Fig. 1: eine vereinfachte Gesamtdarstellung in Seitenansicht,

Fig. 2: die Halfte einer Querdarstellung der Erfindung im Spitzen- bzw. Fersenbereich des
. Gleitgerites;

Fig. 3: die Halfte einer Querdarstellung der Erfindung im Langenmittenbereich des
Gleitgerites;

Fig. 4: eine Vierteldarstellung der Erfindung nach der mechanischen Bearbeitung, und somit
im Fertigzustand;

Fig. 5: Beispiele von Ausfithrungsformen von Oberkanten- und Seitenwangenprofilen der
Erfindung;

Bezugszeichenliste:

Oberbauteil
Oberprofil
Seitenwangenprofil
Lippe

Gleitgeritkante
Laufflachenbauteil
Form des Gleitgerites
Seele des Gleitgerates ( PU, Holz, Sandwich)
Verbindungsprofil

10  Seitenhdhenprofil

11 Klebetasche

12 Bearbeitungstrenniinie

W0 3O W b W~

In den Figuren ist (1) der Oberbauteil des Gleitgerites, der durch eine geometrische
Verjiingung in das Oberprofil (2) der Erfindung einlauft. Die Einlaufausfiihrung in Fig. 2
stellt lediglich ein Beispiel dar. Auch rechtwinkelige geometrische Ausfiihrungen und / oder
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keine Verjiingung sind méglich um den Oberbauteil (1) mit dem Oberprofil (2) zu
verbinden. Der Seitenteil gemdB der Erfindung bestehend aus Oberprofil (2) und
Seitenwangenprofil (3), werden mittels emer nach Fig. 2 dargesteliten
Schwalbenschwanzverbindung vereinigt, nachdem das Oberprofil (2) mit der Oberfliche (1)
verbunden und das Seitenwangenprofil (3) gemeinsam mit dem Laufflachenbauteil (6) und
der Gleitgeritkante (5) in die Gleitgerate-Form (7) eingelegt wurde. Die
Verbindunggeometrie (9) stellt ein Beispiel dar. Schnappverbindungen in den
verschiedensten Ausfiihrungen konnen hier Anwendung finden. Durch das Schlieflen der
Form wird mittels Lippe (4), die einen weiteren Teil der Erfindung darstellt, die Erfindung
selbst, aber auch die Bauteilgruppen des Gleitgerites in der Produktionsform zentriert und
positioniert. Die Schrige der Lippe (4) ist variierbar und die in Fig. 2 dargestellte Form
dient als Beispiel.

Die Erfindung wird ergénzt durch das in Fig. 3 dargestellte Seitenhohenprofil (10). Dadurch
ist es moglich den Dickenverlauf des Gleitgerates zu erhalten bei Dickenkonstanz der
Erfindung (2, 3, 4). Der KraftfluB ausgehend vom Oberprofil (2) tiber Seitenwangenprofil
(3) auf die Gleitgerétkante (5) wird flieBend uibertragen durch das Seitenhohenprofil (10).
Die chemischeVerbindung der einzelnen Bauteile wird nicht nur bei der Erfindung durch die
bereits erwahnte beispielhafte Ausfiilhrung der Schwalbenschwanzverbindung mechanisch
unterstiitzt, auch eine geometrisch ausgebildete Klebetasche (11) unterstiitzt die
Verbindung der einzelnen Bauteile. ' .
Die Trennung der Lippe (4) erfolgt an der Stelle (12). Die in Figur 4 dargestelite Form nach
der mecahnischen Bearbeitung verdeutlicht diesen Schritt. Eine Nachtragliche Bearbeitung
ist moglich um die bereits bearbeitungstechnisch iibliche Stufe (13) zu erzeugen jedoch nicht
notwendig.

Anspriiche:

1. Seitenteil fiir Gleitgerite, insbesondere Snowboards und Alpinski, dadurch
gekennzeichnet, daf" der Seitenteil durch ein an einem Oberbauteil (1) angebrachtes
Oberprofil (2), ein Seitenwangenprofil (3) und ein Seitenhéhenprofil (10) gebildet ist und
daB das Oberprofil (2) mit dem Seitenwangenprofil (3) durch eine chemische und / oder
mechanische Verankerung verbunden ist.

2. Seitenteil fir Gleitgeréte nach- Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Oberprofil |
(2) iberlappend zum Oberbauteil (1) verankert wird, wobei die Geometrie verlaufend,
rechtwinkelig und/oder erhdhend ausgefiihrt werden kann.

3. Seitenteil fir Gleitgerdte nach Anspruch 1-2, dadurch gekennzeichnet, daB3 das
Oberprofil (2) mittels Schnappverbindung (9) in das Seitenwangenprofil (3) eingreift.

4. Seitenteil fur Gleitgerdte nach Anspruch 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Seitenwangenprofil (3) mit Lippe (4) ausgefuihrt ist, wobei die Form und Neigung der Lippe
entsprechend der Seitenwange ausgebildet ist.
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5. Seitenteil fur Gleltgerate nach Anspruch 1-4, dadurch gekennzeichnet, daf die Lippe in
ihrer Ausfithrung ein Positionieren und Fixieren des Seltenwangenproﬁls (3) und des
Oberprofils (2) in der Form (7) ermoglicht.

6. Seitenteil fiir Gleitgerite nach Anspruch 1-5, dadurch gekennzeichnet, dall durch die
Lippenausbildung  (4) Dichtflichen gebildet werden, die als solches die
Seitenteilkonstruktion (2,3) vor dem Kernmaterial (8), beispielshaft Polyurethan, wahrend
des Produktionsprozesses schiitzen.

7. Seitenteil fiir Gleitgerite nach Anspruch 1-6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lippe (4)
durch einen Steg (12) mit dem Seitenwangenprofil verbunden ist.

8. Seitenteil fiir Gleitgerdte nach Anspruch 1-7, dadurch gekennzeichnet, daB das
Seitenhohenprofil (10) den Dickenverlauf des Gleitgerates ermoglicht, wodurch- das
Seitenwangenprofil (3) als konstantes Hohenprofil ausgebildet werden kann.
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9. Seitenteile fiir Gleitgerdte, insbesondere Snowboards oder Alpinski, dadurch
gekennzeichnet, daB der Seitenteil durch ein Profil gebildet wird, das an einem Oberbauteil (1) -
angebracht wird und das zumindest teilweise die Seitenwange bildet, und daR an dieses Profil
ein Seitenhdhenprofil anschiieRt. : '
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