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Zelatindty, vyrobené Zelatiniciou plastisolov na bAze homo-
polymérov alebo kopolymérov vinylchloridu, v mnohy¥ch aplikéciach
nedosahuji potrebné vlastnosti. Ide najmd o tvrdest’, odolnost’
proti odieraniu, pevnost’ v tlaku, adhézia k podkladu a dal¥ie.
Tieto vlastnosti moZno podla znamych spdsobov zlep$it’ pridanim
ldtok mieSatelnych s plastisolmi a schopnych Gdinkom teploty, ra-
dikdcie alebo inicidtora, vytvorit' polymér., Najlastejsie sd to
estery kyseliny akrylovej alebo metakrylovej, nenasytené polyeste-
ry, epoxidové Zivice, allylové estery dikarboxylovych kyselin,
triallylkyanurdt, kyselina kyanurovi, diizokyandty a polyizokya-
naty, modifikované fenolické Zivice, polyaminoamidy, polysiloxa-
ny a dal¥ie. Vid&3ina z tychto systémov pri normidlnej teplote nere-
aguje, alebo reaguje zanedbatelnmou rychlost’ou, a a% po prekrodeni
prahovej teploty, spravidla nad 100 °C, prebieha polymerizécia po-
trebnou rychlost’ou. Nevyhodou vSetkych systémov, zaloZenych na |
radikdlovej polymerizacii nenasytenych zlddenin, iniciovanej naj-
Sastejlie organickymi peroxidmi, je nutnost’ prehriatia celého obje-
mu plastisolu na teplotu, pri ktorej je poldas rozpadu peroxidu
dostatodne kratky a volné radikdty dostato&ne energeticky bohaté.

Diizokyandty a polyizokyandty sd sice schopné reagovat’ i pri
normalnej teplote, ale vzhladom k tomu, Ze prednostne reaguju so
zbytkovymi alkoholmi a vodou, ktoré st takmer vZdy pritommé v beZ-
nych zmiékdovadlidch esterového typu, je ich poufitie viazané na
Specidlne typy zmik&ovadiel. Modifikované fenolické Zivice a poly-
aminoamidy reagujt spravidla aZ pri podstatne vy#3ich teplotéch
ne¥ 100 °C a ich pouzitie je len vynimo&né, Epoxidové Zivice st
schopné reakcie i pri normdlnej teplote a reakdné rfchlost’ moZno
vyhodne regulovat’ teplotoue. Pre ich siet’ovanie sa v¥ak najdastejdie
pouzivaji alifatické polyaminy, ktoré st zdravotne zédvadné,a ich
adukty s epoxidmi alebo iné typy siet'ovadiel, napriklad anhydridy
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organickych kyselin, reaguju aZ pri vys3ich teplotdch. Spolod&né
nevyhoda v¥etkf§ch znémych systémov je, %Ye po naneseni plastisolu
a jeho zohrievani sa zniZuje jeho viskozita, prechddza minimom
v oblasti 50 aZ 70 °c a a% pri dal3om zohrievani opét’ stipa. Poly-
merizadné reakcia u znémych systémov nadtartuje aZ nad uvedenou
teplotou. V tejto oblasti tepldt plastisol stekd4, najmé po verti-
kAdlnych plochédch, a ani pridavkom tixotropnych latok tomu nie je
mo¥né zabranit's

Podstatou spbsobu vystuZenia plastisolov podla vynédlezu je
reakcia medzi anhydridom dikarbonovej kyseliny, rozpustenym v
plastisole, a diaminom alebo polyaminom, ktory tvori druhti zloZ-
ku, alebo je Vv nej rozpusteny. Zmie¥anim oboch zloZiek pri normél-
nej teplote ddjde okam¥ite k reakcii diaminu alebo polyaminu s
anhydridom. Vytvoreny polyamid tvori v plastisole heterogemnt fézu
a Gdinkuje ako armujica siet’s Viskozita plastisoiu udinkom vzni-
kajtceho polyamidu v§razne stipne a tym sa zamedzi stekanie nane-
seného plastisolu. Pri zohrievani plastisolu doch4dza k dokondeniu
reakcie medzi zvySkami anhydridu a diaminu, preto viskozita Vv dés~
ledku zohrievania neklesi a leZ#i v podstatne vyS3ej oblasti, ako
u nevystuZeného plastisolu. ZoZelatinovanim plastisolu sa priesto-
rovo zafixuji polyamidové ret'azce v Zelatindte a tym spSsobujt
vyrazné zlepSenie jeho mechanickych vlastnosti{. PretoZe polyamid
vznikd pred zadatim ¥elatinhcie, zré¥a sa i na podklad, na ktory
je plastisol nandSany a vytvéra tak adhezivnu vrstvu, ktord spros-.
tredkuje spojenie medzi podkladom a Zelatindtom.

Oproti zndmym riedeniam ddva spbsob vystuZenia podl'a vyndle-
zu rovnaké zvySenie tvrdosti Zelatindtu pri podstatne ni%$ich dav-
kach stufujicej zlo¥ky. Okrem toho spdsob podla vyndlezu umoZiiuje
okam%ité zvySenie viskozity plastisolu po zmieSani zloZiek, ktoré
viak je zdasti vratné a moZno ho vloZenim strihového napétia zni-
%it’e Intenzivnym premiefanim plastisolu po zmieSani zloZiek sa
diastodne polyamidovd $truktira rozruli, takZe je moZné plastisol
naniest’s Pri Zelatindcii sa opét’ vytvori siet’ =z polyamidu a v§s=
ledni tvrdost’ Zelatindtu Jje rovnakﬁ, ako keby k rozruSeniu poly-
amidovych ret'azcov nedollo. |
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Spbsob podla vyndlezu je mo¥né s vyhodou kombinovat’ so zni-

mymi spbsobmi, najmd zaloZenymi na pouZiti epoxidovych Zivice.

Anhydridy, diaminy a polyaminy i vznikajici polyamid pésobia vy~
tvrdenie epoxidovych #ivie, ¢im sa eSte zvydi G&inok systému

podla vyndlezu., Okrem toho sa adficiou na epoxidovh #ivicu odstré-
nia zo systému nezreagované aminy, priom ich adukty sé neprcha-
vé a netoxické latkye. Tym sa odstréni hygienické riziko, spojené
najmé s diaminmi a polyaminmi v pripadoch, kedy nie je{amin s an-

hydridom v stechiometrickom pomere.
Priklad 1

Jednu zloZku predstavuje plastisol, tvoreny 52,8 hmotovymi
percentami kopolyméru vinylchloridu s vinylacetdtom, ktory mid prie-
ﬁernﬁ velkost' zrna v rozmedzi 0,1 a% 40 mikrometrov, K - hodnota
70 a obsah vinylacetidtu 5 hmotovych percent, dalej 10 hmotovymi
percentami mikromletého vApenca, dalej 30 hmotovymi percentami zme-
si ftalovych esterov Ch az 08’ &alej 3 hmotovymi percentami oktyl-
stearatu, éalej 3 hmotovymi percentami epoxidovej Zivice s epoxi~-
dovym &islom 0,5, dalej 0,2 hmotovymi percentami dibutylcinmerkap-
tidu, &alej 1 hmotovym percentom metylhexahydroftalanhydridu; Dru-
h4 zloZka je tvorend 32 hmotovymi percentami - 3,5,5 - trimetyl-
cyklohexylaminu a 68 hmotovymi percentami dibutylftalidtu. Obidve
zloZky sa zmieS$aji v pomere 100 : 4,5 v zmie$avacej hlave pod&as
nalievania do formy, Potom sa plastisol Zelatinuje pri 150 °c 12

minit vo vrstve hrubej 3 mm.
Priklad 2

Jednu zloZku predstavuje plastisol, tvoreny 28 hmotovymi per-
centami emulzného pastotvorného polyvinylchloridu s K - hodnotou
68, dalej 20 hmotovymi percentami suspenzného polyvinylchloridu s
velkost'ou zrnda pod 100 mikrometrov a K - hodnotou 62 a% 68, dalej
28 hmotovymi percentami di-2-etylhexylftaldtu, dalej 14 hmo tovymi
percentami di-2-etylhexyladipétu, dalej 1 hmotovym percentom dibu-
tylcinmaleindtu, dalej 5 hmotovymi percentami metylhexahydrof talan-
hydridu, &alej 4 hmotovymi percentami epoxidovej Zivice s epoxido-
v&m ¢islom 0,5. Druh4 zlo¥ka je tvorem4 aduktom, pripravenym zmie-
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$anim 10 hmotovych percent dietyléntriaminu, dalej 20 hmotovych
percent 3 - aminometyl - 3,5,5 - trimetylcyklohexylaminu, dalej
20 hmotovych percent epoxidovej Zivice dianového typu s epoxido-
vym &islom 0,5 a% 0,55, dalej 20 hmotovjych percent di-2-etylhexyl-
ftaldtu, dalej 30 hmotovych percent dibutylftaldtu. Obidve zloZky
sa zmie$aji pri nandfani v striekacej piétoli v pomere 100 : 20
a vrstva o hridbke 1 mm sa Zelatinuje 5 minit pri teplote 180 °c.

Briklad J

Plastisol, tvoreny 30 hmotovymi percentami kopolyméru vinyl=-
chloridu s vinylacetdtom o K - hodnote 70 a s obsahom 5 hmotovych
percent vinylacetétu, dalej 25 hmotovymi percentami enmulzného pas-
totvorného polyvinylchloridu o K - hodnote 68, dalej 5 hmotovymi
percentami povrchovo upraveného mikromletého vApenca, &alej 35
hmotovymi percentami diéz-etylhexylftalétu,‘&alej 0,9 hmotového
percenta dibutylcinmaleinitu, dalej 2 hmotovymi percentami okto-
4tu zinoZnatého, dalej 0,8 hmotového percenta 3 - aminometyl - 3,5,
5 - trimetylcYklohexylamlnu, dalej 1,3 hmotového percenta n-dode-
cenylsukcinanhydridu, sa premie3a, pridom jeho viskozita stipne v
désledku reakcie anhydridu s diaminom. Takyto plastisol sa pouZiva
ako jednozlo¥kovy tak, %e pred nandfanim sa premieda na rychlobeZnom
mieSadle typu dissolver, &im sa dolasne jeho viskozita zniZi. Na=~
leje sa do foriem a Zelatinuje sa 10 minat pri 170 °c vo vrstve
hrubej 3 mme

Spbsob chemického vystuZenia plastisolov podla vyndlezu je
vfhodny najmd v pripadoch, kedy je plastisol ako ochranny povlak
nani$any na plo¥né alebo priestorové Gtvary, najmi kovové,. Dalej
je vhodny pre objemné vyplne v dﬁtinéch, u ktorych nie je moiné
cely objem dostato&ne prehriat’s Dalej je vhodny pri zvySovani ad-
hézie %elatinitu k podkladu, kedy vznikajici polyamid sliZi ako
adhézna zlo¥ka. V porovnani s najroz3irenejsimi spésobmi vystuie-\
nia plastisolov pomocou akryldtov je spdsob podla vyndlezu vjyraz-
ne G¥inej¥fi. Pre zvyfenie tvrdosti ¥elatindtu zo 65 na 75 ShA je
pouZitd podla zndmeho spbsobu ddvka 2 hmotovych percent 1,4 -

- butanodioldimetakrylatu a 0,04 hmotového percenta benzoylperoxi-
du. Pre rovnaké zvySenie tvrdosti rovnakého plastisolu'staéi dév-
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ka 0,4 hmotového percenta metylhexahydroftalédnhydridu a 0,4 hmo-
tového percenta 3 - aminometyl - 3,5,5 - trimetylcyklohexylaminu,
to znamend len 40 percent z dAvky akrylitu.
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Spb6sob chemického vystuZenia plastisolov na baze homopolymérov '

" alebo kopolymérov vinylchloridu, vyznadeny tym, %e pri normél-

24

3.

nej teplote sa zmieZajui dve zlo¥ky, z ktorych jedna je tvorend
anhydridom dikarboxylovej kyseliny a druhd je tvorenid diaminom
alebo polyamfinom alebo ich aduktom s epoxidovou #Zivicou, pri-
om najmenej jedna z tychto zloZiek je rozpustend v plastisole
tak, %e sG¥et davok anhydridovej a aminovej zloZky predstavuje
0,2 a% 20 hmotovych percent vzhl'adom na plastisol a molarny po-
mer anhydridovej zloZky k aminovej zloZke je Vv rozmedzi 0,1 : 1
az 2,5 : 1, a po zmieSani obidvoch zlo¥iek sa plastisol zohreje
na Zelatinadéni teplotu.

Spbsob podla bodu 1, vyznaeny tym, Ze anhydridovd zloZku tvo-
ri metylhexahydroftalanhydrid alebo nonenylsukcinanhydrid ale-
bo n-dodecenylsukcinanhydrid alebo ich zmes.

Spésob podlla bodu 1, vyznadeny tym, Z%e aminova zloZku tvori
dietyléntriamin alebo trietyléntetraamin alebo 3-aminometyl -
- 3,5,5 - trimetylcyklohexylamin alebo dipropyléntriamin alebo
ich zmes alebo produkt adicie najmenej jednoho =z uvedenych
aminov a epoxidovej %ivice dianového typu s epoxidovym &islom
0,5 a¥ 0,55, v ktorom hmotovy pomer amf{nu k epoxidovej Zivice
je v rozmedzi 3 : 1 a% 0,8 : 1.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc o
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