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Spos6b formowania elementéw wielkowymiarowych dwuwarstwowych

Wynalazek dotyczy sposobu formowania elementéw wielkowymiarowych, dwuwarstwowych, $cian ze-
wnetrznych budynkéw, z ktérych jedna z warstw jest z betonu lekkiego jamistego.

Sciany zewnetrzne zaleznie od przyjetego rozwigzania przestrzennego konstrukcji budynku, montowane sg
zazwyczaj jako ostonowe, samonosne badZ konstrukcyjne i w zwigzku z tym, zgodnie z petniong funkcja, formo-
wane s3 z betonu o odpowiedniej strukturze. Sciany konstrukcyjne z betondw lekkich zwykle sa formowane jako
jednorodne z betonu o strukturze zwartej z zachowaniem warunkéw wytrzymatosci na sciskanie oraz gérnego
dopuszczalnego cigezaru objetosciowego.

Doswiadczenia w dziedzinie stosowania lekkich kruszyw wytwarzane na przyktad z surowcéw ilastych, glin
i innych materiatow, wykazaty scisty zwigzek klasy i frakcji kruszywa z wymagang marka betonu i z nig zwig-
zang wytrzymatoscig na sciskanie i wtasciwoscig cieplnoprzewodnosciowa. Diatego tez uzyskanie lepszych war-
todci jednego z wymienionych podstawowych wymogéw w elementach z betonu jednorodnego mozna uzyskaé
przez dobér odpowiednich klas i frakcji kruszywa, badz z braku wyboru odpowiednich kruszyw, kosztem pogor-
szenia jednego z wymogéw, wzglednie zachowujac obydwa wymogi, elementy maja powigkszong grubosé.
Zwigkszenie grubosci elementu powoduje wigksze zuzycie masy betonowej, a tym samym lekkiego kruszywa,
szczegélnie w betonach o strukturze zwartej, gdzie na skutek zageszczania masy betonu ilo$é zuzywanego lek-
kiego kruszywa jest znaczna, a nadto poza frakcjami srednio i gruboziarnistymi, koniecznym jest dodawanie
kruszywa frakcji 0—5 mm, szczegdlinie deficytowego w produkcji keramzytu. Stosowanie w miejsce piasku keram-
Zytowego piasku naturalnego,.powoduje zdecydowane pogorszenie ciezaru objetosciowego, a tym samym pogor-
szenie wtasciwosci cieplno — przewodno$ciowych betonu.’

Znane s3 réwniez wielkowymiarowe elementy wielowarstwowe formowane z betonéw zwyczajnych lub
w celu polepszenia wtasciwosci izolacyjnych z dodatkiem kruszyw lekkich wzglednie jedng z warstw elementu
jest materiat izolacyjny, jak na przykfad styropian lub wetna mineralna. Jednakze formowanie tych elementéw
jest ucigzliwe i wymaga stosowania skomplikowanych operacji i kosztownego osprzetowania, co podwyzsza koszt
wykonania $ciany. Nadto w elementach wielkowymiarowych warstwowych, na skutek stosowania r6znych ma-
teriat6w do konstrukcji poszczeg6inych, bezposrednio ze sobg stykajacych sie warstw, powstaja pod wptywem
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zmian temperatury nieréwnomierne odksztatcania liniowe powodujace rysy i peknigcia warstw konstrukcyjnych,
co przyczynia si¢ do przedostawania si¢ wody (opady atmosferyczne), do wnetrza elementu, a nierzadko obser-
wuje sie przeciekanie jej do pomieszczern wewnatrz budynku.

Celem wynalazku jest uzyskanie wielkowymiarowego prefabrykowanego elementu sciany dla budownictwa
wznoszonego metodami uprzemystowionymi, a formowanego z mas betonowych o sktadzie i strukturze fizycz-
nej uwzgledniajgcej stawiane wymogi wytrzymatosciowe i cieplno-przewodnosciowe przy jednoczesnym wydat-
nym zmniejszaniu zuzycia kruszywa lekkiego i bez dodatkéw deficytowych frakcji 0—5 mm.

Sposéb formowania elementéw wedtug wynalazku czesciowo oparty jest na znanej powszechnie techno-
logii formowania elementéw prefabrykowanych z uwzglednieniem nowych operacji oraz wprowadzenie odmien-
nej kolejnosci wykonywania niektérych zabiegéw majacych istotne znaczenie dla osiagnigcia celu wynalazku,
a niestosowanych dotychczas przy wytwarzaniu elementéw wielkowymiarowych. .

Istotg sposobu wedtug wynalazku jest utozenie na dnie formy betonu jamistego, zaleznie od rodzaju
projektowanej sciany w warstwie grubosci od 13 do 26 cm, nastepnie utozenie warstwy betonu konstrukcyjnego
grubosci od 6 do12 cm oraz wibrowanie powierzchniowe za pomoca znanych urzgdzers do zageszczania betonu.
Wibrowanie powierzchniowe warstwy konstrukcyjnej betonu powoduje otrzymanie na styku betonu jamistego
wykonanego na bazie kruszywa lekkiego bez dodatkéw piaskéw lub innych wypetniaczy zWarstwa betonu
konstrukcyjnego, zbrojonego, posredniej warstwy potaczenia strukturalnego obydwu warstw betonéw.

Sposobem wedtug wynalazku, do uprzednio oczyszczonej i przygotowanej formy, najkorzystniej uchylinej,
po utozeniu zewnetrznej faktury ze zwiru lub grysu, na przyktad sposobem znanym z opisu wynalazku
nr 63 772, wsypuje si¢ keramzytobeton jamisty o R,, okoto 30 kG/cm? i cigzarze objetosciowym w stanie po-
wietrzno-suchym nie wiekszym niz 900 kG/cm?>. Po roztozeniu i wyréwnaniu do wymaganej grubosci warstwy
betonu jamistego i zaggszczeniu masy przez na przyktad sztychowanie, nim zacznie sie proces wigzania betonu,
zostaje utozone zbrojenie oraz druga warstwa betonu konstrukcyjnego o zadanej wytrzymatosci i grubosci wy-
maganej projektem dla danego rodzaju $ciany. Po utozeniu drugiej warstwy betonu konstrukcyjnego z kolei
nastepuje krotkotrwate od 3 do 15 sekund trwajace dwukierunkowe, powierzchniowe zawibrowanie tej warstwy
betonu. W wyniku wibracji nastepuje zageSzczenie warstwy konstrukcyjnej betonu oraz tworzy si¢ warstwa
posrednia potaczenia strukturalnego betonu konstrukcyjnego z betonem jamistym, grubosci okoto 3 cm. Wars-
twa potaczenia, strukturalnego od strony betonu jamistego tworzy jednoczesnie skuteczna otuling zbrojenia. Po
wyrc‘)wnahiu powierzchni wzglednie wykonaniu faktury, nastepuje okres obrébki termicznej znanymi sposobami
przez nagrzew para wodna do temperatury 353°K. -

Po obrébce termicznej i rozformowaniu wielkowymiarowy prefabrykat zostaje poddany wykariczaniu zna-
nymi sposobami.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb formowania elementéw wielkowymiarowych dwuwarstwowych, znamienny tym, e na utozona na
dnie formy warstwe betonu jamistego grubodci od 13 do 26 cm uktada sie zbrojenie oraz nim zacznie sie proces
wiazania, warstwe betonu konstrukcyjnego grubosci od 6 do 12 cm, ktéra po wyrdwnaniu zawibrowuje sie dwu-
kierunkowo przez okoto 3 do 15 sekund.
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