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8zczeliwo do diawnic z cienkich drutéw metalowych i sposob jego wyrobu.
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Szczeliwa, uzywane do dfawnic, zrobio-
ne sa, z wiékien lub metalu, Pierwsze, zwa-
ne szczeliwem miekkiem mozna z latwoscia
uktadaé¢ w diawmicy, lecz nie sa one trwa-
te, szczegblnie w zastosowaniu do pary
przegrzanej. Szczeliwa metalowe sa o wie-
le trwalsze i uszczelniaja przy dobrym sta-
nie tlokowego drazka i dostatecznem dopa-
sowaniu, bardzo dobrze. Lecz szczeliwa te,
wobec tego, ze sa wilane lub withoczone, sa
tak twarde, ze trudno je smarowaé oraz, ze
przy dokrecaniu dtawika rozszerzaja sie w
kierunku pionowym do drazka tylko w' nie-
wielkim stopniu. Uszczelnienie staje sie
przez to niezupelne, co poteguje sie znacz-
nie, jezeli drazek tlokowy jest zuzyty lub

Poza tem, dla kazdego wymiaru diawnic,

nalezy mie¢ w zapasie osobne szczeliwa,
gdyz trudno je z powodu twardosci dosto-
sowaé do réznych $rednic dlawnic,

Prqponowam_o takze réwnoczesnie sto-
sowaé wiokna i metal w najréiniejszych u-
ktadach, przyczem wtékna miaty stuzyé do
uszczelnienia, a metal do wzmocnienia
szczeliwa. Tym sposobem nie zdotano
zmieni¢ trwaloéci wlékna. Faktycznie do-
brze uszczelniaé moze bowiem tylko sam
me*ta\l. )

Szczeliwa metalowe wyrabiano dotad w
réznych postaciach.

Wyrabiano je mp. ze stosunkowo krét-
kich czastek metalowych, jak ziarna, listki
lub wiérki, albo tez z dtugich plaskich ni-
tek metalowych (welny metalowej) lub tez
z cienkich drutéw metalowych. W tych wy-
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padkach metal wttaczano przy wielkiem ci-
gnieniu lub vwbm;ano go i maczano, przed lub
ﬂbczemq, w. émarée Azebycienkiedruty
‘metalowe przechawyrw‘a.c bez ich poplata-
nia, proponowano faczyé je w peki i troche
skrecaé. Wywotane przez skrecanie nie-
réwnosci mialy si¢ wyréwnywaé przez ubi-
janie bez $lizgania si¢ wlokien po sobie.
We wszystkich wypadkach szczeliwo two-
rzy stosunkowo sztywna mase metalowa.

Wynalazek dotyczy szczeliwa dtawni--

cowego z cienkich drutéw metalowych,
ktére, w przeciwiefistwie do znanych, jest
elastyczne, Osiaga si¢ to przez skrecenie
drutéw z nieelastycznego metalu w sznury
i przez skrecenie tych sznuréw w liny z
wygladzona zewnetrzng powierzchnig, Z
powodu skrecania w sznury, a sznuréw w
liny, staja sie druty i liny elastyczne. Ela-
stycznosé objawia si¢ przy dokrecaniu dta-
wika w rozszerzeniu w kierunku pionowym
do drazka ttokowego. Druty przylegaja, do
drazka i Scian dtawnicy elastycznie i powo-
duja dobre uszczelnienie.

Przestrzenie migdzy drutami mozna
podczas wyrabiania liny napelnia¢ smarem
(ttuszczem, grafitem lub t. p.). Moga pozo-
sta¢ tez na razie opustemi i nasycaja sie
$ciekajacym smarem dopiero podczas ru-
chu.

Szczeliwo z liny metalowej zawiera w' so-
bie wielka, ilo§¢ waskich i bardzo waskich
szczelin, kanatéw i pustych przestrzeni, kto-
re tworza uszczelnienie labiryntowe w prze-
ciwiefistwie do prostego uszczelnienia zwy-
klem szczeliwem metalowem,

Przy fabrykacji drutu ze stopu ofowia-
nego lub innego migkkiego metalu tworza-
cych ling, przeciaga sie je przez kapiel z
zawartoscia grafitu, przez co otrzymuje sie
na drucie powloke z grafitu, ktéra jest nie-
tylko korzystna podczas pracy szczeliwa,
lecz takze utatwia proces wyciagania dru-
tu. Nowe szczeliwo mozna wypuszczal na
rynek w postaci lin dowolnej dtugosci, Sred-

nice lin dostosowane sa do grubosci szcze-
liw, uzywanych w praktyce. Mozna szcze-
liwo grubsze otrzymaé przez polaczenie
kilku szczeliw cienkich.

Azeby lina przylegala do drazka ttoko-
wego i do $cian dtawnicy wszedzie bez od-
stepow, zostaje onma po wykonaniu wygla-
dzong, dla uzyskania gladkiej powierzchni
przez to, ze przeciaga si¢ przez gladki stoz-
kowy otwér, albo miedzy gtadkiemi plyta-
mi lub watkami. Lina uszczelniajaca moze
byé o przekroju okraglym, katowym lub
kwadratowym.

Skrecenie drutéw metalowych nie po-
winno si¢ rozluznia¢ podczas przewozu,
przechowywania oraz wkladania do diaw-
nicy, gdyz zmniejszyloby to elastycznoéé
szczeliwa. Jezeli skrecamie liny uskutecz-
nione zostaje na maszynach, warunek po-
wyzszy zostaje utrzymany tylko z trudno-
écia, gdyz na maszynie mozna tylko z tru-
dem otrzyma¢ materjal réwnomiernie moc-
ny i gladki, zastosowany do wszelkich wy-
magani. Précz tego maszynowy wyrdb jest
drogi, a do ciezkich i grubych lin uszczelma-
jacych malezafoby budowaé specjalne ma-
szyny.

Przy skrecaniu recznem, wady powyzsze
nie maja miejsca, lecz powstaja inne, wsku-
tek tego, ze robotnik moze uzywaé tylko
stosunkowo krotkie druty i nastepnie musi
je trzymaé przy sobie. Przez to powstaja
zgrubienia w polaczeniach widkien, prze-
szkadzajace pozniejszemu wygladzeniu.

Powyisze wady usunieto przez nastQ-,
pujacy sposob wyrobu.

Na walek nawija si¢ drut, przez co po-
wstaje pierscieri wymaganej grubosci, Pier-
$cieri zostaje zdjety i splaszczony (fig. 1)
oraz skrecony (fig. 2). W ten sposéb otrzy-
muje sie linke z uszkiem na kazdym korficu,
Pojedyficze linki zostaja skrecone jako
szezeliwo np, w ilosci 12 sztuk recznie.
Pierwsze linki sa dlugosci nieréwmej np.

1,8 — 2 m, Wobec tego potaczenia oddziel-



nych linek nie leza w jednem miejscu, lecz
rozmieszczone sa na catej diugoéci kabla.
Przymocowanie linek nastepnych, dlugosci
1 m, z linkami poczatkowemi przeprowa-
dzone zostaje w ten sposéb, ze uszka przy-
legaja do siebie i ztaczone sa ze soba sznur-
kiem z dowolnego materjatu (fig. 3). Tym
sposobem usuwaja si¢ zgrubienia w pola-
czeniach i réwnoczesnie zapobiega sie nie-
pozadanemu odkrecaniu sie linek.

Zastrzezenia patentowe,

1. Szczeliwo do dlawnic z cienkich dru-
téw metalowych, znamienne tem, ze druty
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Ty

z metalu migkkiego skrecone sa w sznury,
a sznury skrecone i splecione w liny, wy-
gladzone po wierzchu,

2, Sposéb wyrobu liny do szczeliwa,
wedlug zastrz, 1, znamienny tem, ze drut
zwija si¢ w piersciefi, ktory nastepnie zo-
staje splaszczony i skrecony w linke, posia-
dajaca na obydwéch koricach uszka, ktore-
mi linki zwiazuja sie ze soba tak, ze pota-
czenia, linek sg przestawione wzgledem sie-
bie.

Oskar Laue.
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.

Lig. 3

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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