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Opérny vélec dérovaci stolice pro vyrobu dutych
pfedvalki jejich pfiénym valcovanim mezi dvéma jejimi
pracovnimi dérovacimi vélci (1) s mimob&znymi osami a
kuzelovitymi valcovacimi plochami se vyznacuje tim, Ze
vn&jsi tvar rotacni opérné plochy opérného vélce (2) je
konvexni. Hodnota poméru maximalniho priméru d,,,
opérného valce (2) k maximélnimu priméru pracovniho
vélce (1) je ddna s vyhodou vztahem d /Dy, 0,61 aZ
0,65 a hodnota polomé&ru zakfiveni r rotani opérné
plochy opérého vilce (2) pak vztahem r = d,,.. " (8 a2
10).
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Opérny valec dérovaci stolice

Oblast techniky

Vynalez se tyka opérného valce dérovaci stolice pro vyrobu dutych predvalkl
jejich pfi¢nym valcovanim mezi dvéma pracovnimi dérovacimi ValcCi
s mimob&2nymi osami, nasledné podélné valcovanych na vélcovacich tratich
s poutnickymi  stolicemi pfi vyrobé bezesSvych trub zplusobem bézné

oznac¢ovanym jako Mannesmanndyv zpisob valcovani

Dosavadni stav techniky

Opérny nebo rovnéZ tzv. vodici valec slouzi u dérovaci stolice k bocnimu
vedeni dérovaného polotovaru pfi jeho priichodu pracovnimi dérovacimi valci,
kdy za vzniku velkych tahovych napéti dochazi k rozru$eni materialu ve
stfedu dérovaného polotovaru, pfiéemz vznikajici dutina je kalibrovana
dérovacim trnem. Osy mimobé&zné uloZenych pracovnich véicl jsou pritom
sklonény o tzv. transportni Ghel, pfi kterém vznikéa pfi otaceni pracovnich
valch silova slozka, posouvajici dérovany polotovar dopfedu proti
dérovacimu trnu. Oba pracovni dérovaci valce, které jsou hnane, jsou
kuzelovitého tvaru, opérny valec, ktery neni hnany, je obvykle rovnéz
kuZelovitého tvaru o kuZelovitosti, odpovidajici kuZelovitosti pracovnich

dérovacich vaicu.

Dosud se u dérovacich stolic fesil hlavné tvar a kalibrace pracovnich
dérovacich valcll. Z patentovych spist je znamé napiiklad feSeni dle spisu
CS 233035, tykajici se kalibrace pracovnich dérovacich valct dvouvalcové
dérovaci stolice s rovnobé&znymi vélci ve vodorovné roviné a s osou
valcovani nad osou stolice a fesici problém zajisténi souososti dérovaciho
trnu s vélcovanym polotovarem. Tohoto UCelu je dosaZzeno zajisténim
symetrickych vzdalenosti osy valcovéni k povrchu leveho i pravého vaélce

pomoci rozdilnych polomérl pracovnich vélci v prislusnych fezech, pricemz



je docileno sniZeni vibraci a dynamického namahani dérovaci stolice, jakoz i

zlep$eni nestejnomérnosti stén valcovanych trub.

Tvar a kalibrace opérnych valci zatim zistaval v podstaté blize nefesen.
Pfitom opérné vaice jako podpirné elementy k pracovnim dérovacim valciim
musi fixovat pfenos rotaéniho Gginku otégejicich se pracovnich dérovacich
valctl do centralni &asti dérovaného provalku tak, aby se tento rotacni tcinek
nenarusoval, coz dosud nebylo v piné mife mnohdy spinéno.

Ukolem nyni predkladaného vynalezu je proto optimalizace dérovani
polotovarll pro vyrobu bezes$vych trub na dérovaci stolici Mannesmannova
typu aplikaci nového opérného valce, pfitemz neni pfipustna vrtana vsazka,

nebot pak se nejedna o dérovani.

Podstata vynalezu

Tento kol je do znaéné miry vyfeSen opémym vélcem dérovaci stolice pro
vyrobu dutych piedvalkli jejich pfiénym valcovanim mezi dvéma jejimi
pracovnimi  dérovacimi valci s mimobéZnymi osami a kuzelovitymi
valcovacimi plochami, podle pfedkiddaného vynalezu, jehoZ podstata
spodiva vtom, Ze vngjsi tvar rotani opérné plochy opémého vélce je

konvexni.

Tento konvexni tvar opérného valce oproti dosud pouzivanym kuZelovitym
opérnym valciim zasadné zlepSuje pfenos rotacniho dcinku pracovnich
dérovacich valcli do centra provalku, &imz se zaroven zlep3uji jak podminky
zabéru tak i energetické a silové parametry dérovani.

Podstata vynalezu spodiva déle v tom, Ze v zajmu zaji§téni zcela hladkého
prenosu tohoto rotaéniho Gcinku pracovnich dérovacich valci do centra
provalku pak hodnota poméru maximéliniho priméru opérného vaice dmax



k priiméru pracovniho valce Dmay leZi s vyhodou v intervalu, daném vztahem:

o _ 061 a5 0,65 (1)
D

max

Teprve pii spinéni této podminky, kdy optiméini je stfedni hodnota tohoto
intervalu, opérny valec jako tfeti rotujici téleso nijak neovliviluje resp.
nenarusuje kalibraci procesu dérovani pracovnimi vélci a dérovacim trnem.
Jen takovéto hodnoty poméru dmax/Dmax S€ stévaji Gcinnymi, coz pak ve
svém koneéném disledku zajistuje leps$i geometrii vyvalku a sniZeni podilu

valcovenskych vad.

Podstata vynalezu spodiva dale i v tom, Ze hodnota poloméru zakfiveni r

rotaéni opérné plochy opérného vaice je s vyhodou dana vztahem:
r=d_. - (8az10), (2)

kde dmax 0znaduje maximalni primér opérného valce.

Vztah pracovnich valcl a opérného vélce neni uren pii pouZiti kuzelovitého
tvaru dérovaciho trnu a dvoustupfiového trnu. V ostatnich pfipadech Ize
aginek navrhovaného feSeni dale posilit zpfesnénim bézné uzivanych
Jkiivkovych* tvarti dérovacich trnl. Samotna optimalizace tvaru dérovacich

trnd neni predmétem tohoto patentu.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez je dale blize objasnén konkrétnim piikladem provedeni opérného
valce podle vyndlezu, kde na obr. 1 je znazornéno uspofadani tohoto
opérného valce spoleéné s obéma pracovnimi dérovacimi vélci, provalkem a
hrotem dérovaciho trnu dérovaci stolice a jsou zde zakétovany zakladni



rozméry valci. Na obr. 2 je blize specifikovano prostorové uspofadani valcl
a trnu vzhledem k provalku a na obr. 3 pak je zakétovana kfivost rotacni

opérné plochy opérného vaice.

Priklad provedeni vynalezu

Jak je patrno ze zobrazeného piikladného provedeni vynalezu, opérny valec
2 dérovaci stolice pro vyrobu dutych predvalkl 3, jejichz vznikajici dutina je
dale kalibrovana dérovacim trnem 4, je uspofadan boc¢né ke dvéma jejim
pracovnim dérovacim valcim 1 s mimobéZnymi osami a kuZelovitymi
valcovacimi plochami. Vnéjsi tvar rotacni opérné plochy opérného vélce 2 je
konvexni s polomérem zakfiveni r, pficemz pro maximalni primeér Dmax = 240
mm kuzelovité valcovaci plochy pracovnich dérovacich valci 1 maximalni

primeér dmax 0pérného valce 2 podie vztahu (1) ¢ini

d__=D.__-0625=240-0,625=150mm

Vypodteny polomér r zakfiveni rotacni opérné plochy opérného vaice 2 pak
pro pracovni valec 1 s Dmax = 240 mm a opérny valec 2 s dmax = 150 mm
podie vztahu (2) &ini

r=d_, -886=150-886=1329mm.

V tomto konkrétnim pfikladu provedeni vynalezu tak pii maximalnim priméru
Dinax = 240 mm kuzelovité valcovaci plochy pracovnich dérovacich valch 1 je
maximaini primér dmax opérného vélce 2 roven 150 mm a polomer r

zakfiveni jeho rotac¢ni opérné plochy €ini 1329 mm.

Prumyslova vyuzitelnost

Reseni dle vynalezu lze Siroce vyuZit pfi vyrobé bezedvych trub vélcovanim

v podstaté u v3ech stavajicich Mannesmanovych dérovacich stolic.
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PATENTOVE NAROKY

1. Opérny valec dérovaci stolice pro vyrobu dutych pfedvalkd jejich
pFiénym valcovanim mezi dvéma jejimi pracovnimi dérovacimi valci (1)
s mimobéZnymi osami a kuzelovitymi valcovacimi plochami,
vyznadujici se tim, Ze vnéj$i tvar rotacni opérné plochy opérného

valce (2) je konvexni.

2. Opérny valec dérovaci stolice podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
hodnota poméru maximalniho priméru dmax Opérného valce (2) k

maximalnimu praméru pracovniho valce (1) je dana vztahem:

Do =0,61 aZ 0,65.
D

max

3. Opérny valec dérovaci stolice podle naroku 2, vyznacujici se tim, ze
hodnota polomé&ru zakfiveni r rotacni opérné plochy opérného vélce (2)

je dana vztahem:

r=d__-(8a%10),

kde dmax ©znaduje maximalni primér opérného valce (2).
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Obr. 1
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Obr. 2
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