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223 756 Vyndlez se tykd p¥ipravku
pro vnit¥ni upichovdni trubek v Spatné& pFistupnych

mistech.

P¥i vymEné trubek chladidd
se obvykle musi postupovat tak, Ze trubke se celou
svou délkou vytloukd p¥es trubkovnici. Vvhodné by
bylo, kdyby se trubke z obou stran trubkovnice od¥ize-
nula, stfed trubky se vyjmul a zbytky trubky se hydrau~-
licky pomoci vytladovaciho trnu vytlaéily’z trubkovni-
ce. K trubkdm se vSak nelze s Zddnym vhodnym ndsirojem k
Jejich vn&j8{ st&né dostat. Upalovdni trubek zevnit¥
plamenem je mnohdy vyloudeno z bezpednostnich divodd,
zejména tam, kde Jjde o trubkové chladide provozi
$t8%ké chemie, kdy by p¥i takové techhologi_i hrozilo

nebezpedi vybuchu a poZdru.

| VySe uvedené nedostatky
odstranuje pfipfévek'pro vnitini upichovéni trubek
a podstatou vyndlezu je to, e sestdvd z rotadni hlavy
ulo¥ené oto&né v pouzdru, na jehoi vnéjs{ konické
ploSe jsou ulo¥eny svérné segmenty op¥ené prost¥ednict-

’

vim tladné p¥iruby o stavdci matici zdvitové vdlcové

e

vyb&hové &4sti pouzdre, pridem? v podélné ose rotadni



w -

223 756
‘hlavy je suvné uloZen trn s kuZfelovou hlavou, na nis
jsou suvné piilo¥ena opdrnd sedla upichovacich noZi,
které jsou suvné uloZeny ve vodicich otvorech €elniho
osazeni rotadni hlavy a jsou opat¥eny p¥iénymi koliky,
mezi né%¥ a zdvrtné Srouby jsouAv raedidlnich dirdch

Selniho osazeni rotadni hlavy vloZeny tla&né pruZiny.

P¥ipravek podle vyndlezu je
nekomplikovany a relativné lehky néstroj, kterym lze
v kombinaci s pneumatickou pohonnou rotaéni jednotkoﬁ
velmi efektivnd upichovat trubky i na tak nep¥istupnych
mistech, jako jsou vySe zminSné trubky chladild vznéi~

1ivych ldtek.

Upichovaci p¥ipravek podle
vyndlezu jé gndzornén na pripojeném vykresu, ktery
predstavuje polovidni osovy podélny Yez ndstrojem

v uﬁichované trubce.

Rotadéni hlava 1 je osové
vrtdna a je v ni suvné uloZen trn 2, ktery je na
. pracovnim konci opat¥en kuZelovou hlavou 3. Pracovni
gdst rotadni hlavy 1 je ukondena vdlcovym &elnim
osazenim 4 pF¥ipevnénym Srouby 5 k rotaéni hlavé 1,

N4

v ndm% jsou vytvo¥eny Jednak vodici otvory & sloZici



223 758 |

pro suvné uloZeni upichovacich noZd 7, které jeou na
svych nepracovnich konecich opatieny opérnymi eédly'g'-
a ddle jsou upichovaei noze opati‘igny pridnymi koliky 9,
o né% ge v radidlnich dirdch 10 opireji tladné pﬁuﬁiny ll,.:
které jsou zajistény zévftnymi Srouby l2. Rotadni

hlava 1 je pomoci valivych loZisek 13, 14 uipﬁena

otodnd v pouzdru 15, na jeho# vndjsi konické plose 16
jsou suvné uloZeny svérné segmenty 17, o které je.
opfehé&laéné priruba 18, pritladovdna ke svérnym seg-
mentim 17 _ stavdci matiei 19, uloZenou na zdvitové
vdlcové vyb&hové ddsti 20 pouira 15. Trn 2 je na ne-
pracovnim konci opet¥en opérnou ocelovou kulidkou 21,
‘kterd slou?i k tladné regulaci posuvu trnu 15 v rotad-

« ni hlavé 1, kterd je odvozena napfiklad z tlaku vznika-
jiciho dotahovanim éroubu‘pneumatické pohonné jednotky,

kterd pro véts3i prehlednost neni na vykresu zndzornéna.

P¥ipravek jdko celek sé vsune
do po¥adovené hloubky v trubce 23 a dotahovdnim stavé-
ci matice 19 pFfesunuje tladnd p¥iruba 18 svérné seg-
menty 17 po vnéjSi kdnické ploZe 16 pouzdra 15;
svérné segmenty 17 se tak obvodové rozpinaji, aZ
radidlnim tlakem na vanit¥ni sténu trubky 23 upnou
v ni p¥ipravek a poté se rotadni hlave 1 svym 'upina-
cim vybdhem 22 upnutd v pneumatické pohonné jednotce -

uvede do rotace. Tlakem na ocelovou kulidku 21 se
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trn 2 axidlnd pFesouvd v rotadéni hlevé 1 a jého kuZe-
lové hlava 3 vytlafuje upichovaci noZe I ve vodicich
otvorech § do z4bdru ke stdné trubky 23. Po proriz-
nuti trubky 23 a zp¥tnému vtaZeni trmu 2 s jeho'kuée-
iovou hlavou 3, tladné pruZiny 1l tlakem na p¥idné

koliky 9 vtdhnou upichovaci nofe I zpét k ose trnu g.

P#{pravek je vhodnym mobil-
nim néstrojem pro vnit¥ni Fezdni koncli trubek a jeho
delsf{ poufiti je moZiné viude tam, kde se poZaduji

konce trubek opracované presnym rezems



PYedmé t v y‘n dlezu

223 756 P¥ipravek pro vnit¥ni upichové-
ni trubek, vyznadujici se tim, Ze
gestivd z rotadni hlavy (1) uloZené oto&né v pouzd-

ru (15), na jeho? vndjsdi konické plofe (16) jsou ulo-
Yeny svérné segmenty (17) opfené}prostfednictvim
$la8né priruby (18) o stavéei matici (19).zévitové
véicové vyb&hové 3dsti (20) pouzdrae (15), p¥icemi

v podélné ose rotadni hlavy (1) Je suvné uloZen trn (2)
s ku¥elovou hlavou (3) k ni¥ jsou suvnd pPiloZene
opérné sedla (8) upichovacich noé&.(7), které jsou
suvnd ulo¥eny ve vodicich otvorech (6) Celniho osa-
zeni (5) rotadni hlavy (1) a jsou opat¥eny p¥idnymi
koliky (9), mezi né% a zdvrtné Brouby (12) radidlnich

d¥r (10) Selnfho osazeni (5) rotadni hlavy (1) jsou

vlio¥eny tladné prufiny (11).

1 vfives
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